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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1.

2.

3.

oo

Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.
This machine shall be operated by appropriately-trained operators.

. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle.

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

11

13.

14.

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained techr.icians or

specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12

Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

Periodically clean the machine throughout the period of use.

15.

16.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19.

Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff

A Items requiring special attention
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen, die fiir den Einbau dieser Nédhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Ndhanlagen ebenfalls verboten.

1.

2.

Beachten Sie die grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschiieBlich der folgenden, wann immer Sie
die Maschine benutzen.

Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtliche Anleitungen, einschiieBlich dieser Bedienungsanleitung durch.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestelit ist, daB sie den in Ihrem Land giiltigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb

ist. Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulissig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.

Zu lhrem persdnlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

- In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschaiten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfédeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,
Abkanter, Stoffiihrung usw.

7-3 Fiir Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetétigung muB bis zum vollkommenen Stilistand
des Motors gewartet werden.

. Solite Ol, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Gerite verwendet wird, in Ihre Augen oder auf lhre

Haut geraten, oder soliten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schlucken, waschen Sie die
betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.

1.

12.

13.

14.

. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder

speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden. Fur Reparaturen diirfen nur von JUKI vorgeschriebene
Ersatzteile verwendet werden.

Aligemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal
durchgefiihrt werden.

Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder
unter der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich
abzustellen. :

Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Luftzylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die
Druckiuftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschine muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
Einstellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschultem Personal durchgefiihrt werden.

Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelméaBig zu reinigen.

15.

16.

Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten.

Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsqueillen, wie z.B.
Hochfrequenz-SchweiBgeriten, ist.

Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.

Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17.
18.

Diese Maschine darf au3er zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen geméaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI {ibernimmt keine
Verantwortung fiir Schiiden, die durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19.

Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

A Verletzungsgefahr fir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte
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CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systemes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu'ils
sont conformes a la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1.

2.

Lors de I'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans
toutefois s’y limiter, les régles suivantes.

Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel
d'utilisation avant d’utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout
moment en cas de besoin.

. Utiliser la machine aprés s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans

le pays d’utilisation.

. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle

fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant regu une formation appropriée.
. Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.
. Toujours mettre l'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la

machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur,
griffe d’entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque I'atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit
complétement arrété.

. En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les

yeux ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption
accidentelle de tels produits, consulter immédiatement un médecin.

1.
12.

13.

14.

. Il est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.
. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des

techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de
rechange indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

Les travaux d’entretien et de contréle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.
Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens
qualifiés ou sous le contréle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter inmédiatement la machine.

Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces
pneumatiques telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper
I'alimentation en air comprimé. Apreés avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la
pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a cette régle sont les réglages et les vérifications de
fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une
qualification spéciale.

Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15.

16.

La machine doit toujours étre mise a la terre pour I'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

17.
18.

Cette machine ne doit servir qu’a I'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.
Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages
causés par le reconditionnement ou la modification de la machine.

19.

Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

A Risque de blessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien

A Points demandant une attention particuliére
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacién la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en
los que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad
vigentes en su pais. También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1.

2.

Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que
use la maquina.

Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdndose a este Manual de Instrucciones, antes de usar
la maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad

vélidas en su pais.

. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la maquina esté lista para entrar en

servicio o ya esté en operacion. No estd permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad
especificados.

. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.
. Para la proteccién del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.
. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacion de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado
de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que

trague por descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a
un médico.

1.

12.

13.

14.

. Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.
. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente

entrenados o por personal especializado.

Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos
eléctricos calificados o bajo la verificacion y direccién de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.
Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y
también se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presién de aire
existente después de la desconexion de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.
Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15.

16.

La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacion normal de la misma.

La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17.
18.

Sélo se puede utilizar esta maquina para el propésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las
medidas de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dafos causados por la
remodelacion o modificacién de la maquina.

19.

Los puntos de advertencia estdn marcados con los dos simbolos mostrados.

A Peligro de lesion al operador o personal de servicio

A itemes que requieren atencion especial
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1

2.

. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che

si usa la macchina.

Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

. Usare la macchina dopo che é stato accertato che essa @ conforme a regole/standards di sicurezza validi in

vostro paese.

. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in

operazione. L’operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.
. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.
. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa

di corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o

venisse inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o
rivolgersi a un medico.

10.

1

13.

14.

. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina &

alimentata o meno.
Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.

. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.
12.

Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici
qualificati o sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d’aria, il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e I'alimentazione d’aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d’aria residua dopo il scollegamento del
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e
controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.

Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15.

16.

E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.

La macchina deve essere operata in un ambiente che é libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.

Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17.
18.

E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
misure di sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilitd per danno causato da
rimodellamento o modifica della macchina.

19.

Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

A Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

A Articoli che richiedono particolare attenzione
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FOR SAFE OPERATION

. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box nor

touch the components mounted inside the electrical box.

10.

11.

. To avoid personal injury, never operate the machine with any of the finger guard or

safety devices removed.

To prevent possible personal injuries caused by being caught in the machine, keep
your fingers, head and clothes away from the handwheel while the machine is in
operation.

In addition, place nothing around it.

. To avoid personal injury, never put your hand under the needle when you turn “ON”

the power switch or operate the machine.

. To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while the

machine is in operation.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation.

To prevent possible injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity
of the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine
when replacing the bobbin.

. To avoid possible personal injuries, be careful not to allow your fingers in the machine

when tilting/raising the machine head.

To avoid possible accidents because of abrupt start of the machine, turn OFF the
power to the machine when tilting the machine head or performing replacement of
parts, adjustment of the machine, etc.

. The motor does not produce noise while the machine is at rest.

To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the
power to the machine.

To avoid electrical shock hazards, never operate the sewing machine with the ground
wire for the power supply removed.

To prevent possible accidents because of electric shock or damaged electrical
component (s), turn OFF the power switch in prior to the connection / disconnection of
the power plug.

When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper
side of the machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers
or the like are not caught in the machine.

\ A
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FUR SICHEREN BETRIEB

. Um elektrische Schldge zu vermeiden, unterlassen Sie das Offnen der

Schaltkastenabdeckung oder das Beriihren der Innenteile des Schaltkastens.

10.

1.

. Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die Maschine niemals ohne den

Fingerschutz oder andere Schutzvorrichtungen.

. Um mégliche Verletzungen durch ErfaBtwerden von der Maschine zu vermeiden, halten

Sie Finger, Kopf und Kleidung wihrend des Betriebs der Maschine vom Handrad fern.
Legen Sie auch keine Gegenstidnde in dessen Néhe ab.

. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder

wihrend des Betriebs der Maschine niemals lhre Hand unter die Nadel.

. Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie wahrend des Betriebs der Maschine

niemals lhre Finger in die Fadenhebelabdeckung.

. Der Greifer rotiert wihrend des Betriebs der Maschine mit hoher Drehzahl. Um mdgliche

Handverletzungen zu verhiiten, halten Sie lhre Hande wahrend des Betriebs vom
Greiferbereich fern. Schalten Sie auBerdem beim Auswechseln der Spule unbedingt
die Stromversorgung der Maschine aus.

Um mogliche Verletzungen zu vermeiden, achten Sie beim Kippen/Anheben des
Maschinenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Finger in der Maschine klemmen.

. Um mégliche Unfille durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten

Sie die Stromversorgung der Maschine aus, bevor Sie den Maschinenkopf kippen,
Teile auswechseln oder die Maschine einstellen usw.

Der Motor erzeugt im Ruhezustand der Maschine kein Laufgerdusch. Um mégliche
Unfille durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schaiten Sie unbedingt
die Stromversorgung der Maschine aus.

Um elektrische Schiige zu vermeiden, betreiben Sie die Néhmaschine niemals ohne
den Erdleiter fiir die Stromversorgung.

Um magliche Unfélle durch elektrische Schldge oder beschéadigte Elektroteile zu
verhiiten, schalten Sie vor dem AnschlieBen / Abziehen des Netzsteckers den
Netzschalter aus.

Wenn Sie die Nahmaschine neigen oder auf die Ausgangsstellung zuriickstellen, halten
Sie die Oberseite des Maschinenkopfs mit beiden Handen, und fiihren Sie die Arbeit
vorsichtig durch, damit keine Finger oder dergleichen in der Maschine eingeklemmt
werden.
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POUR LA SECURITE D'UTILISATION

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la boite électrique

ni toucher des piéces a l'intérieur de la boite électrique.

10.

1.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec son protége-

doigts ou d'autres dispositifs de sécurité retirés.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts, la téte et les vétements

du volant pendant le fonctionnement car ils pourraient se prendre dans la machine. Ne
rien placer non plus a proximité.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre la main sous l'aiguille lorsqu‘on
place l'interrupteur d'alimentation sur marche ou pendant le fonctionnement de la
machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais passer la main derriére le couvercle du

refeveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour ne
pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher du crochet pendant le
fonctionnement. Par ailleurs, toujours mettre la machine hors tension avant de
remplacer la canette.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas mettre les doigts dans la machine lorsqu'on
bascule sa téte en arriére ou qu‘on la reléve.

Pour ne pas risquer un accident di a un brusque démarrage de la machine, mettre la
machine hors tension avant de basculer la téte de la machine en arriére, de remplacer
des piéces, d'effectuer un réglage, etc.

Le moteur ne produit aucun bruit lorsque la machine est au repos. Pour ne pas risquer
un accident dii 2 un brusque démarrage de la machine, ne pas oublier de mettre la
machine hors tension.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais utiliser la machine avec le fil de terre
de l'alimentation retiré.

Pour éviter une électrocution due a des piéces électriques endommagées, placer
I'interrupteur d'alimentation sur arrét avant de brancher ou de débrancher la fiche
secteur.

Lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére ou qu'on la raméne sur sa position
initiale, tenir sa partie supérieure des deux mains et procéder avec précaution afin de
ne pas se prendre les doigts dans la machine.

\ A
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica ni

toque los componentes montados en el interior de la misma.

10.

11.

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser cuando esté

desmontado uno cualquiera de los protectores de dedos o dispositivos de seguridad.

. Para evitar posibles lesiones personales causadas al ser atrapado por la maquina de

coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos lejos del volante mientras la maquina
de coser esta funcionando. Ademads, no coloque nada junto a la misma.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga su mano debzjo de la aguja cuando esté
en ON el interruptor de la corriente eléctrica o cuando la maquina esté funcionando.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahilo
mientras la maquina de coser esté funcionando.

El gancho gira a alta velocidad cuando la maquina de coser esta funcionado. Para
evitar posibles lesiones en sus manos, cerciérese de mantenerlas lejos del gancho
durante la operacion. Ademas, cerciorese de desconectar de la maquina la corriente
eléctrica cuando reemplace la bobina.

Para evitar posibles lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos sobre
la maquina cuando incline/eleve el cabezal de la misma.

Para evitar posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte
de la maquina la corriente eléctrica siempre que incline el cabezal de la misma o
reemplace alguna pieza, o haga algun ajuste en la misma, etc.

. El motor no produce ningun ruido cuando la maquina esta en descanso. Para evitar

posibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cerciérese de
desconectar de la maquina de coser la corriente eléctrica.

. Para evitar peligros de sacudidas eléctricas, nunca opere la maquina de coser cuando

esté desconectado el alambre de puesta a tierra para la fuente de alimentacion.

Para evitar posibles accidentes causados por sacudida eléctrica o debido a algin
componente eléctrico danado, antes de conectar /desconectar el enchufe de la corriente
eléctrica posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctrica.

Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicion original, mantenga
el lado superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute el trabajo con
cuidado de modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden atrapados en la
maquina.
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PER UN UTILIZZO SICURO

c 1. Alfine di evitare pericoli di scosse elettriche, non aprire il coperchio della morsettiera

elettrica del motore, né toccare i componenti montati all’interno della morsettiera stessa
a macchina accesa.

1. Alfine di evitare possibili ferimenti, non azionare mai la macchina sprovvista di salvadita
o altri dispositivi di sicurezza.

avvicinare dita, testa e lembi di vestiario al volantino quando la macchina & in funzione.

2. Al fine di evitare possibili ferimenti causati da intrappolamento nella macchina, non
A Inoltre, non mettere alcun oggetto vicino a questo componente.

3. Al fine di evitare possibili ferimenti, non mettere mai la mano sotto I’ago quando si
accende l'interruttore dell’alimentazione o durante il funzionamento della stessa.

4. Al fine di evitare possibili ferimenti, non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a
macchina in funzione.

5. Il crochet gira ad alta velocita con macchina in funzione. Al fine di evitare rischi di
ferimento alle mani, aver cura di tenere le stesse lontano dall’area in prossimita del
crochet durante il funzionamento della macchina. Inoltre, aver cura di spegnere la
macchina in fase di sostituzione della bobina.

6. Al fine di evitare possibili ferimenti, fare attenzione a non mettere le dita nella macchina
quando la testa della macchina viene inclinata/sollevata.

7. Al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina,
spegnere la macchina quando si inclina la testa della macchina, si sostituiscono le
parti, si regola {a macchina, ecc.

8. Il motore & completamente silenzioso quando la macchina & in stato di riposo. Percio,
al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina, fare
attenzione a non dimenticare di spegnere la macchina.

9. Alfine di evitare pericoli di scosse elettriche, non azionare mai la macchina con il cavo
dell’alimentazione sprovvisto di terra.

10. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche o danni ai componenti elettrici, spegnere
'interruttore dell’alimentazione prima di collegare / staccare la spina dalla presa di
corrente.

11. Quando si inclina o si riporta la macchina per cucire alla posizione d’origine, tenere il
lato superiore della testa della macchina con ambedue le mani ed eseguire il lavoro
con calma in modo che le dita o qualcosa di simile non vengano intrappolate nella
macchina.
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BEFORE OPERATION

CAUTION :
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

Remove air-vent cap (red color) attached to the sewing machine bed.

Be sure to pour in the oil before using.

Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.
Remove all dust gathering during transportation and oil it well.

Confirm that the voltage has been correctly set.

Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.
Confirm that the direction of rotation of the motor pulley is correct.

Do not tilt the sewing machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.
A safety switch is installed so that the sewing machine cannot be operated with the head tilted.
When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head on the table.

e & 6 & o ¢ o o o o

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Um Funktionsstérungen und Beschéidigung der Maschine zu vermeiden, sind
die folgenden Punkte zu beachten.

Entfernen Sie die am Nahmaschinenbett angebrachte Entliiftungskappe (rote Farbe).

Fiillen Sie im Falle vor der Inbetriebnahme Ol ein.

Unterziehen Sie die Maschine vor der ersten Inbetriebnahme nach der Installation einer griindlichen Reinigung.
Sédubern Sie die Maschine griindlich von Staub, der sich wahrend des Transports angesammelt hat, und 6len Sie
sie gut.

Vergewissern Sie sich, daB die Spannung korrekt eingestelit worden ist.

Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschlossen worden ist.
Vergewissern Sie sich, daB die Drehrichtung der Motorriemenscheibe stimmt.

Neigen Sie den Ndhmaschinenkopf nicht nach vorn, weil sonst die Gefahr besteht, daB Ol ausliuft oder Teile
beschédigt werden.

¢ Diese Ndahmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Ndhmaschine bei gekipptem
Maschinenkopf verhindert. Schaiten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein, nachdem der
Maschinenkopf korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.

e o o o
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AVANT L'UTILISATION

ATTENTION :
A Pour protéger la machine contre les anomalies et dommages, effectuer les
opérations et vérifications suivantes.

Retirer le bouchon de F'orifice de mise a I'air libre (rouge) du socle de la machine.

Mettre impérativement de I'huile avant I'utilisation.

Avant de mettre la machine en service pour la premiére fois, la nettoyer entiérement

Enlever toute la poussiére accumulée durant le transport et bien huiler la machine

S'assurer que la tension secteur a été correctement sélectionnée.

S'assurer que la fiche secteur est correctement branchée.

Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle qui est spécifiée.

S'assurer que le sens de rotation de la poulie du moteur est correct.

Ne pas basculer la téte de la machine en avant car il se produirait des fuites d'huile ou une cassure de piéces.
Un contacteur de sécurité empéche la machine de fonctionner lorsque sa téte est basculée en arriére.

Pour utiliser la machine, remettre la téte correctement en place sur la table avant de mettre l'interrupteur
d'alimentation sur marche.

ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION :
Para evitar un funcionamiento defectuoso y dainos en la maquina de coser,
ejecute lo siguiente.

Quite la tapa del agujero de ventilacion (color rojo) colocada en la base de la maquina de coser.

Antes de usarlos, rellene el tanque de aceite.

Antes de poner en operacién la maquina de coser por primera vez después de instalada, limpiela bien.

Quite el polvo acumulado durante el transporte, y lubriquela bien.

Confirme que la tensién es la correcta.

Confirme que el enchufe de la corriente eléctrica esta bien conectado a la fuente de alimentacion.

Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de tension es diferente del designado.

Confirme que la direccién rotacional de la polea del motor es la correcta.

No incline el cabezal de la maquina de coser hacia este lado dado que puede se puede producir escape de aceite
0 que se rompa alguna pieza.

El interruptor de seguridad esta instalado de modo que no se puede accionar con el cabezal inclinado.
Cuando opere la méquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica después de colocar
debidamente el cabezal sobre la mesa.

MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

e © & o ¢ ¢ ¢ o o

ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla
macchina.

Rimuovere il tappo sfogo aria (colore rosso) attaccato al letto della macchina per cucire.

L’olio prima di azionare la macchina per cucire.

Prima di avviare la macchina per la prima volta dopo I'installazione, pulirla a fondo.

Rimuovere completamente la polvere e sporco accumulatisi durante il trasporto ed oliarla bene.

Assicurarsi che la tensione sia corretta.

Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

Non usare mai la macchina nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.

Assicurarsi che il senso di rotazione della puluggia motore sia corretto.

Non inclinare la testa della macchina verso questo lato in quanto la perdita dell’olio o la rottura delle parti si
verificano.

Un interruttore di sicurezza & installato in modo che la macchina per cucire non possa essere azionata con la
testa inclinata.

Quando si aziona la macchina per cucire, accendere I'interruttore dell’alimentazione dopo aver posizionato
correttamente la testa sul tavolo.
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1. {8
DLN-9010SS DLN-9010SH
H o —fRmld< @Y PEY B
B UVWEE &/ 5.000 rpm & 4.000 rpm
BAEERS * 4.5 mm
= B & DB X 1 #9~#18 |[DB X 1 #20~ #23
HAOSE (OELF) 10 mm (F%) 15 mm (&X)
£ B Ja—*Ta—-FIbyvIZAFAILNo. ]
1. SPECIFICATIONS
DLN-8010SS DLN-8010SH
Application General fabrics, light- Heavy-weight materials

weight and medium-
weight materials

Sewing speed

* Max.

4.5 mm

Stitch length

Max. 5,000 rpm

Max. 4,000 rpm

Needle

DBx 1 #9to #18
(134 #65 to 110)

DB x 1 #20 to #23
(134 #125 to 160)

Presser foot lift
(by knee lifter)

10 mm (standard) 15 mm (max.)

Lubricating oil

JUKI New Defrix Qil No. 1

Noise Workplace-related noise at sewing speed
n=5,000 min": Lea = 81.5dB (A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.
1. TECHNISCHE DATEN
DLN-8010SS DLN-9010SH
Anwendung Allgemeine Gewebe, leichte Schwere Stoffe
und mittelschwere Stoffe
Nahgeschwindigkeit Max. 5.000 St/min Max. 4.000 St/min
Stichlange * Max. 4,5 mm
Nadel DB x 1 #9 bis #18 DB x 1 #20 bis #23
(134 #65 bis 110) (134 #125 bis 160)
NahfuBhub 10 mm (normal), 15 mm (max.)
{mittels Knielifter)
Schmierdl JUKI New Defrix Oil No. 1
Lérm Der arbeitsplatzbezogene Gerduschpegel bei einer
Néhgeschwindigkeit von n = 5.000 min"' : Lea < 81.5dB (A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.

¥ 3.5mm UEDBERESBRUVVEEL.
4,000 rpmUARTY,.

* The maximum sewing speed is less than
4,000 rpm when the stitch length is 3.5 mm
or less.

* Bei einer Stichlange von 3,5 mm oder mehr
betrégt die maximale Nahgeschwindigkeit
4.000 St/min.

From the library of: Superior Sqwing Machine & Supply LLC



1. CARACTERISTIQUES

DLN-9010SS DLN-8010SH

Application

Tissus ordinaires
légers et moyens

Tissus épais

Vitesse de couture

5.000 pts/mn maxi 4.000 pts/mn maxi

Longueur des points

* 4,5 mm maxi

Aiguille

DBx1n°9a18 DB x 1 n°20 & 23
(134 n°65 a 110) (134 n°125 & 160)

Hauteur de relevage du
pied presseur
(avec la genouillere)

10 mm (standard) 15 mm (maxi)

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil No. 1

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de tavail avec
une vitesse de couture du

n=5.000 min"': Lea < 81.5dB (A)

Mesure du bruit effectuée conformément a la
norme DIN 45635-48-A-1.

1. ESPECIFICACIONES

DLN-9010SS DLN-8010SH

Aplicacion

Materiales generales,
materiales de peso
ligero y mediano

Materiales pesados

Velocidad de cosido

Max. 5,600 p.p.m. Max. 4,000 p.p.m.

Longitud de puntada

* Max. 4,5 mm

Aguja

DBx1 #9 a #18 DBx1 #20 a #23
(134 #65 a 110) (134 #125 a 160)

Elevacion del prensatelas
(con elevador de rodilla)

10 mm (estandar) 15 mm (max.)

Aceite lubricante

Aoite JUKI New Defrix No.1

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a
velocidad de costura

n =5.000 min"' : Medicion de ruido Lea £81.5dB (A)
en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

1. CARATTERISTICHE TECNICHE

DLN-9010SS DLN-9010SH

Applicazione

Stoffe generali,
materiali di media
pesantezza e leggeri

Per materiali pesanti

Velocita di cucitura

5.000 pnt/min max. 4.000 pnt/min max.

Lunghezza del punto

* 4,5mm max.

Ago DBx1 #9 a #18 DBx1 #20 a #23
(134 #65 a 110) (134 #125 a 160)
Alzata piedino premistoffa 10 mm (standard) 15 mm (max.)
(tramite I'alzapiedino a
ginocchio)
Olio lubrificante Olio JUKI New Defrix No. 1
Rumorosita Rumore dellambiente lavorativo a velocita di

cucitura

n =5.000 min" : Lea = 81.5dB (A)

Misura della rumorosita in conformia alla norma
DIN 45635-48-A-1.

* Lavitesse maximale de couture est inférieure
44.000 pts/mn lorsque la longueur des points
est 3,5 mm ou plus.

* La velocidad maxima de cosido es menos
de 4,000 ppm cuando la longitud de puntada
es 3,5 mm o mas.

* La velocita massima di cucitura & meno di
4,000 pnt/min. quando la lunghezza del
punto & 3,5 mm o pill.
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(1) Installing the under cover

1) The under cover should rest on the four corners of the
machine table groove.

2) Fix two rubber seats @ on side @ (operator’s side) using
nails @ as illustrated above. Fix two cushion seats © on
side ® (hinged side) using a rubber-based adhesive. Then
place under cover @ on the fixed seats.

3) Remove air vent cap @ attached to the machine bed.

(Be sure to attach cap @ when transporting the machine
head in the state that the machine head is removed from
the machine table.)

c';,"!, lon If the sewing machine is operated without *

removing air vent cap @, oil leakage from |
gear box portion @ may occur.

(1) Installieren der Unterabdeckung

1) Die Unterabdeckung muB auf den vier Ecken der
Maschinentischnut aufliegen.

2) Zwei Gummidampfer @ mit Nageln @ geman der obigen
Abbildung auf Seite @ (Bedienerseite) befestigen. Zwei
Dampfer @ mit Gummikleber auf der Seite @
{Scharnierseite) befestigen. Dann die Unterabdeckung @
auf die angebrachten Dampfer setzen.

3) Die am Maschinenbett angebrachte Entliftungskappe ©
entfernen.

(Die Kappe @ muB angebracht werden, wenn der
Maschinenkopf in vom Maschinentisch geléstem Zustand
transportiert wird.)

rVo,r-:i cht Wird die Ndhmaschine bei angebrachtgr\
é Entliiftungskappe @ betrieben, kann Ol |

vom Getriebegehause @ auslaufen.
| Vom eTriene gehduse @ auslaufen. J
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(1) Installation du couvercle inférieur

1) Le couvercle inférieur doit reposer sur les quatre coins de la rainure de Ia table.

2) Fixer les deux siéges en caoutchouc @ du coté @ (c6té opérateur) a 'aide de clous @ comme sur la figure supérieure. Fixer
deux sizges-tampons @ du coté @ (cété charniére) avec de la colle caoutchouc. Placer ensuite le couvercle inférieur @ sur
les siéges ainsi fixés.

3) Retirer le bouchon de l'orifice de mise & I'air libre @ situé sur le socle de la machine.

(Toujours remettre le bouchon @ en place si I'on désire transporter la téte de la machine aprés l'avoir retirée de la table.)

— o s e B e e . e S o S e S S ettt s S e e . S . s e S e . . e —-—=s

o~
| Atten] tion g; 115 tilise la machine sans retirer le bouchon de I'orifice de mise a I'air libre @, de I'huile pourra fuir |
par la partie de la boite d'engrenages @ .

N e e e e e = — — . = . —— — — — — — — o — — — 7/
(1) Modo de instalar la tapa inferior
1) Latapa inferior debera descansar en las cuatro esquinas en la ranura de la mesa de fa maquina.
2) Fije los dos asientos @ de goma en el lado @ (lado de la operadora) usando los clavos @ como se ilustra arriba.
Fije los dos cojines de goma @ en el lado @ (lado de bisagra) usando la base con goma.
Luego coloque la tapa inferior @ en los asientos ya fijos.
3) Quite la tapa @ del agujero de ventilacién montada en la base de la maquina.
(Cerciérese de colocar la tapa @ siempre que transporte el cabezal de la maquina en el estado en que el cabezal esté
desmontado de la mesa de la méaquina de coser.)

_________________________________ —_—————

=<
IAtia;c“"“ Si opera la maquina de coser sin quitar la tapa © del agujero de ventilacién, es posible que se escape I
aceite desde la porcion @ de la caja de engranajes.
(1) Installazione del coperchio inferiore
1) Il coperchio inferiore deve restare sui quattro angoli della scanalatura del letto della macchina.
2) Fissare i due tamponi di gomma @ sul lato @ (lato dell'operatore) per mezzo di chiodi @ come indicato qui sopra.
Fissare i due tamponi di supporto @ sul lato @ (lato prowvisto di cerniere) tramite adesivo a base di gomma.
Posizionare quindi il coperchio inferiore @ sui tamponi fissati.
3) Rimuovere il tappo sfogo aria @ attaccato al letto della macchina.
(Aver cura di attaccare il tappo @ quando si trasporta la testa della macchina nello stato in cui la testa della macchina &
rimossa dal tavolo della macchina.)

’;c’- - - - - ----"""""""-"""""""""""="""""-—""="—""="—""""""-" TN
| Attenjzione Se la macchina per cucire viene azionata senza rimuovere il tappo sfogo aria @ , potrebbe verficarsi la |
| perdita dell’olio dalla parte della scatola degli ingranaggi @ . |
N e e e e e e et e e e e o e e —— s —— — —— —— e —— — — J/
(1) EENRE

1) EEEZEREMINEAL -
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4) Fit hinge @ into the opening in the machine bed, and fit the
machine head to table rubber hinge @ before placing the
machine head on cushions @ on the four corners.

5) In case the AK-device is not provided, attach head support
rod @ to the machine table.

4) Das Scharnier @ in die Offnung des Maschinenbetts
einpassen, und den Maschinenkopf erst in das Gummilager

@ im Tisch einpassen, bevor er auf die Dampfer @ in den

vier Ecken gesetzt wird.
5) Falls die AK-Vorrichtung nicht vorhanden ist, die Kopfstitze
0 am Maschinentisch anbringen.

4) Avant de placer la téte de la machine sur les siéges-tampons
© aux quatre coins, fixer la charnigre @ dans I'ouverture
du socle de la machine, puis monter la téte de la machine
sur la charniére en caoutchouc @ de la table.

5) S'il n'y a pas de dispositif AK, fixer |a tige de support de la
téte @ sur la table de la machine.

4) Acomode la bisagra @ en la abertura de la base de la
méquina, y fije el cabezal de la maquina en la bisagra @ de
goma de la mesa antes de colocar el cabezal de la maquina
sobre los amortiguadores @ en las cuatro esquinas.

5) En el caso que no esté provisto el dispositivo AK-, coloque
la varilla @ de soporte del cabezal en la mesa de la maquina.

4) Inserire la cerniera @ nell'apertura nel letto della macchina, ed incastrare la testa della macchina alla cerniera di gomma @
prima di posizionare la testa della macchina sui tamponi di supporto & sui quattro angoli.

5) In caso che la macchina non sia provvista del dispositivo AK, attaccare I'asta di supporto della macchina @ al tavolo della
macchina.

4) BREQKBFIRANILL  HEERIGE O - BRI W AN REERO L -
5) WERHAK HEE  FHERETHBOREIREL -

3. B LEIFE&DIEEE / ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER/
EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE /
MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA /
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINO A GINOCCHIO /
BrEiR S S ERIREE

A

FR
WARNING :

WARNUNG :

AVERTISSEMENT :

AVISO :

AVVERTIMENTO :

iR

IV VORROEEIC K DBHEH L. BREY > THSIT>TLEEL,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

B/THILEMENREINED) - BREERCREETRE -
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1) The standard height of the presser foot lifted using the knee
lifter is 10 mm.

2) You can adjust the presser foot lift up to 15 mm using knee
lifter adjust screw @ .

— o — —— —— i o it N

r caili Do not operate the sewing machine in the
| &au RHon giate that the preser foot @ is lifted by 10 |
|

mm or more since the needle bar @ comes |
N in contact with the presser foot ©. J

1) Die Normalhdhe des mittels Knielifter angehobenen
N&hfuBes ist 10 mm.

2) Der NahfuBhub kann mit Hilfe der Knielifter-Einstellschraube
@ bis auf 15 mm eingestellt werden.

T Betreiben Sie die N aschine nicht wenn )

g Betreiben Sie die Ndhmaschine nicht, wenn

| Vorjsichtyer NihfuB @ um mehr als 10 mm
angehoben ist, weil sonst die Nadelstange |
N @ mit dem NahfuB © in Berlihrung kommt. J

1) La hauteur standard du pied presseur lorsqu'on reléve celui-ci avec la genouillére est de 10 mm.
2) On peut régler la hauteur de relevage du pied presseur jusqu'a 15 mm & l'aide de la vis de réglage de genouillere 0.

Pt
Atten tion Ne pas utiliser la machine lorsque le pied presseur © est relevé de 10 mm ou plus car la barre a aiguille I
@ toucherait le pied presseur ©.

| —— e — i —— — —— R — /

1) La altura estandar del prensatelas elevado usando el elevador de rodilla es 10 mm.
2) Ud puede ajustar el prensatelas elevador hasta 15 mm usando el tornillo @ de ajuste del elevador de rodilla.

r P
IA“’“ ¢lon No opere la maquina de coser en el estado en que el prensatelas @ esté elevado 10 mm o mds, dado que |
la barra de aguja @ tocaria el prensatelas © .

| e S — —— e ——— o —— — E—

1) L’alzata standard del piedino premistoffa tramite I'alzapiedino a ginocchio & 10 mm.
2) Si pud regolare I'alzata del piedino premistoffa fino a 15 mm usando la vite di regolazione dell'alzapiedino a ginocchio 0.

P
| Attenjzione Non azionare la macchina per cucire nello stato in cui il piedino premistoffa @ é sollevato di 10 mm o pil |
in quanto la barra ago @ tocca il piedino premistoffa ©. |

1) BEBh e A IR EE 4R B 2y 10mm o
2) FEEEE)IR A A RSO T DUE B i B L E] 15Smm o

r = =" - - T = === TTTTTTAN

:3%;§ ERENORS oo LN - HASHORENOR - FURTEEGHANR . |
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4. RITEBORD{F(F /INSTALLING THE THREAD STAND /
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS / POSE DU PORTE-BOBINES /
MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS /

INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO / {22525

1)%2%%%@@$Dkﬁ&ﬁb )V OVIN

[ICRORIITLIES
2)%E§Eﬁﬁmﬁmh ECIESHTF v NQZEHESD
TLIEELY,
3) RAHEBRZESCESBEIE. BEI—RERIL
BEODHRISHBLTLIEETL,

1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole in
the machine table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool rest

10d @.

1) Den Garnstander zusammenmontieren und in die Bohrung
der Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des Garnstanders
anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das
Netzkabel durch die Spulenstiitze @ gefihrt werden.

1) Assembler le porte-bobines et l'introduire dans l'orifice de la
table de la machine.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobines.

3) Dans le cas ol la machine est alimentée depuis le plafond,
faire passer le cable d'alimentation a travers la tige du porte-
bobines @ .

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e insértela en el agujero en la mesa de la maquina de coser.
2) Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el pedestal de hilos.
3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de la corriente eléctrica por la varilla de descanso @ del carrete.

1) Montare l'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel tavolo della macchina.
2) Stringere il controdado @ per fissare il portafilo.
3) Per il cablaggio ad una presa di alimentazione aerea, far passare il cavo di alimentazione attraverso I'asta porta rocchetto @ .

1) MFRTARRIBRREEIRE L -
2) AEERBOREERE
) TEAREARES » SR ERARAREOPFE -

5. #8H/ LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / hllii

A

p=3=
SVVOFRDEBCIDIEREH D, BEEY>THSITo>TLESL,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer 'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare 'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
. 1t:%lsati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
?. .
RTRHILEAIRNZEINES) - FHRNER REETRE
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1) ﬁﬁ}EBEFF 17 v TQENUTIBDMEULZE ST
Ja1—F"a1—-FIUvIRXFAIUNo.1 ZAN

TLIEELY,
2) 5&%%%@0@%b‘553?§ﬁ§0@i2%‘?&—
HIHFTANTLIEE

/______—_—————_———

| a&xn@#5CZ4w9/a®§ﬁr\l
| SiHhYENIED. @Euﬁﬁﬁt¢u<ml
W/ _20TERALTILEN,
3) IV UEFERD. HBETEODLIEDY EE}‘T
_fp@?ﬂﬁ;gfgynb%mbt<nzm
r HLUWZ VY, FREREERSNE
| hokIvyECEAICED &=, |
| 3000 ~ 3500 rpm G5 LEEELT |
___DocEAcrEEw.

7/
Fill the oil tank with oil for hook [ubrication before operating the sewing
° ;f:lfengraved marker i ° Lo ed marker Ii achine.
ne wer engraved marker fine 1) Remove oil hole cap @ and fill the oil tank with JUKI New Defrix
.'i.' nt:r:eMarkiemngslrilnie EingravierteMa'rldgrungsllnle ) Qil No. 1 using mc:giler supplied with the machine.

Lli:ea der;:::::;é s:;;ri or Iﬁ::ﬁ:ﬁf;::f:g"; nferior 2) The amount of oil should be filled until the top end of oil amount
gravada grabada indicating rod @ aligns with the upper engraved marker line of oil

Linea di riferimento incisa  Linea di riferimento incisa amoun.t_lfc.it_c.a.tﬂgﬂnﬂ)w_ﬁ ________ _
i’%“e ;’;';I;ge 7 Gau Rion Hfthe oil is fifled excessively, it will leak from the
# | air vent hole in the oil tank or proper lubrication |
\ will be not performed. So, be careful. J

3) When you operate the sewing machine, refill oil if the top end of
oil amount indicating rod @ comes down to the lower engraved
marker line of oil amount indicating window ©.

O Caa BN wre o o N
| 6 When you use a new sewing machine or a sewing machine after an extended period of disuse, run your machine |
at 3,000 to 3,500 rpm for the purpose of break-in.

Den Oltank vor inbetriebnahme der Nahmaschine mit Ol fir die Greiferschmierung filllen.
1) Den OleinfiliverschiuB @ entfemen und den Oltank mit Hilfe des mitgelieferten Olkénnchens mit JUKI New Defrix Oil No. 1 fiillen.
2) Fillen Sie soviel Ol ein, bis das obere Ende des Olstandanzeigers @ die obere eingravierte Markierungslinie des Olschauglases ©
ereicht.
s > - T TTs T T N
Vor gsicht ga)is zyviel OI eingefiillt wird, liuft es aus der Entliiftungséffnung im Oltank aus, oder es erfolgt keine korrekte
I
Schmierung. Gehen Sie daher sorgfiltig vor.
3) Falitder Olstand wéhrend des Betriebs der Maschine, so daB das obere Ende des Olstandanzeigers @ bis zur unteren Markierungslinie
im Olschauglas @ sinkt, ist Ol nachzufillen.
_________________ —_———————— e ——

o
Vor §sicht wenn Sie eine neue oder eine lingere Zeit unbenutzte Nshmaschine in Betrieb nehmen, lassen Sie die Maschine |
bei 3.000 bis 3.500 St/min einlaufen.

Avant dutiliser la machine, remplir le réservoir dhuile avec de 'huile pour la lubrification du crochet.
1) Retirer le bouchon de l'orifice de remplissage d'huile @ et remplir le réservoir dhuile avec de Fhuile JUKI New Defrix Oil N° 1 & laide de
Ihuileur foumi avec la machine.

2) Verser de I'huile jusqua ce que le haut de la tige indicatrice de niveau d'huile @ soit en regard du trait de repére supérieur du hublot de

contréle d'huile ©. ‘

FAMGRRTION ro e 1o oot 1o cecervctr car faite i Fre d réarvel PR
Ne pas trop remplir le réservoir car I'huile sortirait par I'orifice de mise a l'air libre du réservoir d'huile ou la I
lubrification ne s'effectuerait pas correctement. Etre attentif a ce point.

N e e e e e e e e e e e e o —— — o — —— ——— — ——————— — o —_——

3) Lors de [utilisation de la machine, remettre de I'huile si I'extrémité supérieure de la tige-témoin de niveau @ atteint le trait de repére

inférieur du hublot de contréle dhuile © .

“anén] tion Si la machine est neuve ou est restée longtemps inutilisée, il est nécessaire de la roder en la faisant tourner entre\

3.000 et 3.500 ptsimn. |

From the library of: Superiar,$ewing Machine & Supply LLC



Llene de aceite el tanque para lubricacion del gancho antes de operar la maquina de coser.

1) Quite el tapdn @ del agujero del aceite y llene el tanque con aceite JUKI New Defrix N° 1 usando la aceitera que se suministra con la méaquina de coser.

2) Lacantidad de aceite a rellenar es la cantidad necesaria hasta que llegue a la varilla @ indicadora de cantidad de aceite quede alineada con la linea
demarcadora de cantidad de aceite en la ventanilla € donde se indica la cantidad de aceite.

lubricacién apropiada. Por lo tanto, tenga cuidado.
N O e e e e e e e e e e e e e e e e e e e S e e e o o e o — —— s — 7/
3) Cuando opere suméquina de coser, rellene aceite si el extremo superior de la varilla @ indicadora de cantidad de aceite baja hasta la linea demarcadora
inferior grabada que se observa por la ventanilla @ de inspeccién de cantidad de aceite.

————————————————————————————————————— \
| At‘f:}g‘""" Si el aceite sobrepasa dicha linea, se escapara por el agujero de ventilacion en el tanque del aceite o no se efectuard una |

_____________________________________ N

/Aten ¢ién Cuando use una maquina de coser nueva o una méquina de coser que no se ha usado por largo tiempo, opere la méquina de |

| 3.000 a 3.500 p.p.m. para evitar cualquier daito.

Riempire il serbatoio deil'olio con Folio per la lubrificazione del crochet prima di azionare la macchina per cucire.

1) Rimuovere il tappo foro otio @ e riempire il serbatoio dell'olio con Olio JUKI New Defrix No.1 tramite 'oliatore in dotazione con la macchina.

2) Riempire con ofio finché Pestremita superiore dell'asta di indicazione della quantita di ofio @ sia allineata alla linea di riferimento incisa superiore
dellindicatore visivo della quantita di olio @ .

Y e N\

| Att%ione Se l'olio & versato eccessivamente, I'olio sara perso dal sfogo aria nel serbatoio dell'olio o la corretta lubrificazione non sara |

effettuata. Percid, fare attenzione.

3) Durante il funzionamento della macchina per cucire, versare di nuovo I'olio se lestremita superiore dell’asta di indicazione defla quantita di olio @ si
abbassa alla linea di riferimento incisa inferiore delf'indicatore visivo della quantita di olio ©.

TR T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T N\

| Attenjzione quando la macchina viene attivata per la prima volta dopo l'installazione o dopo un lungo periodo di inattivitd, fare girare la |
macchina tra 3.000 e 3.500 pnt/min a scopo di rodaggio.

ST S ETEE I g -

) HITMHOEQ - A ERAIMEEIIA JUKI New Deflex No.l i o

2 NE AT RO RIR I R T HON LRSS —3AIE -

: gﬁ R SR S RS - \l
SRYEHELT 3000 ~ 3500mm NES B2 EEER -

6. FHEDFEE /

ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK /

EINSTELLEN DER OLMENGE IM GREIFER /

REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE DU CROCHET/

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO /

REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO NEL CROCHET / et 2 aEEe

AR

WAg mﬁ*ﬁ@@.ﬁk&%@&%ﬁﬁ( Iesh, BRETN>THSITo>TLIEEL,
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

Couper I’'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
A A&:;:Icsigents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

T p————
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EMEBFETHEFHRUOTHILVET,

(1) BED U
FHEBHQLOEFHOHAD (BICEY) EFH
BB LD, 853D (kIcAY) &EmBldS
BLIEDFED,

C T T TG a I AP S (= 2 £l N

l 1. S8 FA JICTRPE (K5%) |
A7 3BaRkAFaRENA U EmE

I ;§ NI ETELERRER O |
2

I KETEALTLEZL, |
@ I . RPE (RS/E) ERADBESTEA 1 |
PiE B | W 00 DRISERCHEDEVWTLE |
Decrease Increase ray A
Verringern VergréBen N — — — SR ——
Diminution Augmentation Adjustment of the amount of oil in the hook is performed with
_Disminuir Aumentar oil amount adjustment screw @ .
D'm'""z'm]‘f Aumento (1) Adjustment procedure
\. 2 E4 J Tighten (turn clockwise) oil amount adjustment screw @ to
increase the amount of oil in the hook, or loosen (turn
counterclockwise) to decrease it.

KCaﬂon 1. When using RP hook (hook for dry head) for the SS type, be sure to loosen the oil amount adiustment\
| screw up to the minimum so as to reduce the oil amount in the hook. |
N v 2. Never drain the oil in the oil tank even when RP hook (hook for dry head) is used. J
Die Einstellung der Greiferéimenge erfolgt mit Hilfe der Olmengen-Einstellschraube @ .
(1) Einstellverfahren
Die OImengen-Einstellschraube @ anziehen (im Uhrzeigersinn drehen), um die Greiferélmenge zu erhdhen, oder l6sen
(entgegen dem Uhrzeigersinn drehen) um sie zu verringern.

r . 1. Bei Verwendung eines RP-Greifers (Greifer fiir Trockenkopf) fir de‘n_SS-Typ muB die 6Imengen-\
| Vorjsicht  Ejpstelischraube bis zur Minimalstellung geldst werden, um die Greiferdimenge zu reduzieren.
| 2. Niemals das Ol im Oltank ablassen, selbst wenn ein RP-Greifer (Greifer fiir Trockenkopf) verwendet |
wird.
Le réglage de la quantité d’huile du crochet s’effectue avec la vis de réglage d'huile @ .
(1) Méthode de réglage
Pour augmenter la quantité d'huile dans le crochet, serrer (tourner a droite) la vis de réglage d'huile 0.
Pour la diminuer, desserrer (tourner a gauche) la vis.

| vis de réglage d’huile jusqu’a la position minimum pour réduire la quantité d’huile dans le crochet. |
N 2. Ne jamais vidanger I'’huile du réservoir, méme si I'on utilise un crochet RP (crochet pour téte séche).
El ajuste de cantidad de aceite en el gancho se ejecuta con el tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite.
(1) Procedimiento de ajuste
Apriete el tornillo @ de ajuste de cantidad de aceite (girandolo hacia la derecha) para aumentar la cantidad de aceite en el
gancho, o afléjelo (girandolo hacia la izquierda) para disminuir la cantidad.

C T T Teuanda use aancho RP (aancho bara “drv head™ para tino SS. cer aroce de afloiar ol tornillo de N\

. 1. Cuando use gancho RP (gancho para “dry head”) para tipo SS, cerciérese de aflojar el tornillo de
| Atenjcion ajuste de cantidad de aceite hasta el minimo, de modo que se reduzca la cantidad de aceite en el
|

fAttenH tion 1. Lorsqu’on utilise un crochet RP {crochet pour téte séche) pour une machine de type SS, desserrer la

gancho.

\ 2. Nunca drene el aceite en el tanque ni auin cuando se use el gancho RP (gancho para cabeza seca). J
Regolazione della quantita di olio nel crochet & effettuata con la vite di regolazione della quantita di olio @ .

(1) Procedura di regolazione

Stringere (girare in senso orario) la vite di regolazione della quantita di olio @ per aumentare la quantita di clio nel crochet, o
allentare (girare in senso antiorario) per diminuirla.

r n;"\ azione 1. Quando si usa il crochet RP (crochet per la testa secca) per il tipo SS, aver cura di allentare la vite di\

| A regolazione della quantita di olio fino al minimo in modo da ridurre la quantita di olio nel crochet. |
| 2. Mai scaricare I'olio nel serbatoio dell’olio anche quando il crochet RP (crochet per la testa secca) & |

T 48 ity et 98 AR @A B

() AEFE

R (AEEE)) AR AO% - e S - 5 (MRS pekhEgd .
R e ————— — ——— e N
| E N R 1, ss BIGEANHAGEFR R REAREETUATARING » S RIERMBRRS/)  FEEERL - |

2. {EFAARPHEE (EUiEH) 1 tB— BT EERHEURENRBIE -
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7. EihmE (F) FESE/
ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK/
EINSTELLEN DER OLMENGE (OLSPRITZER) IM GREIFER /
REGLAGE DE LA QUANTITE D'HUILE (PROJECTIONS D'HUILE) DU CROCHET/
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE SALPICA) EN EL
GANCHO/
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO (SPRUZZI DI OLIO) NEL CROCHET /
heEnmE GHEl) AEREERE
R
w%lgﬁiﬁg@ﬁ LTVWET. ABDREER <. HRRBBIETERUTLEEL,
Be extremt;ly careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked by
turning the hook at a high speed.
WARNUNG :

Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher Drehzahl des
Greifers liberpriift werden muB.

AVERTISSEMENT
A Faire fonctionner la machine avec les plus grandes précautions car la vérification de la quantité d'huile
s'effectue en faisant tourner le crochet a grande vitesse.
AVISO :
Ponga sumo cuidado acerca de la operacion de la maquina de coser dado que la cantidad de aceite se
debe comprobar girando el gancho a alta velocidad.
AVVERTIMENTO :
Prestare molta attenzione nell’effettuare questa operazione poiché la quantita di olio deve essere controllata
f%endo girare il crochet ad alta velocita.
ER:
RS EERS - KTHILASSH - ARMER  FHIMLRIER -

(1) ;hE (35) BES2A5iE / How to confirm the amount of oil (oil splashes) /
Uberpriifung der Olmenge (Olspritzer) / Comment vérifier la quantité d’huile (projections d'huile) /
Modo de confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica)/
Modalita di controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) / &g (GhFF) RIRERASE

© wiE (3F) SRR
Amount of oil (oil splashes) confirmation paper
Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier
Papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Papel de confirmacion de cantidad de aceite (manchas de aceite)
Foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio)
MR (35) RSEAE

>< HOHICTEDIBERSDE A

[ =4
% E E ,g E § ja Use any paper available regardiess of the material.
P ﬁ w § woW * Die Papierqualitat spielt keine Rolle.
= § s E ¥ g E * On peut utiliser n’importe quelle feuille de papier
10 8z Egwp® quelle qu'en soit la matiére.
< < * Use cualquier papel disponible sin que importe el
material del mismo.
70 mmEBE * Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile, senza
Approx. 70 mm tener conto del tipo di materiale.
Etwa 70 mm X FAEBENER -
70 mm environ
Aprox. 70 mm
70mm circa
7ommZEH
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@ mE (k) mRuE
Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)
Position pour la vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Posicién para confirmar la cantidad de aceite (manchas de aceite)
Posizione per verificare la quantita di olio (spruzzi di olio)
el (B st
TEEIXF IV

Hook driving shaft front bushing
Vordere Buchse der Greiferantriebswelle
Papier de vérification des projections d’huile

£/ Hook / Greifer Papel de confirmacién de salpique del aceite
Crochet / Gancho / Crochet Carta per verificare gli spruzzi di olio
Bt TehRim
E g E ~Nw K/Bed/Bett
g £E g E E Socle / Base / Letto
,eRcck O
D v v v
l S8 nmem
Moonom oy
N Ny ROBICHTII L
SRR Closely fit the paper against the wall surface of the bed.
Oil splashes confirmation paper Das Papler dicht gegen die Wandflache des Olbehalters
Olspritzer-Priifpapier halten. .
Papier de vérification des projections d’huile Mettre le papier en contact étroit avec la paroi du réservoir
Papel de confirmacion de manchas de aceite d’huile.
Carta per verificare gli spruzzi di olio Pegue el papel contra la pared del depésito de aceite.
MR AN Fare aderire bene il foglio di carta alla parete del serbatoio
dell’olio.
LRI L

¥ ZOTRICHR () REEHTTIEZL.

* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook.

* Das Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier unter den Greifer legen.

* Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet.

* Coloque debajo del gancho el papel de confirmacién de cantidad de aceite (el aceite salpica).

* Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet.

X EmE (hip) REEREEREETHE -

% LT 2) DERZEITIEEEG. IXDIRZEAL. BOHRICHNBEVNL S TOEFRUTIEE L,

1) RATCEBOBEE 3DEEDEEHLZTE > TLEEW. (EREEHIEE)

2) HE () mERAREIY 2V ZBEUCRETEA LTS,

3) FAIWTVIITHEDSD T EZER LT IEE L, i

4) mE () WEsdld. ZEinz 30 LTV, ZOREGZ LS TIC 5 WEOMIF CHEERL TIEE
W (BGEITEI o TLEE L)

* When carrying out the procedure described below in 2, remove the slide plate and take extreme caution not to allow your
fingers to come in contact with the hook.

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for approximately three minutes.
(Moderate intermittent operation)

2) Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.

3) Confirm that oil exists in the oil tank.
4) For confirming the amount of oil (oil splashes), make the sewing machine run idle for 30 seconds or more. Then check the oil

splashes in five seconds without stopping the operation. (Check the period of time with a watch.)

* Entfernen Sie bei der Ausfiihrung des im folgenden Schritt 2 beschriebenen Verfahrens den Schieber, und lassen Sie &uBBerste
Vorsicht walten, damit Ihre Finger nicht mit dem Greifer in Berlthrung kommen.

1) Falls die Maschine noch nicht gentigend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im Leerlauf laufen lassen.
(Méagiger Intervallbetrieb)

2) Das Olmengen-(Qlspritzer)-Priifpapier bei laufender Maschine unter den Greifer legen.

3) Sicherstellen, daB sich geniigend Ol im Oltank befindet. )
4) Um die Olmenge (Clspritz"er) zu (iberpriifen, lassen Sie die Nahmaschine mindestens 30 Sekunden lang leer laufen. Uberpriifen
Sie dann die Menge der Olspritzer fur den Zeitraum von funf Sekunden, ohne die Maschine anzuhalten. (Die Prifzeit mit einer

Stoppuhr messen.)
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* Avant d'effectuer I'opération décrite au point 2 ci-dessous, retirer la glissiére et faire trés attention & ne pas toucher le crochet
avec les doigts.

1) Sila machine n'est pas encore assez chaude pour le fonctionnement, la faire tourner a vide pendant trois minutes environ
(fonctionnement intermittent modéré).

2) Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet alors que la machine & coudre
fonctionne.

3) S'assurer qu'il y a de I'huile dans le réservoir.

4) Pour vérifier la quantité d’huile (projections d’huile), faire tourner la machine a vide pendant au moins 30 secondes. Vérifier
ensuite les projections d’huile pendant cinq secondes sans arréter la machine. (Mesurer le temps avec une montre.)

* Cuando ejecute el procedimiento descrito a continuacion en 2, quite la placa deslizante y ponga sumo cuidado en que sus
dedos no togquen el gancho.

1) Su la méquina no se ha calentado suficientemente para la operacion, deje que la maquina funcione en ralenti durante unos
tres minutos. (Operacidn intermitente moderada)

2) Coloque el papel de confirmacion de cantidad de aceite (el aceite salpica) debajo del gancho mientras esta funcionando la
maquina de coser.

3) Confirme que hay aceite en el tanque del aceite.

4) Para confirmar la cantidad de aceite (salpica el aceite), ponga en funcionamiento ralenti por 30 segundos o mas. Luego
compruebe que el aceite salpica en cinco segundos sin parar la operacién. (Compruebe el periodo de tiempo con un reloj.)

* Quando si esegue la procedura descritta qui sotto in 2, rimuovere la piastra di scorrimento e fare molta attenzione che le dita
non tocchino il crochet.

1) Se la macchina non & stata riscaldata sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina a vuoto per tre
minuti circa. (Funzionamento intermittente moderato)

2) Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet mentre la macchina per cucire
e in funzione.

3) Controllare che ci sia I'olio nel serbatoio dell’olio.

4) Per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio), fare girare la macchina per cucire a vuoto per 30 secondi o piu. Controllare
quindi spruzzi di olio in cinque secondi senza fermare I'operazione. (Controllare il tempo con un orologio.)

X OEIT TV 2RIVERERS - SHEI TR - BN ERS AR RSB -

) BB AN - FTEIT 3 DEAGRIZEEE o (EEREOEE)

2) WHEAEAIME G E (ThEF) WERERAAEA

3) WERMH PR H M o

4) TERZMME (BF) B SEEEO0RLIL  REE LR - BT S POSA mhBME DL o (G 2RET S

(2) HE (BF) BRRZA/ Sample showing the appropriate amount of oil /
Beispiel der korrekten Olmenge / Echantillon montrant la quantité d'huile appropriée /
Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada /
Esempio indicante la giusta quantita di olio / &R (GHES) BSERE

EH S ORBGH o
Splashes of oil from the hook ED SOREGH
Olspritzer vom Greifer Splas_hes of oil from the hook
Projections d'huile depuis le crochet Olspritzer vom Greifer
El aceite salpica desde el gancho Projections d'huile depuis le crochet
£ Spruzzi di olio dal crochet El aceite salpica desde el gancho
: : TR TR A3 Spruzzi di olio dal crochet
e 5 /7 HERTHTRA AR
18 14
[ DLN-9010SS:0.5-1 mm} — [ DLN-8010SS:1.5-2 mm]
BR () DLN-8010SH: 1 -3 mm ER (%) DLN-8010SH : 2 - 4 mm
Appropriate amount of oil (smail) Appropriate amount of oil (large)
Korrekte Glmenge (schmal) Korrekte Olmenge (breit)
Quantité d'huile appropriée (petite) Quantité d'huile appropriée (grande)
Cantidad apropiada de aceite (pequeiia) Cantidad apropiada de aceite (grande)
Giusta quantita di olio (piccola) Giusta quantita di olio (grande)
MEEE (/) HEBEE (K)

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC



1) EREARGFETIEICL T IBPULDES U DMERERENUNETITDTH I D BIHITIBPUIZDHES U
IEOULEVEKS. +9FR LTSS,
(DE=26M (BRA). IB=HERRZFY)

2) #HE (@) [ 3@ (3H) BRI DPTEILULEVRIARL TS,

1) The amount of oil shown in the samples on the left should be finely adjusted in accordance with sewing processes.
Be careful not to excessively increase/decrease the amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too small, the hook will be
seized (the hook will be hot). If the amount of oil is too much, the sewing product may be stained with oil.)

2) Adjust the amount of oil in the hook so that the oil amount (il splashes) should not change while checking the oil amount three
times (on the three sheets of paper).

1) Die in den linken Beispielen gezeigte Olmenge ist je nach dem NahprozeB fein einzustellen. Es muB darauf geachtet werden,
daB die Greiferslmenge nicht zu stark erhéht/verringert wird. (Bei zu geringer Olmenge kann der Greifer festfressen (Greifer
|auft heiB). Bei zu groBer Olmenge kann das Nahgut mit O befleckt werden.)

2) Die Greiferdimenge ist so einzustellen, daB die Oimenge (Olspritzer) nach dreimaliger Uberpriifung (auf drei Papierblattern)
unverandert bleibt.

1) La quantité d'huile indiquée sur les échantillons ci-contre doit étre réglée avec précision en fonction des opérations de couture.
Veiller & ne pas trop augmenter/diminuer la quantité d'huile dans le crochet. (Si la quantité d'huile est insuffisante, le crochet
se grippera (il chauffera). Si elle est excessive, le tissu pourra d'étre taché par I'huile.)

2) Régler la quantité d'huile dans le crochet de maniére que les projections d'huile ne changent pas lors de trois vérifications
successives (sur trois feuilles de papier de vérification différentes).

1) La cantidad de aceite que se muestra en los ejemplos de la izquierda se debera ajustar a precisién en conformidad con los
procesos de cosido. Ponga cuidado en no aumentar/disminuir excesivamente la cantidad de aceite en el gancho. (Si la
cantidad de aceite es insuficiente, el gancho se agarrotara (el gancho recalentara). Si la cantidad de aceite es excesiva, la
prenda del cosido se manchara con aceite.)

2) Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la cantidad de aceite (salpique de aceite) no debera cambiar al
comprobar tres veces la cantidad de aceite ( en las tres hojas de papel).

1) La quantita di olio indicata negli esempi sulla sinistra dovrebbe essere regolata con precisione a seconda dei processi di
cucitura. Fare attenzione a non aumentare/ridurre eccessivamente la quantita di olio nel crochet.
(Se la quantita di olio & troppo piccola, il crochet corre il rischio di gripparsi (il crochet si riscalda). Se la quantita di olio &
eccessiva, il materiale da cucire rischiera di macchiarsi di olio.)

2) Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la quantita di olio (spruzzi di olio) non cambi controflando la quantita di olio
tre volte (sui tre fogli di carta).

D) ZlE S AR S A S R T SR AU AR (BRSNS o
(SR - FERETEE () - mERSE - GifEaEdh )
2) wWE (PR FEREZ3R (3IR) B -
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8. $+tOE b {37 / ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL /
POSE DE L’AIGUILLE / MODO DE COLOCAR LA AGUJA /
POSIZIONAMENTO AGO / #2tpyRiERA %

AR
SV VOFROERICLIBMERL I, BREY)>THSIToOTLEEL,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
* Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
ER:
BTYMILEBABORINES) - BENBRCRBETRIE

$H& DB X 1 ZTEALIEE L. SOBERGLAL

ABOETH. FATIRDOAIL. EHOBEIC

K DEY S E SEALIEEL,

1) 3THEEOLT. sHEERSICLITET,

2) $HEHRUOEDDH. HODZ < HHBOHE

BERONSF[ICBDLDSIEEET,

SHDTRDBEICRE YT DFE TR KENDHEIC

2 LAHET,

4) $IEHRUOEBHHET.,

5) HORBOHVEERE#HEODABICDVNTULSHEE

BT,

r T4 SXY NRERR. $tOX < DBHE
__ BAACEVNTLD ERDIL—ThiFREE |
R\ [CED EE L NPAINDRELP T |

B /PET. BICCODRSBFRROEPTULR |

TREFHDERACHEFTROMIF2E2 |

BHHDET,

A needle of DBx1 should be used. Select a proper needle size according to the count of thread and the type of material used.
1) Tum the handwheel until the needle bar reaches the highest point of its stroke.

2) Loosen screw @, and hold needle @ with its indented part @ facing exactly to the right in direction @ .

3) Insert the needle fully into the hole in the needle bar in the direction of the arrow until the end of hole is reached.

4) Securely tighten screw @ .

5) Check that long groove @ of the needle is facing exactly to the left in direction @ .

I/ e g—""_“ ~When filament thread is used, if the indented part of the needle is tilted toward operalor’s side, the loop >

-
@

o e — s ———

\
A

of thread becomes unstable. As a result, hangnait of thread or thread breakage may occur. For the thread |
| that such phenomenon is likely to occur, it is effective to attach the needle with its indented part slightly |
\ slanting on the rear side.

Verwenden Sie eine Nadel des Typs DBX1. Die NadelgroBe ist gemaB der Feinheitsnummer des Fadens und der Art des
verwendentenStoffs zu wahlen.

1) Das Handrad drehen, bis die Nadelstange den hdchsten Punkt ihres Hubes erreicht.

2) Die Feststellschraube @ I6sen, und die Nadel @ so halten, daB ihre Hohlkehie @ genau nach rechts in Richtung @ zeigt.
3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange einfiihren.

4) Die Schraube @ fest anziehen.

5) Sicherstellen, daB die lange Rinne @ der Nadel genau nach links in Richtung @ zeigt.

4 _g- - —?;is?ie_l-lcmlzh-l_e. czrwa;el?eﬁlé;v;an;v:ﬁ ?ilaTne_ntg_arn_z; B:dgn:r's-e-ite_gg;rgﬁti_st,_wiz (-i-i-é\

| Vor sicht Fadenschleife instabil. Infolgedessen kann es zu FadenspleiBen oder Fadenbruch kommen. Daher ist es
flr Garn, das zu solchen Storungen neigt, empfehlenswert, die Nadel so anzubringen, daB die Hohlkehle |
N leicht zur Riickseite gedreht ist.
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Une aiguille DBX1 doit étre utilisée. Choisir une taille d’aiguille convenant au numéro de fil et au type de tissu.
1) Remonter la barre a aiguille au maximum en tournant le volant.

2) Desserrer la vis @ et présenter l'aiguille @ avec son creux @ tourné exactement vers la droite @ .

3) Introduire I'aiguille jusqu’au fond dans la barre a aiguille dans le sens de la fléche.

4) Serrer la vis @ a fond.

5) S'assurer que la longue rainure ® de l'aiguille est tournée exactement vers la gauche @ .

Crs B L oremion utiliee du fil conting <i lo eroux de I'a e e e de fil dev TR

Attenf tion Lorsqu’on utilise du fil continu, si le creux de I’aiguille est tourné vers I'opérateur, la boucle de fil devient
| instable. Des aspérités de fil ou une cassure du fil peuvent alors se produire. Pour un fil susceptible de |
. U présenter de tels problémes, on pourra poser l'aiguille avec ff'_'_‘f'ﬂ”‘_'ég_é'imﬂ‘fﬁ’ﬂ"é_ visiaﬂéz. Y,
Debe usarse una aguija DBX1. Seleccione el tamafio de la aguja adecuado al hilo y al tipo de tela a coser.
1) Gire el volante hasta que la barra de aguja llegue al punto mas alto de su recorrido.
2) Afloje el tomillo @, y sostenga la aguja @ con su parte indentada @ mirando exactamente hacia la derecha en la direccion @.
3) Inserte completamente la aguja en el agujero en la barra de aguja en la direccién de la flecha hasta que llegue al fin del

aguijero.

4) Apriete con seguridad el tornillo @ .
5) Compruebe que la ranura larga @ de la aguja queda mirando exactamente hacia la izquierda en la direccion @ .

[ e e e e e o e e — i —— e e e e o e e e e e

. Cuando use hilo de filamento, si la parte indentada de la aguja esté inclinada hacia el lado de la operadora,\

| Atenjcion g pycle del hilo deviene inestable. Como resultado, es posible que el hilo se rompa o quede enredado.
Para hilos susceptibles de este fenémeno, es efectivo colocar la aguja con su parte indentada parcialmente |

\ = — — ENposicién oblicua en sulado posterior. ____ _ _ _ _ _ _ _ _ __

Usare un ago DBX1. Selezionare corretta misura dell’ago a seconda del titolo del filo e del tipo di materiale usato.
1) Girare il volantino per sollevare la barra ago fino al punto piu alto della sua corsa.

2) Allentare la vite @ , e tenere 'ago @ con la sua parte incava @ volta esattamente verso destra, nel senso @ .
3) Inserire I'ago a fondo nel foro nella barra ago, nel senso della freccia, finché il fondo del foro sia raggiunto.

4) Stringere la vite @ saldamente.

5) Assicurarsi che la scanalatura lunga @ dell'ago sia volta esattamente verso sinistra, nel senso © .

A el v rabvertg ke — e o — —————— i o et bt

/=" " Quando il filo di filamento & usato, se la parte incava delﬁg?é_inclinata verso il lato dell’operatore, fa
| Attenfzione ¢yrva del filo diventa instabile. Di conseguenza, potrebbe verficarsi la pipita del filo o la rottura del filo. |
| Per il filo con il quale & possibile che si presenti tale fenomeno, é efficace attaccare I’ago con la sua parte I
incava leggermente inclinata sul lato posteriore.

— e e e e e e i — ———————— — — — — —— /
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9. REVDANF / SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE /
EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL /
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE /
MODO DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/
INSERIMENTO DELLA BOBINA NELLA CAPSULA / IR X

1) ROEBEICEDLIICREY ZR > TREY
TF—RCANFE T,

2) ReREVT—ADFXBLOGISBEL. ZOFX
FREODHBICSIK & RFFIFROTZ
WO CROGICS IEHEE T,

3) THROZ35|0EkSE. REIDABICREZHE
DR LTLIES L,

1) Install the bobbin in the bobbin case so that the thread wound
direction is counterclockwise.

2) Pass the thread through thread slit @, and pull the thread
in direction @ .
By so doing, the thread will pass under the tension spring
and come out from notch @ .

3) Check that the bobbin rotates in the direction of the arrow
when thread @ is pulled.

From the library of: Superiar,ewing Machine & Supply LLC




1) Setzen Sie die Spule so in die Spulenkapsel ein, dass sie sich beim Ziehen des Fadens entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.
2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ fiihren und in Richtung @ ziehen.

Dadurch wird der Faden unter die Fadenspannungsfeder und aus der Kerbe @ herausgefiinrt.
3) Sicherstellen, daB sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn der Faden @ gezogen wird.

1) Poser la canette dans la boite a canette avec le fil enroulé dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
2) Faire passer le fil dans la fente @ et le tirer dans le sens @ .

Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort par 'encoche @ .
3) S'assurer que la canette tourne dans le sens de la fléche lorsqu’on tire le fil @ .

1) Instale la bobina en la capsula de canilla de modo que el hilo se bobine en la direccién hacia la derecha.
2) Pase el hilo por la rendija @ de hilo, y tire del hilo en la direccién @ .

De este modo, el hilo pasara por debajo del muelle tensor y saldra por la muesca @ .
3) Compruebe que la bobina gira en la direccion de la flecha cuando se tira del hilo @ .

1) Installare la bobina nella capsula in modo che la direzione di avvolgimento del filo sia in senso antiorario.
2) Far passare il filo attraverso la fenditura di filo @, e tirare il filo nel senso @ .
Con questa operazione, il filo passera sotto la molla di tensione e verra fuori dalla tacca @ .

3) Controllare che la bobina giri nel senso della freccia quando il filo @ viene tirato.

) FREOEERASMRGE - WRAR o
2) EHRFEERATHROO - RELREOTTFRL - {EARIE THEIZFR ORI -
3) MIRARO - FERH RS ETHE S i) o

10. 82L\BRE DFRET / ADJUSTING THE STITCH LENGTH /
EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / 828R E IR

1) EOBEEHS A PILQERNDAMEICEIL THET
PBFEF—LOUROIEDEET.

2) BBEOYFE MM CRLTHDET,

3) EDEBEADSNCEBIHEERF, EOL
[ —@EREND AR USH SEOHES A
QEEILTL LY,

1) Tum stitch length dial @ in the direction of the arrow, and align the
desired number to marker dot @ on the machine am.

2) The dial calibration is in milimeters.

3) When you want to decrease the stitch length, tum stitch length
dial @ while pressing feed lever @ in the direction of the arrow.

1) Das Stichlingenrad @in Pfeilrichtung drehen, bis die gewtinschte Nummer auf den Markierungspunkt @ am Maschinenarm ausgerichtet
ist.

2) Das Stichlangenrad ist in Millimeter geeicht.

3) Um die Stichlange zu veringem, das Stichldngenrad @ drehen, wéhrend der Nahrichtungshebel @ in Pfeilrichtung gedriickt wird.

1) Toumer le cadran des points @ dans le sens de la flische pour amener le numéro désiré en regard de lindex @ du bras de la machine.

2) Le cadran est gradué en millimétres.

3) Pour diminuer la longueur des points, toumer le cadran des points @ tout en poussant le levier d'entrainement @ dans le sens de la
fleche.

1) Gire el cuadrante @ de longitud de puntada en la direccion de la flecha, y alinee el nimero deseado con el punto O del marcador en el
brazo de la mé&quina.

2) Lacalibracion del cuadrante esta en milimetros.

3) Cuan Ud quiera disminuir la longitud de puntada, gire el cuadrante @ mientras presiona la palanca @ de transporte en la direccién de la
flecha.

1) Girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto @ nel senso della freccia, ed allineare il numero desiderato al punto di
riferimento @ sul braccio della macchina.

2) La calibratura della manopola di regolazione & in millimetri.

3) Quando si desidera diminuire la lunghezza del punto, girare la manopola di regolazione della lunghezza del punto @ premendo la leva di
trasporto @ nel senso della freccia.

1) WSEISEA BB % A SR RO - WEAENEFEHERENLH -
2) ZIEBETHFE 2y mm o
3) PRI/ TR A AR B - 1 W T R T AR BT O R R B A %) B I QAT A o
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11. X EHDBEE / PRESSER FOOT PRESSURE / NAHFUSSDRUCK /
PRESSION DU PIED PRESSEUR / PRESION DEL PRENSATELAS /
PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA / BRIE Hav:RES

pE 3= g
SYVOFBROERHICLDBHE D, BEEV>OTHSITo>TIILEEL,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine & coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
R
A THILABNRINES) - ERMRRIRZEBIETRE

1) Fv h@ZEDDH, BRBERLOZENGDTIE

ICEIS S/ EDET,
‘36 &° 2) ENODAHEICEY EHEDFT,
. = 3) WS v NOERDET,
o 4) —HHF<OBA, BABBRLOBIOR 32

= ~30mm (40~45N {4~45kg)) {aniEseE
Ta s 7. (DLN-90 10SHDES(E. 32~30 mm (50
— ~B0ON {5~6kgl) IMBETT,)

T /Q" S
O NN\ - 1) Loosen nut @. As you tum presser spring regulator @ clockwise
0, (in direction @), the presser foot pressure will be increased.
N 2) As you tum the presser spring regulator counter-clockwise (in
1 direction @ ), the pressure will be decreased.
"‘l‘k 3) After adjustment, tighten nut @.
Q \m"" | A 4) For general fabrics, the standard height @ of the presser spring

regulator is 32 to 30 mm (40 to 45N {4 to 4.5 kg}). (For DLN-
9010SH, the standard height is 32 to 30 mm (50 to 60N {5 to 6

kg}))-

1) Die Mutter @ 1dsen. Durch Drehen des Druckfederreglers @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Nahfudruck erhoht.

2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Druck verringert.

3) Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

4) Fir allgemeine Gewebe betrégt die Normalhdhe @ des Druckfederreglers 32 bis 30 mm (40 bis 45 N {4 bis 4,5 kg}). (Fur die DLN-
9010SH betrégt die Normalhéhe 32 bis 30 mm (50 bis 60 N {5 bis 6 kg})).

1) Desserrer Pécrou @. Lorsqu’on toume la vis de réglage du ressort de presseur @ a droite (dans le sens @), la pression du pied presseur
augmente.

2) Lorsqu'on toume la vis de réglage du ressort de presseur & gauche (dans le sens @), la pression du pied presseur diminue.

3) Aprés le réglage, resserrer l'écrou @ .

4) Pour des tissus ordinaires, la hauteur standard @ de la vis de réglage du ressort de presseur est de 32 & 30 mm (40 445 N (4 4 4,5 kg)).
(Pour la DLN-S010SH, la hauteur standard est de 32 &4 30 mm (50 2 60 N {5 a 6 kg})).

1) Afloje la tuerca @. A medida que Ud gire el regulador @ del muelle de presién hacia la derecha (en la direccién @), aumentara la presion.

2) Amedida que usted presione el regulador del muelle de presion hacia la izquierda (en la direccion @, disminuiré la presion.

3) Después del ajuste, apriete la tuerca @ .

4) Para material comun, la altura esténdar @ del regulador del muelle de presién es de 32 a 30 mm (40 a 45N (4 a 4,5 kg)). (Para
DLN-9010SH, la altura estéandar es de 32 a 30 mm (50 a 60N {5 a 6 kg})).

1) Allentare il dado @. Quando il regolatore della molla del piedino @ viene girato in senso orario (nel senso @), la pressione del piedino
premistoffa sara aumentata.

2) Quando il regolatore della molla del piedino @ viene girato in senso antiorario (nel senso @), la pressione sara diminuita.

3) Altermine della regolazione, stringere il dado @ .

4) Per stoffe generali, l'altezza standard @ del regolatore della molla del piedino & da 32 a 30 mm (da 40 a 45N {da 4 a 4,5 kg)). (Per DLN-
9010SH, 'altezza standard & da 32 a 30 mm (da 50 a 60N {da 5 a 6 kg})).
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12. E5R@DiELJ5 / THREADING THE MACHINE HEAD /
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA / 43848753k

ER
SV VOFRROERCKIENES <D, BREYV>THSIT>TLRESEL,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhtiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
S
BTRHILSHEHARESNEE)  BRHEBIRC REMETRIE -

&L G2) .:ammu:sazw:)

(Note) Do not pass this thread
through section @.

(Hinweis) Diesen Faden nicht durch
Ose @ fithren.

(Remarque) Ne pas faire passer le
fil par la partie .

(Nota) No pase este hilo por la
secclon @.

{Nota) Non fare passare questo filo
/ attraverso lasezione ©.

>
Srér

i FHEIEHSRE08
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13. TDEZ7 / WINDING THE BOBBIN THREAD /
BEWICKELN DER SPULE / BOBINAGE DE LA CANETTE /
MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA /

AVVOLGIMENTO DEL FILO DELLA BOBINA / E&&&ES %

1) REVERSZHOICRFTRLAHETD,

2) RUTEBOEEDARBED 53 |EHINHR
EHOKLSIGEL. REVICRREGLQD ICH
EE=TET.

(ZIWE=ZREVDBS. Rigza@b (CEEMT
e, RBRBFHSDAREEOD CHESE
HIDEBZTPILLHEDET,)

3) #BEU/—@%ABBICEL. SV UEEE
ULET, MEVIFCHBICEERL. RDBEED
ggniﬁo%i%étﬁﬁmﬂméﬁﬁmb

4)§Ey&mbﬂb‘%Wﬁ%W9T%%wD§

5) TROBTBZHARIDEEE. IEHRUO%Z
3. REFIROZ A F/c(3 B AQICBE)
UTLESHRUOZEGSDFFTLLIEEL,

AFBE  MELED
BAE : %<K&d

1) Insert the bobbin deep into the bobbin winder spindle @
until it will go no further.

2) Pass the bobbin thread pulled out from the spool rested on
the right side of the thread stand following the order as shown
in the figure on the left.

Then, wind clockwise the end of the bobbin thread on the bobbin several times. (In case of the aluminum bobbin, after winding
clockwise the end of the bobbin thread, wind counterclockwise the thread coming from the bobbin thread tension several times
to wind the bobbin thread with ease.)

3) Press the bobbin winder trip latch @ in the direction of A and start the sewing machine. The bobbin rotates in the direction of
C and the bobbin thread is wound up. The bobbin winder spindle @ automatically as soon as the winding is finished.

4) Remove the bobbin and cut the bobbin thread with the thread cut retainer & .

5) To adjust the winding amount of the bobbin thread, loosen the setscrew @ and move the bobbin winder adjusting plate © to
the direction of A or B.

Then, tighten the setscrew @ .
To the direction of A : Decrease
To the direction of B : Increase

1) Die Spule bis zum Anschlag auf die Spulerspindel @ schieben.
2) Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rechten Seite des Garnstanders abziehen und geman der linken Abbildung
einfadeln. Dann das Ende des Spulenfadens um mehrere Umdrehungen im Uhrzeigersinn auf die Spule wickeln.
(Im Falle einer Aluminiumspule ist der vom Spulenfadenspanner kommende Faden nach dem Aufwickeln des Fadenendes im
Uhrzeigersinn um mehrere Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn zu wickeln, um das Aufwickeln des Spulenfadens zu
erleichtern.)
3) Die Spulerausléseklinke @ in Richtung A driicken, und die Nahmaschine einschalten. Die Spule dreht sich in Richtung C, und
der Spulenfaden wird aufgewickelt. Die Spulerspindel @ bleibt automatisch stehen, sobald die Bewicklung beendet ist.
4) Die Spule abnehmen, und den Spulenfaden mit der Schneide des Fadenhalters @ abschneiden.
5) Zum Einstellen der Wickelmenge des Spulenfadens die Feststellschraube @ |ésen und die Spulereinsteliplatte @ in Richtung
A oder B schieben. Dann die Feststellschraube @ wieder anziehen.
Richtung A : Verringern
Richtung B : VergréBern

1) Enfoncer complétement la canette sur 'axe du bobineur @ .
2) Faire passer le fil de la bobine située sur le c6té droit du porte-bobines dans I'ordre indiqué sur la figure ci-contre.
Enrouler ensuite I'extrémité du fil de canette de plusieurs tours sur la canette dans le sens des aiguilles d'une montre.
(Dans le cas d'une canette en aluminium, aprés avoir enroulé I'extrémité du fil de canette dans le sens des aiguilles d'une
montre, enrouler de plusieurs tours en sens inverse le fil en provenance du bloc-tension de fil de canette. Ceci facilitera le
bobinage de la canette.)
3) Pousser le loquet de déclenchement du bobineur @ dans le sens A et mettre la machine en marche.
La canette tourne dans le sens C et le fil de canette est bobiné. L'axe du bobineur @ s'arréte automatiqguement a la fin du
bobinage.
4) Retirer la canette et couper le fil de canette avec le crochet coupe-fil €.
5) Pour régler la quantité de bobinage de la canette, desserrer la vis @ et déplacer la plaque de réglage de bobinage © dans le
sens A ou B. Resserrer ensuite la vis @ .
Dans le sens A : diminution
Dans le sens B : augmentation
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1) Inerte la bobina bien dentro del huso @ bobinador de bobina todo lo que pueda entrar.

2) Pase el hilo de bobina extraido desde el carrete que descansa en el lado derecho del pedestal de hilo siguiendo el orden que
se muestra en la figura de la izquierda. Entonces, bobine varias veces hacia la derecha el extremo del hilo de bobina en la
bobina.

(En el caso de una bobina de aluminio, después de bobinar hacia la derecha el extremo del hilo de bobina, bobine varias
veces hacia la izquierda el hilo que viene desde el tensor de hilo para bobinar con facilidad el hilo de bobina.)

3) Presione el cerrojo @ de disparo del bobinador de bobina en la direccién de A y ponga en marcha la maquina de coser.

La bobina gira en la direccién de C y asi se bobina el hilo de bobina. Cuando se termina el bobinado el huso @ se para
automaticamente.

4) Extraiga la bobina y corte el hilo de bobina con el retenedor @ de cortar hilo.

5) Para ajustar la cantidad de bobinado de hilo de bobina, afloje el tornillo @ y mueva la placa @ de ajuste del bobinador de
bobina a la direccion de A o B. Luego, apriete el tornillo @ .

A la direccion de A : Disminuir
A la direccién de B : Aumentar

1) Inserire la bobina nell'albero dell’avvolgibobina @ il piu possibile.
2) Fare passare il filo della bobina estratto dal rocchetto posto sul lato destro de! portafilo seguendo I'ordine come mostrato nella
figura sulla sinistra. Avvolgere quindi in senso orario |'estremita del filo della bobina intorno alla bobina diverse volte.
(In caso della bobina di alluminio, dopo aver avvolto in senso orario I'estremita del filo della bobina, avvolgere in senso
antiorario il filo che viene dal regolatore di tensione del filo diverse volte per avvolgere il filo della bobina con facilita.)
3) Premere il chiavistello a scatto dell'avvolgibobina @ nel senso A ed avviare la macchina per cucire.
La bobina gira nel senso C e il filo della bobina viene avvolto. L’albero del'avvoigibobina @ si ferma automaticamente non
appena I'avvolgimento & finito.
4) Rimuovere la bobina e tagliare il filo della bobina con la piastra di sostegno tagliafilo © .
5) Per regolare la quantita di avvolgimento del filo della bobina, allentare la vite di fissaggio @ e spostare la piastra di regolazione
dell'avvolgibobina @ nel senso A o B. Stringere quindi la vite di fissaggio @ .
Nel senso A : Diminuzione
Nel senso B : Aumento

1) BH O SRR B
2) {BAR A AT G AR AN AT BRAR - B ARV )G AR RN o
(SRIEMNY - HMAURFIAMAE - BISARNBIBRPRAEBREER - MAZEHRT ©)
3) {EBHIETOED] A 51 HENELIH o B0 C HFEE) - ARERFIHROLE -
LRUERBEHRUNOBBITLE -
4) BUF#L - AL IR ROLIETEAR -
5) ?ﬁ%@’ﬁhﬁi\iﬁjﬁ G ERE 40 - THEIROBINE A FAXK B HE - AEHEEFHO -
NG
Bl - 4%

B) RHBREVICESICEITEWVEREE. Tv O
ZpD8H. REZTHRBFZO L. RBFLODT
SEBEUET,

- IRE YV OFRDEARBFONOGROHABUBEEIC
HoTWDDHMEETY,

- FHZLBIFDEEFGE. ERDA A@IC. £
HEL<BFDEEE. ERD B ABITHRBF
m@nfuE#=#HEH LU T IEE,

BER. IO ROZEFDIHFTLEEWN,

7) FTREZORANDBE(E. RFFFHv ~OZ0O
UCHREBLETD,

T T N T Resde Lt £ ~ L eazm )

1. FRESL s =k, REvEABFM
: @ Q@D DADED TLBRIBTH*S :

HTLIEEL,
2. BRETOEVRBTTREERS |

6) In case that the bobbin thread is not wound evenly on the

bobbin, loosen the nut @ and tum the bobbin thread tension | F. KUADRE LD EREAL.ED i
to adjust the height of the thread tension disk @ . . SIKEVEHUTLIEELY, J
* Itis the standard that the center of the bobbin is as high ~——————————— _——————
as the center of the thread tension disk. @ = s e e e - — ———— o e
* Move the position of the thread tension disk @ to the 4 1. When winding the bobbin thread, start
direction of A as shown in the figure on the left when the | the winding in the state that the thread
winding amount of the bobbin thread on the lower part of | between the bobbin and thread tension

in the figure on the left when the winding amount of the . When winding the bobbin thread in the

the bobbin is excessive and to the direction of B as shown | Cau jtion disk @ is tense.
6 2
bobbin thread on the upper part of the bobbin is excessive. I state that sewing is not performed,

After the adjustment, tighten the nut @ . | remove the needle thread from the
7) To adjust the tension of the bobbin winder, turn the thread | thread path of thread take-up and
tension nut @ . . remove the bobbin from the hook. J
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6) Falls die Spule ungleichmé&Big bewickelt wird, die Mutter @ 16sen und den Spulenfadenspanner drehen, um die Hohe der
Fadenspannungsscheibe @ einzustellen.
» Die Normalhdhe ist gegeben, wenn die Mitte der Spule mit der Mitte der Fadenspannungsscheibe fluchtet.
* Die Fadenspannungsscheibe @ gemaB der linken Abbildung in Richtung A verstellen, wenn die Spulenfadenwickelmenge im
unteren Teil der Spule zu grof3 ist, und in Richtung B, wenn die Spulenfadenwickelmenge im oberen Teil der Spule zu grof3 ist.
Nach der Einstellung die Mutter @ wieder festziehen.
7) Zum Einstellen der Spulenfadenspannung die Fadenspannermutter @ drehen.

| v Fadenspannungsscheibe @ zu Beginn des Wickelvorgangs straff ist.

g 9 gang
| . Wenn Sie eine Spule bewickeln, ohne da3 ein Nahvorgang durchgefiihrt wird, entfernen Sie den
w Nadelfaden vom Fadenweg des Fadenhebels, und nehmen Sie die Spule aus dem Greifer heraus. J

r _,-_\__ht_t— Achten Sie beim Bewickeln der Spule darauf, daB der Faden zwischen s_pﬁe_un_d\l
or jsic
YR

6) Sila canette est bobinée irrégulierement, desserrer I'écrou @ et tourner le bloc-tension du fil pour régler la hauteur du disque

de tension @ .

¢ Le milieu de la canette doit normalement se trouver a la hauteur du milieu du disque de tension.

« Sile fil a tendance a s'enrouler en bas sur la canette, déplacer le disque de tension @ dans le sens A comme sur la figure
ci-contre. S'il a tendance a s'enrouler en haut sur la canette, déplacer le disque de tension dans le sens B comme sur la
figure ci-contre.

Apres le réglage, resserrer l'‘écrou @ .

7) Pour régler la tension du bobineur, tourner I'écrou de tension du fil @ .

=" 1. Avant de commencer Ie bobinage de la canette, s'assurer que le fil est bien tendu entre la canette et
|Attenftion 1o isque de tension @ .

| 2. Lorsqu'on bobine une canette alors que I'on ne coud pas, retirer le fil d'aiguille du trajet du fil du |
\ — — — . feleveurdefil etenlever lacanetteducrochet. ————————

6) En el caso en que el hilo de bobina no se bobine uniformemente en la bobina, afloje la tuerca @ y gire el tensor de hilo de
bobina para ajustar la altura del disco @ tensor de hilo.

* La altura estandar es que el centro de la bobina quede tan alto como el centro del disco tensor de hilo.

» Mueva la posicién del disco @ tensor de hilo a la direccién de A como se muestra en la figura de la izquierda cuando la
cantidad de bobinado del hilo de bobina en la parte inferior de la bobina sea excesiva y a la direccion de B como se muestra
en la figura de la izquierda cuando la cantidad de bobinado de hilo de bobina en la parte superior de la bobina sea excesiva.

Después del ajuste, apriete la tuerca @ .

7) Para ajustar la tensién del bobinador de bobina, gire la tuerca @ tensora de hilo.

4 1. Cuando bobine hilo de bobina, comience el bobinado en el estado en que esté tenso el hilo entre el
| Atenfjcién  disco @ tensor de hilo y de bobina.
| 2. Cuando bobine hilo de bobina en el estado en que no se ejecuta cosido, retire el hilo de aguja de la |
N trayectoria del hilo del tirahilo y extraiga la bobina del gancho.
6) In caso che il filo della bobina non sia avvelto uniformemente sulla bobina, allentare il dado @ e girare il regolatore di tensione
del filo della bobina per regolare I'altezza del disco di tensione del filo @ .
+ Solitamente il disco di tensione del filo viene posizionato in maniera tale che il centro della bobina sia alto come il centro del
disco.
 Spostare la posizione del disco di tensione del filo @ nel senso A come mostrato nella figura sulla sinistra quando la
quantita di avvolgimento del filo della bobina sulla parte inferiore della bobina & eccessiva e nel senso B come mostrato
nella figura sulla sinistra quando la quantita di avvoigimento del filo della bobina sulla parte superiore della bobina &
eccessiva.
Al termine della regolazione, stringere il dado @ .
7) Per regolare la tensione dell'avvolgibobina, girare il dado di tensione del filo @ .

r 1. Quando si avvolge il filo della bobina, iniziare I'avvolgimento nello stato in cui il filo tra la bobina e il\

m—
| Attenfizione gisco di tensione del filo @ sia teso.
| 2. Quando si avvolge il filo della bobina nello stato in cui la cucitura non viene effettuata, rimuovere il |
filo dell’ago dal percorso di filo del tirafilo e rimuovere la bobina dal crochet. J

N e e e e e e e e e e e e e e e o o e e e o o e e e e

6) WMRBFEETHHLE  FHERIER0 - BEGARIE  AERRIBONRE
- e O AARIR T O B — R 2y R R T o
- TIRGESH MBI A FE - EEGHE SR MBI B - BEISRIBOIALE
TR - EEEIRSHOER o

7) AEEHRERRIE  FRBARIESORTHE

ree T T T e e e TN
E LB L BREGE  SERTHSRNIBOZHRGMREERIESR I
' 2. FETRRRE - BEESHR  FICLRRGISGE LETR » HEBIBRTEHTR
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58+ / THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /

TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO / 3K

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

1) A medida que usted gira hacia la derecha la tuerca @ del
tensor de hilo N° 1 (en la direccién @), se disminuira la
longitud del hilo remanente en la aguja después de cortado
el hilo.

2) A medida que usted gira hacia la izquierda la tuerca @ (en
la direccién @ ), aumentara la longitud del hilo.

3) A medida que usted gira la tuerca @ tensora de hilo hacia
la derecha (en la direccién @ ), aumentara la tension del
hilo de aguja.

4) A medida que usted gira la tuerca @ hacia la izquierda (en
la direccion @ ),disminuira la tensién del hilo de aguja.

(2) Modo de ajustar la tension del hilo de bobina.

1) A medida que usted gira el tornillo ®@ de ajuste de tensién
hacia la derecha (en la direccion de @), aumentara la
tensién del hilo de bobina.

2) A medida que usted gira el tornillo @ hacia la izquierda (en
la direccién @), disminuira la tensién del hilo de bobina.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago

1) Girare il dado di tensione del filo No.1 @ in senso orario
(nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo rimanente
sull'ago dopo il taglio del filo.

2) Girare il dado @ in senso antiorario (nel senso @) per
aumentare la lunghezza del filo.

3) Girare il dado di tensione del filo @ in senso orario (nel
senso @ ) per aumentare la tensione del filo dell'ago.

4) Girare il dado @ in senso antiorario (nel senso ®) per
diminuire la tensione del filo dell’ago.

(2) Regolazione della tensione del filo della bobina

1) Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario
(nel senso @) per aumentare la tensione del filo della
bobina.

2) Girare la vite di regolazione @ in senso antiorario (nel senso
@) per diminuire la tensione del filo della bobina.

() E&RNDMTAE

1) EE—GRAIFSOERESE (@K E) #H) -
LERR 8 -

2) BE—HRIBSOHRFE (OFF) )
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(1) Adjusting the needle thread tension

1) As you turn thread tension No. 1 nut @ clockwise (in direction
@), the thread remaining on the needle after thread trimming
will be shorter.

2) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @), the
thread length will be longer.

3) As you turn thread tension nut @ clockwise (in direction
@), the needle thread tension will be increased.

4) As you turn nut @ counterclockwise (in direction ® ), the
needle thread tension will be decreased.

(2) Adjusting the bobbin thread tension

1) As you turn tension adjust screw @ clockwise (in direction
@), the bobbin thread tension will be increased.

2) As you turn screw © counterclockwise (in direction @), the
bobbin thread tension will be decreased.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung

1) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 1im
Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der nach dem
Fadenabschneiden in der Nadel verbleibende Faden
verkirzt.

2) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung @ ) wird der Faden verlingert.

3) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 2 im
Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird die
Nadelfadenspannung erhéht.

4) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung @ ) wird die Nadelfadenspannung verringert.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

1) Durch Drehen der Spannungseinstellschraube @ im
Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung erhéht.

2) Durch Drehen der Schraube @ entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung @) wird die Spulenfadenspannung verringert.

(1) Réglage de la tension du fil d'aiguille

1) Lorsqu'on tourne I'écrou du bloc-tension n° 1 @ & droite
(dans le sens @), la longueur du fil restant sur l'aiguille
aprés la coupe du fil diminue.

2) Lorsqu'on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens @), la
longueur du fil restant sur l'aiguille augmente.

3) Lorsqu'on tourne I'écrou de tension du fil @ & droite (dans
le sens @), la tension du fil d'aiguille augmente.

4) Lorsqu'on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens ®), la
tension du fil d'aiguille diminue.

(2) Réglage de la tension du fil de canette

1) Lorsqu'on tourne la vis de réglage de tension @ a droite
(dans le sens @), la tension du fil de canette augmente.

2) Lorsqu'on tourne la vis @ & gauche (dans le sens @), la
tension du fil de canette diminue.
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15. 3HD[E13 / THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO /

MOLLA TIRAFILO / }ii4ssmeEs

(1) Modo de cambiar el recorrido del muelle @ del tirahilo

1) Afloje el tomillo @.

2) Amedida que usted gira hacia la derecha el poste @ tensor (en
la direccién @ ), aumentara el recorrido del muelle del tirahilo.

3) Amedida que usted gira hacia la izquierda la perilla (en la direccién
®), disminuira el recorrido.

(2) Modo de cambiar la presién del muelle @ del tirahilo

1) Afloje el tomillo @, y elimine la tensién del hilo (conjunto) @ .

2) Afloje el tomillo @ .

3) A medida que usted gira hacia la derecha el poste tensor @ (en
la direccién @), aumentara la presion.

4) A medida que usted gira hacia la izquierda el poste tensor (enla
direccién @ ), disminuira la presion.

(1) Modifica della corsa della molla tirafilo @

1) Allentare la vite di fissaggio @ .

2) Girare il palo di tensione @ in senso orario (nel senso @)
per aumentare la corsa della molla tirafilo.

3) Girare il palo in senso antiorario (nel senso @) per diminuire
la corsa.

(2) Modifica della pressione della molla tirafilo @

1) Allentare la vite di fissaggio @, e rimuovere il regolatore di
tensione del filo (asm.) © .

2) Allentare la vite di fissaggio @ .

3) Girare il palo di tensione @ in senso orario (nel senso @)
per aumentare la pressione.

4) Girare il palo in senso antiorario (nel senso @) per diminuire
la pressione.
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(1) Changing the stroke of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @ .

2) As you tum tension post @ clockwise (in direction @), the stroke
of the thread take-up spring will be increased.

3) As you tum the knob counterclockwise (in direction @), the stroke
will be decreased.

(2) Changing the pressure of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @, and remove thread tension (asm.) © .

2) Loosen setscrew @ .

3) Asyou tum tension post @ clockwise (in direction @), the pressure
will be increased.

4) As you turn the post counterclockwise (in direction @), the
pressure will be decreased.

(1) Andem des Hubs der Fadenanzugsfeder @

1) Die Feststellschraube @ losen.

2) Durch Drehen des Spannerbolzens @ im Uhrzeigersinn (in
Richtung @ ) wird der Hub der Fadenanzugsfeder vergrofert.

3) Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung @ ) wird der Hub verkleinert.

(2) Andem des Drucks der Fadenanzugsfeder @

1) Die Feststelischraube @ l6sen, und den Fadenspanner (Baugr.)
© entfernen.

2) Die Feststellschraube @ 16sen.

3) Durch Drehen des Spannerbolzens @ im Uhrzeigersinn (in
Richtung @ ) wird der Druck erhdht.

4) Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung ® ) wird der Druck verringert.

(1) Changement de la course du ressort de relevage du

1) Desserrer la vis de fixation @ .

2) Lorsqu'on toume la tige de tension @ & droite (dans le sens @),
la course du ressort de relevage du fil augmente.

3) Lorsqu'on toume le bouton & gauche (dans le sens @), la course
diminue.

@) Cl"la'ngemem de la pression du ressort de relevage du
fil

1) Desserrer lavis de fixation @ et retirer le bloc-tension (ensemble)
0.

2) Desserrer la vis de fixation @ .

3) Lorsqu'on toume la tige de tension © a droite (dans le sens §),
la pression augmente.

4) Lorsqu'on toume la tige & gauche (dans le sens @), la pression
diminue.

From the library of. SuperioggSewing Machine & Supply LLC



16. RUAREDEDEEE / ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE /
EINSTELLEN DES FADENHEBELHUBS /
REGLAGE DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL /
MODO DE AJUSTAR EL RECORRIDO DEL TIRAHILO /
REGOLAZIONE DELLA CORSA DEL TIRAFILO/ %ﬁﬁpﬁkﬁgﬂ’\mﬁﬁ"

AR
WARNING :
sewing machine.
WARNUNG :
AVERTISSEMENT :
AVISO :
arranqgue brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

3=

SYVDRROERICKIBRESH LD, BEZT>THSITo>TLEZL,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Niéhmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

RTRALEHMSNRINES) - BIERRRBETRE -

€=

| A

1) Cuando cosa materiales pesados, mueva la guia @ de
hilo hacia la izquierda (en direcciéon @ ) para aumentar la
longitud del hito sacado por el tirahilo.

2) Cuando cosa materiales livianos, mueva la guia @ del hilo
hacia la derecha (direccién @) para disminuir la longitud
del hilo sacado por el tirahilo.

3) Normalmente, la guia de! hilo @ se posiciona en el lugar
donde la linea demarcadora @ esté aproximadamente 2
mm desde el lado izquierdo del centro del tornillo.

1) Per cucire i materiali pesanti, spostare il guidafilo @ verso
sinistra (nel senso @) per aumentare la lunghezza del filo
estratto dal tirafilo.

2) Per cucire i materiali leggeri, spostare il guidafilo @ verso
destra (nel senso @ ) per diminuire la lunghezza del filo
estratto dal tirafilo.

3) Normalmente, il guidafilo @ & posizionato alla posizione
nella quale la linea di riferimento @ & ad una distanza di
circa 2 mm dalla sinistra del centro della vite.
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1) When sewing heavy-weight materials, move thread guide
© to the left (in direction @) to increase the length of thread
pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread guide @
to the right (in direction @) to decrease the length of thread
pulled out by the thread take-up.

3) Normally, thread guide @ is positioned to the place where
marker line @ is approximately 2 mm from the left of the
center of the screw.

1) Zum Nahen schwerer Stoffe die Fadenfiihrung @ nach links
(in Richtung @) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu vergro3ern.

2) Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfiihrung @ nach rechts
(in Richtung ®) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu verkleinern.

3) Die Normalstellung der Fadenfiihrung @ ist gegeben, wenn
die Markierungslinie @ etwa 2 mm links von der Mitte der
Schraube liegt.

1) Pour les tissus épais, déplacer le guide-fil @ vers la gauche
(dans le sens @) afin d'augmenter la longueur du fil tiré par
le releveur de fil.

2) Pour les tissus légers, déplacer le guide-fil @ vers la droite
(dans le sens @) afin de diminuer la longueur du fil tiré par
le releveur de fil.

3) Le guide-fil @ est sur la position standard lorsque le trait de
repére @ se trouve & environ 2 mm & gauche de l'axe de la
vis.
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17. $HEIHUE D% / ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION /
EINSTELLEN DER NADELSTOPPOSITION /
REGLAGE DE LA POSITION D'ARRET DE L'AIGUILLE /
MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA DE AGUJA /
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DI STOP DELL'AGO / #8tE 1B asEe

=3 =g
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WARNING : '
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les

accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

xR
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(1) Stop position after thread trimming
1) The standard needle stop position is obtained by aligning marker
dot @ on the pulley cover with white marker dot @ on the
handwheel.
2) Stop the needle in its highest position, loosen screw @ to perform
adjustment within the slot of the screw.
@ The needle stop timing is advanced if you move the screw in
direction @ .
@ The needle stop timing is delayed if you move the screw in
direction @ .

,Cau ation Do not operate the machine with screw 0\

loosened. Just loosen the screw, and do not |
remove it.

(1) Position d'arrét apres la coupe du fil

1) La position standard d'arrét de |'aiguille s'obtient en alignant
le point de repére @ du couvercle de poulie sur le point de
repére blanc © du volant.

2) Arréter l'aiguille sur sa position la plus haute, desserrer la
vis @ et régler la position de la vis dans la fente.
® Pour avancer la phase d'arrét de l'aiguille, déplacer la

vis dans le sens @ .
@ Pour retarder la phase d'arrét de l'aiguille, déplacer la
vis dans le sens @ .

/Atten tion Ne pas faire fonctionner la machine avec\
la vis @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; |

@) et ,

seulement la desserrer.

(1) Stopposition nach dem Fadenabschneiden
1) Die normale Nadelstopposition wird erhaiten, indem der
Markierungspunkt @ auf der Riemenscheibenabdeckung auf den
weiBen Markierungspunkt @ am Handrad ausgerichtet wird.
2) Die Nade!in ihre Hochstellung bringen, und die Schraube @ 16sen,
um die Einstellung innerhalb des Fihrungsschlitzes vorzunehmen.
(D Durch Verstellen der Schraube in Richtung ® wird die
Nadelstopposition vorverlegt.
@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die
Nadelstopposition zuriickverlegt.

< \;r_si;n Betreiben Sie di;\ﬂ;cﬁne nicht mit geléster\

Schraube @. Die Schraube darf nur gelost, aber |
nicht entfernt werden.
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(1) Posicion de parada después del corte de hilo

1) La posicion de parada de aguja estandar se obtiene
alineando el punto demarcador @ en la cubierta de la polea
con el punto demarcador @ blanco en el volante.

2) Para parada de aguja en su posicion mas alta, afloje el
tornillo @ para ejecutar el ajuste dentro de la ranura del
tornillo.
® La temporizacién de parada de aguja avanza si usted

mueve el tornillo en la direccién @ .
@ Latemporizacién de parada de aguija se retrasa si usted
mueve el tornillo en la direccion @ .

—— e e . — — ——  — — ————— N

/Aten cion No opere la maquina de coser cuando esta

| flojo el tornillo @ . Basta aflojar el tornio, |
. pero sin sacarlo. J
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(2) Posttion d'arrét inférieure

1) On peut régler la position d'arrét inférieure de l'aiguille lorsqu'on
rameéne la pédale au neutre aprés avoir enfoncé l'avant de la
pédale. Procéder comme suit :
Arréter laiguille @ sur sa position la plus basse, desserrer la vis
@ et régler la position de la vis dans la fente.
Pour avancer la phase d'amét de l'aiguille, déplacer la vis dans le
sens @ . Pour retarder la phase, déplacer la vis dans le sens @ .

/Atten tion Ne pas faire fonctionner la machine avec la vis\
| @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; seulement |
| la desserrer. J

(2) Posicién de parada inferior

1) La posicién de parada de aguja inferior cuando el pedal ha vuelto
a su posicién neutral después de presionada la parte delantera
del pedal se puede ajustar del modo siguiente:
Parte la aguja @ en su posicién més baja, afloje el tomillo @, y
haga el ajuste dentro de la ranura del tomillo. Moviendo el tomillo
enla direccién @ avanza la temporizacion de parada de aguja.
Moviendo el tomillo en la direccion @ se retrasa la temporizacion.

,Aten cion Noopere laméaquina de coser cuando esté ﬂojo\
| el tornillo @ . Basta aflojar el tornio, pero sin |

=/ sacato. J

(1) Posizione di stop dopo il taglio del filo

1) La posizione standard di stop dell'ago € ottenuta allineando
il punto di riferimento @ sul copripuleggia al punto di
riferimento bianco @ sul volantino.

2) Arrestare il movimento dell’ago nella sua posizione pil
elevata, allentare la vite @ ed effettuare le regolazioni
allinterno dell'alloggiamento della vite.

(D Spostando la vite nel senso @, I'arresto dell'ago viene
anticipato.

@ Spostando la vite nel senso @, l'arresto dell'ago viene
ritardato.

r Attenllzione Non far funzionare la macchina con la vite\
| © allentata. Solo allentare la vite, senza |

rimuoverla.
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(2) Lower stop position

1) The lower needle stop position when the pedal is retumed to the
neutral position after the front part of the pedal is depressed can
be adjusted as follows :
Stop needle @ in its lowest position, loosen screw @, and make
adjustment within the slot of the screw.
Moving the screw in direction @ advances the needle stop timing.
Moving the screw in direction @ delays the timing.

/Cau tion Do not operate the machine with screw 0\
| loosened. Just loosen the screw, and do not |
remove it.

(2) Untere Stopposition

1) Die untere Nadelstopposition, die erreicht wird, wenn das Pedal
nach dem Niederdriicken nach vorn auf die Neutralsteliung
zuruckgestellt wird, kann folgendermafen eingestelit werden:
Die Nadel @ in ihre Tiefstellung bringen, die Schraube @ [6sen,
und die Einstellung innerhalb des Filhrungsschiitzes der Schraube
vomehmen.
Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die
Nadelstopposition vorverlegt. Durch Verstellen der Schraube in
Richtung @ wird die Position zuriickverlegt.

___________ ———— e —

‘ vor Isicht Betreiben Sie die Maschine nicht mit geloster
| Schraube @. Die Schraube darf nur gelést, aber |
nicht entfernt werden.

_______ S —
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(2) Posizione di stop inferiore (2 TRLEE ‘ ‘

1) E possibile regolare la posizione di stop inferiore del'lago | ) BEARAE A &f\%f 5}&¢ﬁﬂ%é@ﬁ%§+?ﬁiﬁﬁ§d_ﬂ?
quando il pedale & ritornato nella posizione di riposo, dopo LRI - RO T2 RIERIZHO - F£RTL
che la parte frontale di esso & stata premuta, come segue: WARNETRE - MO BB L BR
Arrestare il movimento dell’ago @ nella sua posizione pil #i » MOF AT EIHEE D I B HEE o

bassa, allentare la vite @, ed effettuare le regolazioni [T T e e e e e e e e e e e SN

Spostando la vite nel senso @, si anticipa l'arresto dell'ago.
Spostando la vite nel senso @, si ritarda l'arresto dell’ago. |

all'interno dellalloggiamento della vite. | 3 gg BRERHONRETELAEEHEQD

I
o |

@ allentata. Solo allentare la vite, senza |

/Atten zione Non far funzionare la macchina con la vite\ N e L e 7/
I

rimuoverla.

18. NFIVEL X bO—2 /PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE /
PEDALDRUCK UND -HUB / PRESSION ET COURSE DE LA PEDALE /
PRESION DE PEDAL Y RECORRIDO DE PEDAL /

LA PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE / BZ#REE /#1712
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I’opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO : '
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la mdquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

R
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(1) Adjusting the pressure required to depress the

front part of the pedal

1) This pressure can be changed by altering the mounting
position of pedaling pressure adjust spring @ .

2) The pressure decreases when you hook the spring on the

left side.
3) The pressure increases when you hook the spring on

(2) Adjusting the pressure required to depress the
back part of the pedal
1) This pressure can be adjusted using regulater screw @ .

2) The pressure increases as you turn the regulator screw in.
3) The pressure decreases as you turn the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke

1) The pedal stroke decreases when you insert connecting rod
© into the left hole. the right side.
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(1) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach vorn erforderlichen Drucks

1) Dieser Druck kann durch Andern der Montageposition der Pedaldruck-Einstellfeder @ eingestellt werden.
2) Durch Einhangen der Feder auf der linken Seite wird der Druck verringert.

3) Durch Einhangen der Feder auf der rechten Seite wird der Druck erhoht.

(2) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach hinten erforderlichen Drucks

1) Dieser Druck kann mit Hilfe der Regulierschraube @ eingestellt werden.

2) Durch Hineindrehen der Regulierschraube wird der Druck erhéht.

3) Durch Herausdrehen der Schraube wird der Druck verringert.

(3) Einstellen des Pedalhubs

1) Der Pedalhub wird verringert, wenn die Verbindungsstange @ in das linke Loch eingehéngt wird.

(1) Réglage de résistance de la partie avant de la pédale

1) La résistance de la partie avant de la pédale se régle en changeant la position de fixation du ressort de réglage @ .
2) Lorsque le ressort est accroché a gauche, la résistance de la partie avant de la pédale diminue.

3) Lorsque le ressort est accroché a droite, la résistance de la partie avant de la pédale augmente.

(2) Réglage de la résistance de la partie arriére de la pédale

2) Larésistance de la partie arriére de la pédale se régle a l'aide de la vis de réglage @ .

2) Lorsqu'on serre la vis de réglage, la résistance de la partie arriére de la pédale augmente.

3) Lorsqu'on desserre la vis de réglage, |a résistance de la partie arriere de la pédale diminue.

(3) Réglage de la course de la pédale

1) Lorsqu'on introduit la tige d'accouplement & dans l'orifice du cété gauche, la course diminue.

(1) Modo de ajustar la presion requerida para presionar la parte delantera del pedal

1) Esta presion se puede cambiar alterando la posicion de montaje del muelle @ de ajuste de presion de pedaleo.
2) La presion disminuye cuando usted engancha el muelle en el lado izquierdo.

3) La presion aumenta cuando usted engancha el muelle en el lado derecho.

(2) Modo de ajustar la presién requerida para presionar la parte posterior del pedal

1) Esta presién se puede ajustar usando el tornillo regulador @ .

2) La presion aumenta a medida que usted gira el tornillo regulador.

3) La presidon disminuye a medida que usted saca el tornillo.

(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal

1) El recorrido de pedal disminuye cuando usted inserta la biela @ en el agujero izquierdo.

(1) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte anteriore del pedale

1) Questa pressione pud essere variata modificando la posizione di montaggio della molla di regolazione della pressione del
pedale @.

2) Se la molla viene agganciata sulla sinistra la pressione viene ridotta.

3) La pressione aumenta se la molla viene agganciata sulla destra.

(2) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte posteriore del pedale

1) Questa pressione pud essere regolata tramite la vite di regolazione @ .

2) La pressione aumenta avvitando la vite di regolazione.

3) La pressione diminuisce svitando la vite di regolazione.

(3) Regolazione della corsa del pedale

1) La corsa del pedale viene ridotta inserendo lo snodo del tirante @ nel foro di sinistra.
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19. NF)LDFEEE /| ADJUSTMENT OF THE PEDAL / PEDALEINSTELLUNG /
REGLAGE DE LA PEDALE / AJUSTE DEL PEDAL /
REGOLAZIONE DEL PEDALE / B5tRp9sg%L

IR
WARNING :
sewing machine.
WARNUNG :
AVERTISSEMENT :
AVISO :
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

p=3=¢
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Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nihmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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(1) Modo de instalar la biela

1)} Mueva el pedal @ hacia la derecha o hacia la izquierda
como se ilustra con las flechas de modo que la palanca @
de control de motor y la biela @ queden en recto.

(2) Modo de ajustar el angulo de pedal

1) La inclinacién de pedal se puede ajustar libremente
cambiando la longitud de la biela.

2) Afloje el tornillo de ajuste @, y ajuste la longitud de la biela

(1) Installazione del tirante a snodo

1) Spostare il pedale @ verso destra o verso sinistra come
indicato dalle frecce in modo che sia la leva di comando del
motore @ che il tirante @ siano in posizione diritta.

(2) Regolazione dell’angolo del pedale

1) L'inclinazione del pedale pud essere facilmente regolata
modificando la lunghezza del tirante.

2) Allentare la vite di regolazione @ , e regolare la lunghezza
del tirante @ .
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(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal @ to the right or left as illustrated by the arrows
so that motor control lever @ and connecting rod @ are
straightened.

(2) Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing the length
of the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @, and adjust the length of connecting

rod @.

(1) Installieren der Verbindungsstange

1) Das Pedal @ in Pfeilrichtung nach rechts oder links schieben,
so daB Motorsteuerhebel @ und Verbindungsstange @ in
einer Ebene liegen.

(2) Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verédndern der Lange der
Verbindungsstange beliebig eingestelit werden.

2) Die Klemmschraube @ lésen, und die Lénge der
Verbindungsstange @ einstellen.

(1) Fixation de la tige d'accouplement de la pédale

1) Déplacer la pédale © vers la droite ou la gauche dans le
sens des fléches sur la figure de maniére que le levier de
commande du moteur @ et la tige d'accouplement @ soient
droits.

(2) Réglage de l'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler librement l'inclinaison de la pédale
en changeant la longueur de la tige d'accouplement.

2) Desserrer la vis de réglage @ et régler la longueur de la
tige d'accouplement @ .
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20. N5 )UE(E / PEDAL OPERATION / PEDALBEDIENUNG /
UTILISATION DE LA PEDALE / OPERACION DE PEDAL /
FUNZIONAMENTO DEL PEDALE / i5tRIR{E
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(1) The pedal is operated in the following four steps:
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1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the front part of the pedal. @

2) The machine runs at high sewing speed when you further depress the front part of the pedal. @

(If the automatic reverse feed stitehing has been preset, the machine runs at high speed after it completes reverse feed
stitching.)
3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal toits original position. @
4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal. @

*

trimming step.
The presser foot goes up when you lightly depress the back part of the pedal @, and if you further depress the back part, the

thread trimmer is actuated.

If your machine is provided with the Auto-lifter (AK118), an addition step is given between the machine stop and thread

If you reset the pedal to its neutral position during the automatic reverse feed stitching at seam start, the machine stops after
it cornpletes the reverse feed stitching.

The machine will perform normal thread trimming even if you depress the back part of the pedal immediately following high or
low speed sewing.
The machine will completely perforrn thread trimming even if you reset the pedal to its neutral position immediately after the
machine started thread trimming action.
When the machine stops with its needle down, and if you want to bring the needle up, depress the back part of the pedal once.
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(1) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgenden vier Stufen :

1) Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedriickt, l4uft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit. @

2) Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedriickt, luft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter fur automatisches Rickwaértsnahen betéatigt, lauft die Maschine nach AbschiuB des Rlickwartsnahens mit
hoher Geschwindigkeit.)

3) Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zuriickgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in Hoch- oder Tiefstellung).
(C/

4) Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedriickt, schneidet die Maschine den Faden ab. @

*  Wenn die Maschine mit dem Auto-Lifter (AK118) ausgestattet ist, wird ein zusétzlicher Schritt zwischen dem Maschinenstopp
und dem Fadenabschneiden eingefligt.
Durch leichtes Niederdriicken des Pedals nach hinten ® wird der N&hfuB angehoben, und durch vollstiandiges Niederdriicken
des Pedals nach hinten wird der Fadenabschneider betétigt. '

* Wird das Pedal wahrend des automatischen Rickwartsnahens am Nahtanfang auf die Neutraistellung zurickgestellt, bleibt
die Maschine nach Ausfithrung des Rickwértsnéhens stehen.

* Die Maschine fiihrt normales Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach dem Nahen mit hoher oder
niedriger Geschwindigkeit nach hinten niedergedriickt wird.

* Die Maschine fihrt vollstandiges Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach Beginn des
Fadenabschneidevorgangs auf die Neutralstellung zuriickgestelit wird.

* Wenn die Maschine bei Tie'stellung der Nade! anhalt, kann die Nadel durch kurzes Niederdriicken des Pedals nach hinten in
die Hochstellung gebracht werden.

(1) La pédale comporte quatre positions :

1) Lorsqu'on enfonce légérement I'avant de la pédale, la machine tourne 2 petite vitesse. @

2) Lorsqu'on enfonce davantage I'avant de la pédale, la machine tourne & grande vitesse. @
(Si I'exécution automatique de points arriére a été activée, la machine tourne a grande vitesse aprés avoir exécuté les points
arriére.)

3) Lorsqu'on raméne la pédale sur sa position initiale, la machine s'arréte (avec son aiguille remontée ou abaissée). @

4) Lorsqu'on enfonce complétement l'arriére de la pédale, le coupe-fil est actionné. @

* Sila machine est dotée du releveur automatique (AK118), il y a une position supplémentaire entre la position d'arrét de la
machine et la position de coupe du fil. Lorsqu'on enfonce légérement l'arrigre de la pédale, le pied presseur remonte. @
Si I'on enfonce davantage l'arriére de la pédale, la machine coupe les fils.

» Sil'on raméne la pédale au neutre durant |'exécution automatique de points arriére au début de la couture, la machine termine
les points arriére, puis s'arréte.

» La machine coupe les fils normalement méme si I'on enfonce 'arriére de la pédale juste aprés une couture & grande ou &
petite vitesse.

e La machine termine la coupe des fils méme si I'on rameéne la pédale au neutre juste aprés le début de la coupe des fils.

» Pour remonter l'aiguille lorsque la machine s'est arrétée avec l'aiguille abaissée, appuyer une fois sur l'arriere de la pédale.

(1) El pedal se opera en los cuatro pasos siguientes :

1) La maquina funciona a baja velocidad cuando usted presiona ligeramente la parte delantera del pedal. @

2) La maquina funciona a alta velocidad cuando usted presiona mas la parte delantera del pedal. @
(Si se ha presionado el dispositivo inverso automatico, la maquina funciona a alta velocidad después que completa el pespunte
de transporte inverso).

3) La maquina se para (con su aguja arriba o abajo) cuando usted repone la posicién original de los permnos del pedal. @

4) La méquina corta los hilos cuando usted presiona completamente la parte posterior del pedal. @

* Si su maquina esta provista con el elevador automatico (AK118), se da un paso adicional entre |la parada de maquina y el
paso de corte de hilo.
El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente la parte posterior del pedal @, y si usted presiona atin mas la parte
posterior, se actia el cortahilo.

« Siusted repone el pedal a su posicién neutral durante el pespunte de transporte inverso automatico al inicio de la costura, la
maquina se para después que completa el pespunte de transporte inverso.

* Lamaquina ejecutaré el corte de hilo normal aunque usted presione la parte posterior del pedal inmediatamente después de
cosido a alta o baja velocidad.

+ Lamaquina ejecutara completamente el corte de hilo aunque usted reponga el pedal a su posicién neutral inmediatamente
después que la maquina ha comenzado la accién de corte de hilo.

» Cuando la maquina se para con su aguja abajo, y si usted quiera llevar la aguja a arriba, presiona la parte posterior del pedal
una vez.
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(1) Il funzionamento del pedale & a seguenti 4

posizioni :

1) La macchina funziona a bassa velocita di cucitura quando
la parte anteriore del pedale viene premuta leggermente.
(6]

2) La macchina funziona ad alta velocita di cucitura quando la
parte anteriore del pedale viene premuta Iteriormente. @
(Se l'affrancatura automatica & stata impostata, la macchina
gira ad alta velocita dopo aver completato I'affrancatura
automatica.)

3) La macchina si arresta (con I'ago in posizione sollevata o
abbassata) quando il pedale viene riportato alla sua
posizione di partenza. @

4) La macchina provvede al taglio del filo quando la parte
posteriore del pedale viene premuta a fondo. @

* Se la macchina & dotata dell’alzapiedino automatico
(AK118), & prevista una posizione aggiuntiva tra le posizioni
di arresto della macchina e taglio del filo. |l piedino
premistoffa si solleva quando la parte posteriore del pedale
viene premuta leggermente @, e se la parte posteriore viene
premuta ulteriormente, il rasafilo si attiva.

* Se il pedale viene riportato alla sua posizione di partenza
durante l'affrancatura automatica all’inizio cucitura, la
macchina si arresta dopo aver completato I'affrancatura
automatica.

* L’operazione di taglio del filo ha luogo regolarmente anche
se la parte posteriore del pedale viene premuta subito dopo
la cucitura a alta o bassa velocita.

* L'operazione di taglio del filo ha luogo completamente anche
se il pedale viene riportato alla sua posizione di partenza
subito dopo che la macchina ha iniziato I'operazione di taglio
del filo.

* Quando la macchina si arresta con I'ago in posizione
abbassata, e se si desidera portare I'ago alla posizione
sollevata, premere la parte posteriore del pedale una volta.
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ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED STITCHING MECHANISM /
ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS /

MECANISME DE COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION /
MECANISMO DE PESPUNTE DE TRANSPORTE INVERSO TIPO SIMPLE-TACTO /

PULSANTE INVERSIONE TRASPORTO / E3{5F&)i{fI14%
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(1) How to operate

1) The moment switch lever @ is pressed, the machine
performs reverse feed stitching.

2) The machine performs reverse feed stitching as long as the
switch lever is held depressed.

3) The machine resumes normal feed stitching the moment
the switch lever is released.

(1) Bedienungsweise

1) Sobald der Schalthebel @ gedriickt wird, fihrt die Maschine
Ruckwartsnadhen aus.

2) Die Maschine fuhrt Riickwértsnahen aus, solange der
Schalthebel niedergedriickt gehalten wird.

3) Sobald der Schalthebel losgelassen wird, setzt die Maschine
den normalen Nahbetrieb fort.

(1) Procédure

1) Lorsqu'on appuie sur le levier inverseur @, la machine
exécute les points arriére.

2) La machine exécute des points arriére tant que I'on appuie
sur le levier inverseur.

3) Lorsqu'on relache le levier inverseur, la couture reprend en
avant.

(1) Cémo operarlo

1) Tan pronto como se acciona la pala @ del interruptor, la
maquina de coser gjecuta el pespunte de transporte inverso.

2) La maquina de coser ejecuta el pespunte de transporte
inverso en tanto que se mantenga presionada la palanca
del interruptor.

3) La maquina de coser reanuda el pespunte de transporte
normal en el momento en que se deja libre la palanca del
interruptor.

(1) Modalita di utilizzo

1) Premendo ia leva di commutazione del movimento @, la
macchina realizza I'affrancatura.

2) La macchina realizza I'affrancatura finché la leva di
commutazione & tenuta premuta.

3) La macchina riprende il normale tipo di cucitura non appena
la leva di commutazione viene rilasciata.
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WARNING :

sewing machine.
WARNUNG :

AVERTISSEMENT :

A

AVISO :

arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

EE:
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Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldtzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’'avviamento accidentale della macchina per cucire.
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(2) Hohe des Schalters

1) Die Befestigungsschraub @ I1dsen, und den Schalter zum
Einstellen der Héhe schréag verschieben.

2) Der Schalter @ kann durch Drehen in zwei Positionen
eingesetzt werden.

(2) Altura del interruptor

1) Para ajustar la altura afloje el tornillo @ y mueva
oblicuamente el propio interruptor.
2) Elinterruptor @ se puede usar en dos posiciones girandolo.
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(2) Height of the switch

1) Loosen setscrew @ and move slantwise the switch itself to
adjust the height.

2) Switch @ can be used in two positions by turning it.

(2) Hauteur du commutateur

1) Desserrer la vis de fixation @ et déplacer Pinterrupteur
obliquement pour régler la hauteur.

2) On peut utiliser le commutateur @ sur deux positions en le
tournant.

(2) Altezza dell’interruttore

1) Allentare la vite di fissaggio @ e spostare obliquamente
l'interruttore stesso per regolare I'altezza.

2) Linterruttore @ pud essere usato in due posizioni girandolo.

B F73XA4vF (BI5ED) / Optional switch (separately-available) /
Zusatzschalter (getrennt erhiltlich) / Commutateur en option (disponible séparément) /

Interruptor opcional (disponible por separado) /
Interruttore facoltativo (separatamente disponibile) / iZFEEIR (S5MEE)
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The following functions can be performed by one-touch operation using optional switch (40000380) @ . Install the optional switch on the
position as shown in the illustration on the left side using the screw and the nut which have been supplied as accessories.

)
@

&)
)

)
6

Needle up/down compensating stitching ... Every time the switch is pressed, needle up/down compensating stitching is performed.
Back compensating stitching ... Every time the switch is pressed, reverse feed stitching is performed at low speed. (This is effective only
when the constant-dimension stitching pattem is selected on the CP-160D panel.)

Function to cancel once reverse feed stitching at the end of sewing ... When the switch is pressed, the next automatic reverse feed
stitching at the end of sewing only can be canceled once.

Thread trimming function ... When the switch is pressed, thread trimming is performed.

Presser lifting function ... When the switch is pressed, automatic presser lifting can be executed.

One stitch compensating stitching ... Every time the switch is pressed, one stitch compensating stitching is performed.

Bei Verwendung des Zusatzschalters (40000380) € kénnen die folgenden Funktionen durch Antippbedienung ausgefiihrt werden. Befestigen
Sie den Zusatzschalter mit der im Lieferumfang enthaltenen Schraube und Mutter an der in der linken Abbildung gezeigten Stelle.

(1)
@
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Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen - Bei jedem Driicken des Schalters wird Nadel-hoch/tief-Kompensationsnghen ausgefihrt.
Ruckwarts-Kompensationsnéhen --- Bei jedem Driicken des Schalters wird Riickwartsndhen mit niedriger Geschwindigkeit ausgefithrt.
(Diese Funktion ist nur dann wirksam, wenn das Konstantmaf3-Nahmuster auf der Bedienungstafel CP-160D gewahit wird.)

Funktion zur einmaligen Annulliening des Riickwértsndhens am Nahende - - Durch Driicken des Schalters kann der néchste automatische
Riickwértsndhvorgang am Néahende nur einmal annulliert werden.

Fadenabschneidefunktion --- Durch Driicken des Schalters wird Fadenabschneiden ausgefithrt.

NéhfuB-Liftfunktion - -+ Durch Driicken des Schalters kann automatische NahfuBliftung ausgefiihrt werden.
Ein-Stich-Kompensationsnéhen --- Bei jedem Drlicken des Schalters wird Ein-Stich-Kompensationsnihen ausgefihrt.

Les fonctions suivantes peuvent étre exécutées par une commande monotouche a l'aide de linterrupteur optionnel (40000380) @ . Poser
linterrupteur optionnel sur la position indiquée sur l'illustration ci-contre & l'aide de la vis et de I'écrou foumis comme accessoires.
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Compensation de points par le relevage/abaissement de l'aiguille -*- A chaque pression sur le commutateur, une compensation de
points par le relevage/abaissement de l'aiguille est exécutée.

Compensation de points ariére -~ A chaque pression sur le commutateur, des points arriére sont exécutés a petite vitesse.

(Ceci n'est effectif que lorsque la configuration de couture & dimensions constantes est sélectionnée sur le panneau CP-160D.)
Annulation unique de I'exécution de points armiére a la fin de la couture - - Lorsqu'on appuie sur le commutateur, f'exécution suivante de
points arriére a la fin de la couture est annulée.

Fonction de coupe du fil --- Lorsqu'on appuie sur le commutateur, la coupe du fil est exécutée.

Fonction de relevage du presseur --- Lorsqu'on appuie sur cet interrupteur, le relevage automatique du presseur est possible.
Compensation d'un point --- A chaque pression sur le commutateur, une compensation d'un point est exécutée.

Las siguientes funciones se pueden ejecutar a simple tacto usando el interruptor opcional (40000380) @ . Instale el interuptor opcional en
la posicién que se muestra en la ilustracién del lado izquierdo usando el tomillo y la tuerca que se han suministrado como accesorios.
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Pespunte de compensacién de aguja ariba/abajo - Cada vez que se pulsa el interruptor, se ejecuta el pespunte de compensacion de
aguja arriba/abajo.

Pespunte de compensacion inversa ‘- Cada vez que se pulsa el interruptor el interruptor, se ejecuta el pespunte de transporte inverso
a baja velocidad.

(Este es solamente efectivo cuando en el panel CP-160D se ha seleccionado el patrén de pespunte de dimensién-constante.)
Funcién para cancelar una vez el pespunte de transporte inverso al fin de cosido -+ Cuando se pulsa el interruptor, el pespunte de
transporte invertido automatico al fin de cosido solamente se puede cancelar una vez.

Funcién de corte de hilo --- Cuando se pulsa el interruptor, se puede ejecutar el corte de hilo.

Funcién de elevacién de prensatelas - Cuando se pulsa el interruptor, se puede ejecutar la elevacion automatica de prensatelas.
Pespunte de compensacion de una puntada --- Cada vez que se pulsa el interruptor, se ejecuta el pespunte de compensacién de una
puntada.

Le seguenti funzioni possono essere realizzate con un solo movimento tramite l'interruttore optional (40000380) @ . Installare interruttore
optional alla posizione come mostrato nella figura a sinistra usando la vite e il dado in dotazione con l'interruttore come accessori.
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Cucitura di compensazione con l'ago in posizione sollevata/abbassata - Qgni volta che questo interruttore viene premuto, la cucitura di
compensazione con 'ago in posizione sollevata/abbassata & effettuata.

Cucitura di compensazione per linversione - Qgni volta che questo interruttore viene premuto, l'affrancatura & effettuata a bassa
volocita.

(Questo & valido solo quando il modello di cucitura a dimensione costante & selezionato sul pannello CP-160D.)

Funzione per cancellare una volta l'affrancatura alla fine cucitura - -- Quando l'interruttore viene premuto, soltanto la prossima affrancatura
automatica alla fine cucitura pud essere cancellata una volta.

Funzione di taglio del filo --- Quando lintenuttore viene premuto, il taglio del filo & effettuato.

Funzione di sollevamento del piedino - - Quando finterruttore viene premuto, sollevamento automatico del piedino pu essere effettuato.
Cucitura di compensazione con un punto - Qgni volta che questo interruttore viene premuto, la cucitura di compensazione con un

punto & effettuata.

3 PRSI (40000380) @ » FTLARHER S FI LA T2hAE « i AN BRVERAFI R A IE B IBIRI R B M AT TR (L. o

M
@

©))
C))
&)
©

LOMIEEES) ... B —RBRETL - TEHEHE -
BISEREREAE .. BIE—RBIRE - LUEBUEITEIL o
(3EH7E CP-160D HAEAE BB T & R ~T AR A AL © )
GERBIAE | REUEINEE ... RBIBAZ % » T — A0SR & B B AR LS -
YIRINEE ... EBARIERIEITIIMR o
BERSRFLINAE ... BB R RN S By
| SRR E A . iR —RBARNETT | SHRARYD) o _ _
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B 7 7Y 3 VA1 v FDES: / Connection of the optional switch / AnschluB des Zusatzschalters /
Raccordement du commutateur en option / Conexién del interruptor opcional /
Collegamento dell’interruttore facoltativo / 35 {+RARARDIERE

ERC
SV /OFBOERICLDBRER <. BREY)> THSIToTIEE L,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nidhmaschine verursachte Unféile zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare P'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
ER:
A TRALLASAISRARSIMES) - BN EIR R BIETHME -

EEHSD AP IRV 7QDOEOICH T a A
/éz)icwn— REBAUTLESW, (BEFEHODF
EVICIFBADBENRSDEIDT. REHOZ
[CUTEBALTLEEL,

Insert the cord of the optional switch into @ and © of 4P
connector @ coming from the machine head. (There is no
polarity.)

The pin is provided with the inserting direction. Insert it with
protruding portion @ upward.

Die Kabelstifte des Zusatzschalters in die Buchsen @ und ©
des vom Maschinenkopf kommenden 4P-Steckers @ einfihren.
(Es gibt keine Polaritat.)

Der Stift 1Bt sich nur in einer Richtung einfiihren. Den Stift so
einfiihren, daB der Vorsprung @ oben liegt.

Connecter le cordon du commutateur en option dans les bornes
@ et © du connecteur a 4 broches @ venant de la téte de la
machine. (Il n'y a pas de polarité.)

La broche doit étre introduite dans un sens particulier.
L'introduire avec le détrompeur @ en haut.

Inserte el cable del interruptor opcional en @ y © del conector
4P @ que viene desde el cabezal de la maquina. (No hay
polaridad.)

La patilla tiene la funcion de direccionar la insercion. Insértela
con la porcién saliente @ hacia arriba.

Inserire il filo dell'interruttore facoltativo in @ e @ del connettore
4P @ che viene dalla testa della macchina. (Non ¢’& polarita.)
La spina ha la direzione di inserimento. Inserirla con la parte
sporgente @ volta verso I'alto.

s T AR {1 Bl B 1y R AT A 2 1 R BT 5 | 2R B 4P 4R

0HOMOL - (BHEMmME)

%g#ﬁﬁﬁﬁfé’\]ﬁ)\ﬁrﬁlﬁ*ﬁi » T DA B 2R O
Ao
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22. 74 J]\—/WIPER/WISCHER/ TIRE-FIL / RETIRAHILO / SCARTAFILO / #Jb471%

(DLN-9010SA-WB)

AR
WARNING :

sewing machine.
WARNUNG :

AVERTISSEMENT :

A

AVISO :

arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

R

SYVOFEDERICKDBREH <. BREY>THSIT>TLEEL,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

BTRLLLABRNEINEE) - BT RBIETRE -

(1) Positionnement du tire-fil

Régler la position du tire-fil pour tenir compte de I'épaisseur du

tissu.

La procédure de réglage est la suivante :

1) Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour
amener le point de repére blanc @ du volant face au point
de repére @ du couvercle de poulie.

2) Régler la distance entre le méplat du tire-fil et I'axe de
l'aiguille 2 1 mm.

Serrer la vis de réglage du tire-fil €@ de maniére que le tire-
fil soit poussé et fixé par I'entretoise de tire-fil @ .

(M) 94 1—-0DfuE

DA I—DIEIF. BOMEDESICK>THRBL

£

BREIEROKDICHBUTLEE L,

1) (3 FHEEEROEEAMICEUTIETHEDR
A= @% T—)—HN\—DZR@IcEDOEET,

2) DA4IX—HN>—@T. DAI\—ZBFTLIICD
A IR—BERUOZFHHT. BELET,
DA IN—DFEHRE LT TOEREN 1mm (C7F
BELIICLET,

(1) Positioning the wiper

Adijust the position of the wiper according to the thickness of

the material sewn.

The adjustment procedure is as follows :

1) Turn the handwheel in the normal direction of rotation to
align white marker dot @ on the handwheel with marker dot
@ on the pulley cover.

2) Adjust the distance between the flat part of the wiper and
the center of the needle to 1 mm.
Tighten wiper adjust screw © so that the wiper is pressed
and fixed by wiper collar @ .

(1) Positionieren des Wischers

Die Position des Wischers gemaR der Dicke des Nahguts

einstellen.

Das Einstellverfahren ist wie folgt :

1) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um den
weiBen Markierungspunkt @ auf dem Handrad auf den
Markierungspunkt @ am Reimenscheibenabdeckung
auszurichten.

2) Den Abstand zwischen dem flachen Teil des Wischers und
der Nadelmitte auf 1 mm einstellen.

Die Wischereinstellschraube & anziehen, so daB der
Wischer durch die Wischerhiilse @ angedriickt und fixiert
wird.
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(1) Modo de posicionar el retirahilo

Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo al grosor del material

a coser.

El procedimiento de ajuste es como sigue :

1) Gire el volante en la direccion normal de rotacion para alinear
el punto @ demarcador blanco en el volante con el punto
© demarcador en el cubeirta de polea.

2) Ajuste la distancia entre la parte plana del retirahilo y el
centro de la agujaa 1 mm.

Apriete el tornillo @ de ajuste de retirahilo de modo que el
retirahilo quede presionado y fijo mediante el collarin @ del
retirahilo.

(1) HhaReE

WA BRAR L PRI AR B S I 5T 51 77 i 1T R A o

1) MIEH EESIAR - ki 2 2O ¢ g
S EZ 2O -

2) HSGTBOMEIGE - AREREERAO -
R AR A I H R AN S O BR B ARER Imm o

(1) Posizionamento dello scartafilo

Regolare la posizione dello scartafilo a seconda dello spessore

del materiale da cucire.

La procedura di regolazione &€ come segue :

1) Girare il volantino nel normale senso di rotazione per
allineare il punto di riferimento bianco @ sul volantino al
punto di riferimento @ sul copripileggia.

2) Regolare la distanza tra la parte piatta dello scartafilo e il
centro del’ago a 1 mm.

Stringere la vite di regolazione dello scartafilo & in modo
che lo scartafilo sia premuto e fissato tramite il collare dello
scartafilo @ .

3) DAN—ZESIDEDEVBEEE>DA )\ —
V—RA v FOZEYT>TLREEL,

3) When the wiper is unnecessary, turn wiper switch @ OFF.

3) Wenn der Wischer nicht bendtigt wird, den Wischerschalter
© ausschalten.

3) Lorsqu'on ne desire pas utiliser le tire-fil, placer l'interrupteur
de tire-fil @ sur arrét.

3) Cuando no se necesite el retirahilo, posicione en OFF el
interruptor @ del retirahilo.

3) Quando lo scartafilo non & necessario, spegnere l'interruttore
dello scartafilo © .

3) TERAGIRE RS AIEHEO o
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23. #t&=EDREI{FR / NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP /

NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG /

RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE CROCHET /
RELACION DE AGUJA A GANCHO /
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET / # &t eS8 aYRER

ERC
WARNING :

sewing machine.
WARNUNG :

Nédhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :

A

AVISO :

arranque brusco de la méquina de coser.
AVVERTIMENTO :

I8

SV VOFREDEMICLDIBREN LS. BREV>THSIT>TILEZELY,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétziiches Anlaufen der

Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti

causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

R TEHILAEREINES) - ERETIRZ RBEETIRE -

(1) #EBZFRDKSICEDEET,

1) FFHEZLOUCHEZRTRIC
EHRUOZDDHET .

FHEDF/TZRDET )

2) #HEODZROZIET XS ILOD TmICE
B, #HERETLEHORU@ZHEDHITETD,

(ZODBIIBERDFET.) :
3) SADEUEHRUZDDD. (FTFHEZBLT
HEOD LD FBTAUROZEHET A ILOD
THRICEDEET,
4) CORETERNLOZEHODDDICEDLE. &
EBOTEEN. 0.06~0.1 mm (BR) I
_3EoLLCRIpRUEBEH TR
TEIHRITED L, BRORNEEEHF I

'@30 FTEEHLTEDEBEOLET,

L. #tERRE

(1) Adjust the timing between the needle and the hook

as follows :

1) Turn the handwheel to bright the needle bar down to the
lowest point of its stroke, and loosen setscrew @ .

(Adjusting the needle bar height)

2) Align marker line @ on needle bar @ with the bottom end of
needle bar lower bushing @, then tighten setscrew @ .

(Adjusting position of the hook @)

3) Loosen the three hook setscrews, turn the handwheel and
align marker line @ on ascending needle bar @ with the
bottom end of needle bar lower bushing © .

4) After making the adjustments mentioned in the above steps,
align hook blade point @ with the center of needle @ .
Provide a clearance of 0.06 mm to 0.1 mm (reference value)
between the needle and the hook, then securely tighten
setscrews in the hook.

If the clearance between the blade point of\
I cau ftion hook and the needle is smaller than the I

specified value, the blade point of hook will |
| be damaged. If the clearance is larger, stitch |
. skipping will resulit. e
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(1) Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer folgendermaBen einstelien :

1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststellschraube @ Iosen.

(Einstellen der Nadelstangenhdhe)

2) Die Markierungsiinie @ der Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse © ausrichten, dann die Feststelischraube
O anziehen.

(Einstellen der Greiferposition @)

3) Diedrei Greifer-Feststellschrauben 16sen, und die Markierungslinie @ auf der sich hebenden Nadelstange © durch Drehen des Handrads
auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten.

4) Nach Ausfithrung der oben beschriebenen Einstellungen die Greiferblattspitze @ auf die Mitte der Nadel @ ausrichten.
Einen Abstand von 0,06 mm bis 0,1 mm (Bezugswert) zwischen Nadel und Greifer einhalten, dann die Feststellschrauben des Greifer
fest anziehen.

f o~
I Vor sicht py)is der Abstand zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel Kleiner als der Sollwert ist, wird die Greiferblattspitze I
beschédigt. Falls der Abstand grofler ist, kommt es zu Stichauslassen.

(1) Régler la relation entre l'aiguille et le crochet de la maniére suivante :

1) Toumer le volant pour abaisser la barre a aiguille au maximum, puis desserrer la vis de fixation @ .

(Réglage de la hauteur de la barre a aiguille)

2) Faire coincider le trait de repére @ de la barre 4 aiguille @ avec le bas de la bague inférieure de la barre a aiguille @), puis resserer la vis
de fixation @ .

(Réglage de la position du crochet ®)

3) Desserrer les trois vis de fixation du crochet, toumer le volant et faire coincider le trait de repére @ de la barre & aiguille dans son
mouvement ascendant @ avec le bas de la bague inférieure de la barre & aiguille €.

4) Apres avoir terming les réglages ci-dessus, faire coincider la pointe de la lame du crochet @ avec laxe de l'aiguille 0.
Régler le jeu entre laiguille et fe crochet entre 0,06 et 0,1 mm (valeur de référence), puis resserrer a fond les vis de fixation dans le crochet.

W > Y —m s === - === N\

I Aﬂ@on Si le jeu entre la pointe de la lame du crochet et Iaiguille est inférieur a la valeur spécifiée, la pointe de la lame du |

crochet sera endommagée. S'il est supérieur, il y aura des sauts de points.

(1) Ajuste la temporizacién entre la aguja y el gancho del modo siguiente:

1) Gire el volante para bajar la barra de aguja al punto mas bajo de su recorrido, y afloje e tomillo @.

(Modo de ajustar la altura de la barra de aguja)

2) Alinee la linea @ demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje @, y luego apriete el tomillo @ .

(Modo de ajustar la posicién del gancho ©)

3) Afloje los tres tomillos del gancho, gire el volante y alinee la linea ® demarcadora en la barra de agua @ ascendente con el extremo
inferior de! buje @ inferior de la barra de aguja.

4) Después de hacer los ajustes mencionados en los pasos precedentes, alinee la punta @ de la hoja del gancho con el centro de la aguja
0. Provea una separacién de 0,06 mm a 0,1 mm (valor de referencia) entre la aguja y el gancho, y seguidamente apriete bien los
tomillos en el gancho.

e S —————— — — — — — —— ——— ——————— — —— e — ——— — N
Atenjcién gjja separacion entre la punta de la hoja del gancho y la aguja es menor que el valor especificado, la punta de la |
hoja del gancho se dafara. Si la separacion es mayor, se producira salto de puntada.

N S e e e e e e e e e e e e e e e — — —— —————————— — ——— T /

(1) Regolare la relazione fase ago-crochet come segue :

1) Girare il volantino per portare la barra ago al punto pili basso della sua corsa, ed allentare la vite di fissaggio @ .

(Regolazione dell’altezza della barra ago)

2) Allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago @ all'estremita inferiore della bussola inferiore della barra ago @, stringere quindi la vite
di fissaggio @ .

(Regolazione della posizione del crochet ®)

3) Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantino ed allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago ascendente @ all'estremita
inferiore della bussola inferiore defla barra ago © .

4) Dopo aver effettuato le regolazioni sopraccitate nei passi qui sopra, allineare la punta della lama del crochet @ al centro dellago @ .
Lasciare un gioco da 0,06 a 0,1 mm (valore di riferimento) tra 'ago e il crochet, quindi stringere saldamente le viti di fissaggio nel crochet.

crochet sara danneggiata. Se il gioco & pil grande, ne risulteranno i salti di punto. I
N O e e e e e e 7/
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| Anenallone Se il gioco tra la punta della lama del crochet e I'ago & piu piccolo del valore specificato, la punta della lama del




24. BEEX AICDULT / COUNTER KNIFE / GEGENMESSER /
COUTEAU FIXE / CONTRACUCHILLA / CONTRO-LAMA / EE7]

A

R
SV VOFROERIC K DBREL LI, BREV>THSITo>TLLEELY,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nadhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
. zt:%usati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
2. H
RTRIBIENSINES) - SRETERGBETRE

[DLN-9010SS]

XZADYINBBL L ofc L ElE. BEICAEXAOQ

ZORDKSICHEEL. EULSEDFHIFTIRES

Lo

1) BEARZREORDMFUBELDEQHEIC
BEITEDE. UIDERDDRODRED A ABE
DREITREDEELDRIEDET,

2) K@HRIBETHLEEDET.
_________________ .

TE R B EHEELT B, BB |

\@/zmvace. )

When the knife sharpness has deteriorated, resharpen counter

knife @ as illustrated in @, and properly reinstall it.

1) If the mounting position of the counter knife is moved in
direction @ from the standard mounting position, the thread
length after thread trimming will be increased accordingly.

2) If the mounting position is moved in direction @, the thread
length will be decreased accordingly.

rc:ﬁ"_at o Wian ro-sharpring e ke bade, xtra™

| U special care must be taken on the handling |
w of the knife. J

Wenn das Gegenmesser @ stumpf geworden ist, muB es

@ @A O 2thins geman der Detailzeichnung @ gescharit und anschlieBend
0 Movirfg knife ® Center of needle korrekt eingebaut werden.

g gz:‘t’;l:gnn:?bsig gxgec::‘:':?guille 1) Wird die Montageposition des Gegenmessers von sein?r
© Coltello mobile @ Centro dell’ago Normalstellung aus in Richtung @ verschoben, wird die
© Cuchilla mévil @ Centro de aguja Lange des nach dem Fadenabschneiden verbleibenden
O B&E:7) O #th Fadens entsprechend verlangert.

2) Wird die Montageposition in Richtung @ verschoben, wird

die Lange des Fadens entsprechend verkiirzt.
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Si le couteau coupe mal, aiguiser le couteau fixe @ comme

illustré en @, puis le remettre correctement en place.

1) Sil'on déplace la position de montage du couteau fixe dans
le sens @ par rapport a la position de montage standard, la
longueur du fil aprés la coupe du fil augmente d'autant.

2) Sil'on déplace la position de montage dans le sens @, la
longueur du fil diminue d'autant.

— s ———— t————— — T ————— N

g Attein! t;ion Lorsqu‘on aiguise la lame du couteau, faire

| U trés attention lors de la manipulation du |
\

couteau.

Quando il coltello non & pil tagliente, riaffilare la contro-lama

© come illustrato nel! dettaglio @, e rimontaria in modo

appropriato.

1) Se la posizione di montaggio della contro-lama viene
spostata nel senso @ rispetto alla posizione di montaggio
standard, di conseguenza, la lunghezza del filo rimanente
dopo il taglio del filo sara aumentata.

2) Se la posizione di montaggio viene spostata nel senso @,
di conseguenza, la lunghezza del filo sara diminuita.

e e i e e e e

fAtten zione Quando si riaffila la lama del coltello,
prestare molta attenzione sul maneggio del |

=/ coltello. J

Cuando se ha deteriorado el filo de la cuchilla, vuelva a afilar la
contracuchilla @ como se ilustra en @, y vuelva a instalarla
debidamente.

1) Si la posicion de montaje de la contracuchilla se mueve en
la direccién @ desde la posicion de montaje estandar, la
longitud de hilo después de cortado el hilo aumentara en
proporcionalmente.

2) Si la posicién de montaje se mueve en la direccion @, la
longitud de hilo disminuira proporcionalmente.

—— . — —— = —— —— ————— — N

/Ate‘n cion Cuando se vuelva a afilar la hoja de la
cuchilla, hay que poner sumo cuidoen el |

N/ manodelacuchila. _ _ _ _ _ -7

YITITRES » R INEOF TR HEEETIQ « REZIE
T TR0

1) {BEE IR R R AR R @ ER ) -
PR RE BRI o

2) EEOFH BB

25. XD HDEE E{AF / HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG /
HOHE UND NEIGUNG DES TRANSPORTEURS /
HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT /
ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO DE TRANSPORTE /
ALTEZZA E INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO /

Em TN ENERE

ER
WARNING :

sewing machine.
WARNUNG :

AVERTISSEMENT :

A

AVISO :

arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

R

SV VOFROERDICKDIBHER ). BRET>THSITo>TLLLEEL,

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhuten.

Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

RTPILADRNRINES)  HMRERREETRIE
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DLN-8010SS : 0.75 - 0.85 mm
DLN-8010SH : 0.95 - 1.05 mm

Die Hohe des Transporteurs wird so eingestellt, daf3 der
Transporteur 0,75 bis 0,85 mm (0,95 bis 1,05 mm ftr H-Typ)
Uber die Stichplattenoberflache ragt.

Die Hoéhe ist entsprechend dem zu verwendenden Stoff
einzustellen.

(1) Einstellen der Hohe und Neigung des

Transporteurs

1) Die Feststellschraube @ der Transportstangen-
Antriebswelle @ und die Feststellschraube @ der
Transportstangen-Schwingwelle © |6sen.

2) Hohe und Neigung des Transporteurs kénnen durch Drehen
der beiden Wellen @ und @ mit einem Schraubendreher
verstelit werden.

3) Die Beziehung zwischen der Drehrichtung der beiden Wellen
und der Neigung der Transportstange @ ist aus der linken
Abbildung ersichtlich.

4) Nach der Einstellung die Feststellschrauben wieder fest
anziehen.

(Die Feststellschrauben @ und @ anziehen, wihrend die
Wellen @ und @ zur Handradseite gedriickt werden.)

e —————— e —— —————— o —

1. Falls die Neigung des Transporteurs nur

mit einer Welle eingestellt wird, &ndert

sich die Hohe des Transporteurs. |
Daher sollte die Einstellung mit beiden |
Wellen vorgenommen werden. |
Je nach der Einstellposition der Welle I
kann sich die Bewegungsposition des

Transporteurs verlagern. |
In diesem Fall die Feststellschraube © |
des Transportschwingwellenarms @ |
I6sen und die Bewegungsposition I
N instellen. ——

EDEDFE(F. HrDSOREHUEZO.75 ~
0.85 mmICEHLETHHET (HHA T 0.95~
1.05 mm) &M ICEDOR TR ZRFERB U T IEELY

(1) XD HOFE AT ORE
1) ETFXOAHODLEDHR UORUKEEXDEHO
DIEHRUOZDDHET

2) Q.0m50MZE FSA/\—TEFLICRD X
DEDFHS. WEDEDLDET,

3) BHMOLOESEEXD BODEE & DORRERZ
SIRUTIES L,

4) FEE. DDHRALELHDEMDMITTL
1ZE0V. (EHRUO. 0lF. #0. OZH UM
TARRETHDNITTLIEE L)
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P
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\ DEBIEEREL TS,

Height of the feed dog is adjusted so that the feed dog protrudes

from the throat plate surface by 0.75 to 0.85 mm (0.95 to 1.05

mm for H type).

Adjust the height in accordance with the material to be used.

(1) Adjusting the height and tilt of the feed dog

1) Loosen setscrew @ in feed bar driving shaft @ and setscrew
O in feed bar rocker shaft @ .

2) Height and tilt of the feed dog will change by turning both
shafts @ and @ with a screwdriver.

3) For the relation between the rotaing direction of each shaft
and tilt of feed bar @, refer to the figure on the left.

4) After the adjustment, securely tighten the setscrews.
(Tighten setscrews @ and @ in the state that shafts @ and
© are pushed against the handwheel side.)

e 1_ If the tilt of the feed dog is adjusted with\

I one shaft only, the height of the feed dog
| changes. Be sure to adjust it with both
. shafts.

: Cau jtion 5 movement position of the feed dog may
|

|

I

)

be shifted depending on the adjusting
position of the shaft.

At this time, loosen setscrew @ in feed
rocker shaft arm @ and adjust the
movement position.
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La hauteur de la griffe d'entrainement se régle de maniére que la griffe d'entrainement dépasse de 0,75 a 0,85 mm de la surface
de la plaque a aiguille (0,95 a 1,05 mm pour le type H). Régler la hauteur selon le tissu utilisé.
(1) Réglage de la hauteur et de l'inclinaison de la griffe d'entrainement
1) Desserrer la vis de fixation @ de I'arbre de commande de la barre d'entrainement @ et la vis de fixation @ de I'axe du
culbuteur de barre d'entrainement © .
2) Pour changer la hauteur et I'inclinaison de la griffe d'entrainement, tourner les deux axes @ et © avec un tournevis.
3) Pour la relation entre le sens de rotation de chaque axe et l'inclinaison de la barre d’entrainement @, voir la figure ci-contre.
4) Aprés le réglage, serrer a fond les vis de fixation.
(Serrer les vis de fixation @ et @ avec les axes @ et @ poussés du cbté volant.)

O T T T T G lan roale Finelimaicon da 1a criffe diantrainemant avee in cotil ave a hautetr de 1a aritfe )

1. Si I'on regle l'inclinaison de la griffe d'entrainement avec un seul axe, la hauteur de la griffe
I Attenf tion d'entrainement change. Régler l'inclinaison avec les deux axes. I
| 2. Il se peut que la position de mouvement de la griffe d'entrainement soit déplacée, ceci dépendant de |
| v la position de I'axe. Desserrer alors la vis de fixation @ du bras de I'arbre du culbuteur d'entrainement |
@ et régler la position de mouvement.

La altura del dentado de transporte se ajuste de modo que el dentado de transporte sobresalga desde la superficie de la placa de

agujas de 0,75 a 0,85 mm (0,95 a 1,05 mm para el tipo H). Ajuste la altura en conformidad con el material que vaya a usar.

(1) Modo de ajustar la altura y la inclinacién del dentado de transporte

1) Afloje el tornilio @ en el eje @ impulsor de |a barra de transporte y el tornillo @ en el eje © del balancin de la barra de
transporte.

2) La altura y la inclinacién del dentado de transporte cambiara girando ambos ejes @ y © con un destornillador.

3) Para la relacién entre la direccion rotacional de cada eje e inclinacion de la barra de aguja @, consulte la figura de la
izquierda.

4) Después del ajuste, apriete con seguridad los tornillos. (Apriete los tornilios @ y @ en el estado que los ejes @ y © estén
empujados contra el lado del volante.)

O T T T T G In inelinanitn ol domtarn do bromomrte oo ot ote clore o e nambia la al e el dentade )

1. Silainclinacién del dentado de transporte se ajusta solamente con un eje, cambia la altura del dentado
| Atenll cion de transporte. Cerciorese de ajustarla con ambos ejes. I
| 2. La posicién de movimiento del dentado de transporte se puede desplazar dependiendo de la posicién |
| de ajuste del eje. Ahora, afloje el tornillo @ en el brazo @ del eje del balancin y ajuste la posicién de |
movimiento. J

L'altezza della griffa di trasporto viene regolata in modo che la griffa di trasporto fuoriesca dalla superficie della placca ago per

0,75 a 0,85 mm. (0,95 a 1,05 mm per tipo H). Regolare I'altezza a seconda del materiale da usare.

(1) Regolazione dell’altezza e dell’inclinazione della griffa di trasporto

1) Allentare la vite di fissaggio @ nell'albero di movimentazione della barra di trasporto @ e la vite di fissaggio @ nell'albero
oscillante della barra di trasporto @ .

2) L'altezza e l'inclinazione della griffa di trasporto saranno modificate girando ambedue gli alberi @ e @ con un cacciavite.

3) Per larelazione tra il senso di rotazione di ciascun albero e l'inclinazione della barra di trasporto @, fare riferimento alla figura
sulla sinistra.

4) Al termine della regolazione, stringere saldamente le viti di fissaggio.
(Stringere le viti di fissaggio @ e @ spingendo gli alberi @ e  contro il lato del volantino.)

. La posizione di movimentazione della griffa di trasporto potrebbe essere spostata dipendendo dalla |
| posizione di regolazione dell’albero. Allora, allentare la vite di fissaggio @ nel braccio dell’albero l
| oscillante di trasporto @ e regolare la posizione di movimentazione.

_____ e o o o e e e e e e S B T — . e e e e e e e

Aﬂe’naz\ione ) trasporto cambia. Aver cura di regolarla con ambedue gli alberi.

EAR S 2w R 0.75 ~ 0.85mm(H %Y % 0.95 ~ 1.05mm) o
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26. XbDH A= /| ADJUSTING THE FEED TIMING /
EINSTELLUNG DES TRANSPORTZEITPUNKTS /

REGLAGE DE LA PHASE D'ENTRAINEMENT /

MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE TRANSPORTE /
REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL TRASPORTO/

X

A

mRIES

AR

=YY ORBRORYIC & SBUEH I, BEEL THST TS,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
WARNUNG :
Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétziiches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
. Ecgsati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
==Y
RTHLERABNSIED)  FENEREEETIRE -
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DLN-9010SS ©  DLN-8010SH I\ BIREBTEAL TS,

The feed timing can be changed by changing the stop position of feed eccentric cam @ .
How to adjust the feed timing
1) Tilt the sewing machine head and loosen two setscrews @ in feed eccentric cam @ .
2) Tum feed eccentric cam @ to change the feed timing.
Align graduation @ on the feed bar driving arm with engraved marker dot @ on the feed driving shaft.
Turn feed eccentric cam @ in the direction of ( + )
— Increases the feed timing.
Turn feed eccentric cam @ in the direction of ( — )
— Decreases the feed timing.

7

I
\

| Cau !tion For general use, use the machine of SS type in the state that center of graduation © is aligned with h

\@/

engraved marker dot @ and the machine of SH type in the state that “~1” of graduation @ is aligned with
engraved marker dot @ . I
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Der Transportzeitpunkt kann durch Andern der Stopposition des Transportexzenternockens @ eingestellt werden.
Einstellverfahren des Transportzeitpunkts
1) Den Ndhmaschinenkopf neigen und die zwei Feststellschrauben @ des Transportexzenternockens @ lésen.
2) Den Transportexzenternocken @ drehen, um den Transportzeitpunkt zu &ndern.
Den gewiinschten Skalenstrich @ auf dem Transportstangen-Antriebsarm auf die eingravierte Markierungspunkt @ auf der
Transportantriebswelle ausrichten.
Drehung des Transportexzenternockens @ in Richtung (+)  — Der Transportzeitpunkt wird vorverlegt.
Drehung des Transportexzenternockens @ in Richtung (—)  — Der Transportzeitpunkt wird zuriickverlegt.
_____________________________________ N
| VoT-:icht Fur normalen Betrieb solite bei einer Maschine des Typs SS der mittlere Strich der Skala @ , und bei |
einer Maschine des Typs SH der Strich “—1” der Skala © auf den eingravierten Markierungspunkt @
l u ausgerichtet sein. I

On peut régler la phase d'entrainement en changeant la position d'arrét de la came excentrique d'entrainement @ .
Comment régler la phase d'entrainement
1) Basculer la téte de la machine en arriére et desserrer les deux vis de fixation @ de la came excentrique d'entrainement @ .
2) Tourner la came excentrique d'entrainement € pour changer la phase d'entrainement.
Faire coincider la graduation @ du bras de commande de la barre d'entrainement avec le point de repére @ de I'arbre de
commande d'entrainement.
Lorsqu'on tourne la came excentrique d'entrainement @ dans le sens ( + )
— la phase d'entrainement augmente.
Lorsqu'on tourne la came excentrique d'entrainement @ dans le sens ( — )
— la phase d'entrainement diminue.
I Attenf tion Pour un usage général, utiliser la machine de type SS avec le centre de la graduation © en regard du
point de repére @, et la machine de type SH avec le “~1” de la graduation © en regard du point de repére
| @ °. |
\

La temporizacion de transporte se puede cambiar cambiando la posicién de parada de la leva @ excéntrica de transporte.
Modo de ajustar la temporizacion de transporte
1) Incline el cabezal de la maquina y afloje los dos tornillos @ en la leva @ excéntrica de transporte.
2) Gire la leva @ excéntrica de transporte para cambiar la temporizacién de transporte.
Alinee la graduacion @ en el brazo impulsor de la barra de transporte con el punto marcador @ grabado en el eje impulsor de
transporte. v
Gire la leva @ excéntrica de transporte en la direccion de ( + ) — Aumenta |la temporizacién de transporte.
Gire la leva @ excéntrica de transporte en la direccion de ( — ) — Disminuye la temporizacién de transporte.
f———————————— —— S ——— — —— — . . e e o o et
I Ate’n-\cién Para el uso general, use maquina de coser tipo SS en el estado en que el centro de graduacion © quede\l
alineado con el punto marcador @ grabado y que la maquina de coser del tipo SH esté en el estado en
6 que la marca “~1” de graduacién © quede alineada con el punto marcador @ grabado .

N e e ——— i e e 7/

La sincronizzazione del trasporto pud essere modificata cambiando la posizione di stop del cam eccentrico di trasporto @ .
Modalita di regolazione della sincronizzazione del trasporto
1) Inclinare la testa della macchina ed allentare le due viti di fissaggio @ nel cam eccentrico di trasporto @ .
2) Girare il cam eccentrico di trasporto @ per modificare la sincronizzazione del trasporto.
Allineare la graduazione @ sul braccio di movimentazione della barra di trasporto alla linea di riferimento inciso @ sull'albero
di movimentazione di trasporto.
Girare il cam eccentrico di trasporto @ nel senso (+) — Anticipa la sincronizzazione del trasporto.
Girare il cam eccentrico di trasporto @ nel senso (— ) — Ritarda la sincronizzazione del trasporto.

N
Per I'uso generale, usare la macchina di tipo SS in condizioni in cui il centro della graduazione © sia |
allineato al punto di riferimento inciso @ e la macchina di tipo SH in condizioni in cui “~1” della graduazione
| © sia allineato al punto di riferimento inciso @ .

N e e e B —— /
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27. 33 HDEMNEHE / THREAD TENSION RELEASE RELEASING MECHANISM /
FADENSPANNUNGS-FREIGABEMECHANISMUS /
MECANISME D'ANNULATION DE LIBERATION DE TENSION DU FIL /
MECANISMO RELAJADOR DE TENSION DE HILO /
MECCANISMO DI RILASCIO DEL RILASCIO DELLA TENSIONE DEL FILO /
FRIGHVRRERIE

=3=
SEVVDOTROEHICKDBHEH . BEET>THSIT>TILREEL,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine. :

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare 'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

ER:
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By means of the thread tension release releasing mechanism, sewing can be performed without slackening the needle thread
tension even when the presser foot is lifted during sewing. (Even when the presser foot is slightly lifted at the thick overlapped
section by the knee lifter, this mechanism can prevent the thread tension from being

changed.

(1) How to release

1) Remove the cap in the machine head and loosen thread tension release changeover screw @ using a hexagon wrench.

2) Fix screw @ on the top of thread tension release changeover plate @ .
The thread tension disk does not rise even when the presser foot is lifted, and the needle thread tension is not loosened. (The
thread tension disk rises only when thread trimming is performed.)

e e e e e N
Cau jtion g ot use screw @ at any position other than the top or bottom position of the thread tension release |
I changeover plate.

N e e e e e e e e e e e e e e e e o e o o o e o T e e (o ot S o S e e S B J
* The screw has been factory-set to the bottom position at the time of delivery.

From the library of: Superiarspewing Machine & Supply LLC



Der Fadenspannungs-Freigabemechanismus sorgt dafir, daB die Nadelfadenspannung beim Nahen nicht nachlaBt, selbst wenn
der NihfuB wihrend des Nahens angehoben wird. (Selbst wenn der NahfuB an einer dicken Uberlappungsstelle durch den
Knielifter geringfiigig angehoben wird, kann dieser Mechanismus eine Verénderung der Fadenspannung verhiiten.)
(1) Freigabeverfahren
1) Die Kappe im Maschinenkopf entfernen, und die Fadenspannungsfreigabe-Umschaltschraube @ mit einem Inbusschlissel
I6sen.
2) Die Schraube @ an der Oberseite der Fadenspannungsfreigabe-Umschaltplatte @ befestigen.
Die Fadenspannungsscheibe éfinet sich selbst bei Anhebung des NahfuBes nicht, und die Nadelfadenspannung wird nicht
gelockert. (Die Fadenspannungsschelbe offnet sich nur belm Fadenabschneiden.)
Ve ——m s =N
| v@"’” Die Schraube @ darf nur an der oberen oder unteren Position der Fadenspannungsfreigabe-Umschaltplatte I
angebracht werden.

* Die Schraube wurde werksseitig vor dem Versand an der unteren Position angebracht.

Avec le mécanisme d'annulation de libération de tension du fil, la couture est exécutée sans diminution de tension du fil d'aiguille,
méme lorsqu'on reléve le pied presseur pendant la couture.
(Ce mécanisme maintient la tension du fil, méme lorsqu'on souléve légérement le pied presseur avec la genouillére sur une partie
ol plusieurs épaisseurs de tissu sont superposées.)
(1) Comment annuler la libération de tension du fil
1) Retirer le chapeau de la téte de la machine et desserrer la vis de commutation de libération de tension du fil @ a I'aide d'une
clé hexagonale.
2) Fixer la vis @ en haut du secteur de commutation de libération de tension du fil @ .
Le disque de tension ne s'ouvre pas lorsqu'on reléve le pied presseur et la tension du fil d'aiguille est maintenue.
(Le disque de tension ne s'ouvre que lors de la coupe du fil.)

Attenj tion Ne pas utiliser la vis @ sur une autre position que le haut ou le bas du secteur de commutation de

I U libération du fil.
\

* A la sortie d'usine, la vis se trouve en bas du secteur de commutation.

Mediante el mecanismo relajador de tension del hilo, el cosido se puede ejecutar sin aflojar la tensién del hilo de aguja aun
cuando esté elevado el prensatelas durante el cosido.
(Aun cuando el prensatelas esté ligeramente elevado en la seccién gruesa superpuesta por el elevador de rodilla, este mecanismo
puede evitar que se cambie la tensién del hilo.)
(1) Modo de relajar el hilo
1) Quite la tapa en el cabezal de la maquina y afloje el tornillo @ de cambio de relajacion de tension del hilo usando una llave
hexagonal.
2) Fije el tornillo @ en la parte superior de la placa @ de cambio de relajacién del hilo.
E! disco tensor de hilo no sube aun cuando esté elevado el prensatelas, y no se relaja la tension del hilo de aguja.
(El disco tensor de hilo sube solamente cuando se ejecuta el corte de hilo.)
Y s e e e e =\
IAten Cién No use el tornillo @ en ninguna posicién que no se a la posicién superior o inferior de la placa de cambio '
de relajacién de hilo.

* El tornillo ha sido fijado en la fabrica a la posicion inferior al tiempo de la entrega.

Per mezzo del meccanismo di rilascio del rilascio della tensione del filo, la cucitura pud essere effettuata senza allentare la

tensione del filo dell’ago anche quando il piedino premistoffa & sollevato durante la cucitura.

(Anche quando ii piedino premistoffa & leggermente sollevato alla sezione sovrapposta spessa tramite I'alzapiedino a ginocchio,

questo meccanismo puod evitare che la tensione del! filo cambi.)

(1) Modalita di rilascio

1) Rimuovere il tappo nella testa della macchina e allentare la vite di commutazione del rilascio della tensione del filo @ usando
una chiave esagonale.

2) Fissare la vite @ sulla cima della piastra di commutazione del rilascio della tensione del filo @ .
Il disco di tensione del filo non si solleva anche quando il piedino premistoffa & sollevato, e la tensione del filo del’ago non
viene allentata. (Il dISCO di tensione del filo si solleva solo quando il taglio del filo viene eseguito.)

— e e s e e s e o e e e o e e e e e e e e e e e ) e e e e e e e ——a

| Attenizione non ysare la vite @ a nessuna altra posizione tranne la cima o il fondo della piastra di commutazione del |
rilascio della tensione del filo.

* La vite & stata posizionata in fabbrica al fondo nel momento della consegna.
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28. @ £ / MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT /
MIKROLIFTMECHANISMUS DES NAHFUSSES /
MECANISME DE RELEVAGE MICROMETRIQUE DU PIED PRESSEUR /
MECANISMO MICRO-ELEVADOR DEL PRENSATELAS /
MECCANISMO DI MICRO-SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
HEERRS

A
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WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer |'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare F'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

EE:

AT BNEINED) - EINER RBIETRIE

NIy MEEDBERDD DRI ERS L E 3.

E%%; . WERAX LFRUOEREAT BT LICEDRIDZ
L. EHOBHIERENET,

= F v h@EDDHILRETHRIPI LFRLOE

RRICHDIAF. BMICEOTCREBLELDETHR
ZHEICLRIEUBICAEL. Fv FNOTEE

© Q LEXT,
[ RESR LFEmEEALENSEE. B )
LULLE | T LODBENEUYEDH 1 1mm IS |
A Etwa 11 mm (A7) &> CHEBLTI EEV, BEELFH |
11 mm e1n1viron ] : BV TLWBRRETT Y EERTD E. T :
prox. 11 mm . 462 =
11 mm circa | 2\ E;i_D_ZJP_‘ {Eb_ﬂ_i EI‘_’" _____ /

#) 11mm
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When sewing velvet or the like which is fluffy, slippage of material or damage of material is reduced by using screw © for presser
foot micro-lifting.

Gradually tighten screw @ for presser foot micro-lifting in the state that nut @ is loosened, adjust the presser foot to the position
where it is finely lifted until it matches the material, and fix it with nut @ .

4 When the presser fc;t micro-lifting mechanism is nons:d_adlust the helght of screw @ so that it IS\

| Cau [tion higher by approximately 11 mm than the sewing machine.
| If the sewing machine is operated in the state that the micro-lifting mechanism is working, sufficient feed |
\ force cannot be obtained. J

Beim Nahen von Samt oder dhnlichen flauschigen Stoffen, kann Stoffschlupf oder Beschadigung des Nahguts mit Hilfe der
Schraube @ fir NahfuB-Mikroliftung reduziert werden.

Die Schraube @ fir NahfuB-Mikroliiftung bei geléster Mutter @ allmahlich I6sen, um den N&hfuB durch Feineinstellung auf die
Stoffdicke anzuheben, und dann mit der Mutter @ sichern.

r - _WR:TBE ﬁhaﬂmlﬁoﬁt&;a;s;u;lat—ﬁema ;v-li':i_lsT d:l-zhe_dgs_c'h?a-uaa so einzusgl'len,\
| Vor fsicht daB sie um etwa 11 mm iiber die Ndhmaschine ragt.
Wird die Nahmaschine bei aktiviertem Mikroliftmechanismus betrieben, wird keine ausreichende |

N\ Transportkraft erhalten.

Lorsqu'on utilise un tissu pelucheux comme le velours, on peut réduire le glissement du tissu ou les dommages au tissu en
utilisant la vis @ pour le relevage micrométrique du pied presseur.

Serrer progressivement la vis @ de relevage micrométrique du pied presseur aprés avoir desserré I'écrou @, régler la position
de relevage fin du pied presseur de maniére qu'elle corresponde au tissu, puis resserrer I'écrou @ .

[ e e e e —— . — ——

Attenf] tion Lorsque le mécanisme de relevage micrométrique du tissu n'est pas utilisé, régler 1a hauteur de la vis 0
| @ de sorte qu'elle soit supérieure d'environ 11 mm a la machine a coudre. Si I'on utilise la machine avec le |
\ =7 _Mécanisme de relevage micrométrique activé, la force dentrainement Sera UM sante e ——
Cuando cosa material de terciopelo o semejante que esté fofo, el deslizamiento del material o el dafo en el material se reduce
usando el tornillo @ para el micro-elevador del prensatelas.

Apriete gradualmente el tomilio @ para una micro-elevacion del prensatelas en el estado en que la tuerca @ esté aflojada, ajuste

el prensatelas a la posicién en que esté elevada a precision hasta que coincida con el material, y fijela con la tuerca @ .

I ———— —— e e =

‘ Aten [ cisn Cuando no se use el micro-elevador del prensatelas, ajuste la altura del tornillo @ de modo que sea més
alta en aproximadamente 11 mm que la maquina de coser. Sila maquina de coser se opera en el estado |
\ en que esté operatlvo el mecanismo micro-elevador, no se puede obtener suficiente fuerza. J

Quando si procede alla cucitura di velluto o qualcosa di simile che & coperto di peluria, lo slittamento del materiale o danni al
materiale vengono ridotti usando la vite @ per il micro-sollevamento del piedino premistoffa.

Stringere gradualmente la vite @ per il micro-sollevamento del piedino premistoffa nello stato in cui il dado @ sia allentato,
regolare il piedino premistoffa alla posizione dove esso & finemente sollevato finché esso si intoni con il materiale, e fissarlo con
il dado @ .

4 Quando il meccanismo di micro-sollevamento non & usato, regolare P'altezza della vite @ in modo che\

| Attenfizione egsa sia circa 11 mm pil alta della macchina per cucire.
| Se la macchina per cucire viene azionata nello stato in cui il meccanismo di micro-sollevamento sta |
. lavorando, la sufficiente forza di trasporto non puo essere ottenuta. J

MBI EE BRI {%FFJfﬁ%lﬁﬂéﬂﬁ%ﬁﬁ%ﬂlﬁﬁﬁiﬁﬁlu*ﬁ%ﬁ Aefm - PRECEA RS
EEZIFEONRE » —H— SR MERNR A0 » HEREES BRI E LRI - A5 RIS

4
| 1 B SERHESEHETERR  SERGONSERBILLAIREA mmRE ﬂ%@ﬂﬁﬂﬁﬁ|
HBRR R EIRNATRENERES !
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B HEEX EIFRE () [23611056] (Bl5Eb) /
Presser foot micro-lifter (asm.) [23611056] (Separately avaiiable) /
NéhfuB-Mikrolifter (Baugr.) [23611056] (getrennt erhaltlich) /
Reléve-presseur micrométrique (ensemble) [23611056] (vendu séparément) /
Micro-elevador del prensatelas[23611056] (Disponible por separado)/
Micro-sollevatore del piedino premistoffa (asm.) [23611056] (Separatamente disponibile) /

WEBERIRREE (M) (23611056) (B)
DLN-QO10(CIFHMEBR LIFEBIEERBINTULEITH, BEBEITERETRETET DD, R
PEITIBSICEFITY,

Presser foot micro-lifting mechanism is provided as standard for DLN-9010. This device, however, can be adjusted without using
tools. It is convenient when desired to frequently adjust this device.

Der NahfuB-Mikroliftmechanismus gehért zur Standardausstattung der DLN-8010. Diese Vorrichtung kann jedoch ohne Werkzeug
eingestellt werden. Dieses Merkmal ist praktisch, wenn haufige Einstellung dieser Vorrichtung gewiinscht wird.

Le mécanisme de relevage micrométrique du pied presseur équipe en standard la DLN-9010. Ce dispositif peut étre réglé sans
utiliser d'outil. Ceci est pratique si un réglage fréquent est nécessaire.

El mecanismo micro-elevador de prensatelas se provee como estandar para el Modelo DLN-8010. Este dispositivo, con tedo, se
puede ajustar sin usar herramientas. Es conveniente cuando se quiera ajustar frecuentemente este dispositivo.

DLN-9010 é dotata del meccanismo di micro-sollevamento del piedino premistoffa come standard. Questo dispositivo, tuttavia,
permette di regolare senza usare atrezzi. E conveniente quando si desidera regolare frequentemente.

DLN-90 10420 b B s i A U SRR AN - (B AER % - AT BB AT LUETHE - TEUASRER
+oHE -

40000233

BALIFHL (FHBERERER)

Hand lifter cam

{mounted on the machine head is used)
Handiifternocken

(am verwendeten Maschinenkopf montiert)
Came du releveur manuel

(montée sur la téte de la machine)

Leva del elevador manual

(se usa montada en el cabezal de la méquina)
Cam sollevatore manuale

(montato sulla testa della macchina & usato)

BHREROS (HRRREKG)

B1521555000

B EFU/I(—1EdRU (EsfEEmRER)
Hand lifter setscrew

(mounted on the machine head is used)
Handlifter-Feststellschraube

(am verwendeten Maschinenkopf montiert)
Vis de fixation du releveur manuel

(montée sur la téte de la machine)

Tornillo del elevador manual

(se usa montado en el cabezal de la maquina)
Vite di fissaggio sollevatore manuale
(montata sulla testa della macchina & usata)

BHRREERRE (RRRREH)
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MERZ LITREBHBR

Presser foot micro-lifter components

Piéces du reléve-presseur micrométrique

N° N° de piéce Description Qté
1 23611106 Releveur manuel 1
2 23610504 Socle de butée 1
3 23610603 Vis de butée 1
4 11244019 Entretoise 1
5 | 23610702 Ecrou 1
6 11433802 Vis de fixation 1
7 WP0480856SP | Rondelle 1

Componenti micro-sollevatore del piedino premistoffa

No. No.parte Descrizione Q.ta
1 23611106 Sollevatore manuale 1
2 23610504 Base di bloccaggio 1
3 23610603 Vite di bloccaggio 1
4 11244019 Collare 1
5 23610702 Dado 1
6 11433802 Vite di fissaggio 1
7 WP0480856SP | Rondella 1

NO. =) % =) 2 E% No. Part No. Description Qty
1 23611106 w3 J:F _l/} ‘(f_‘w 1 1 23611106 Hand lifter 1
o 23610504 2w ) —E 1 2 23610504 Stopper base 1
3 23610603 2w t—Ral 1 3 23610603 Stopper screw 1
4 | 11244019 Z k) —H5— 1| A [ 11244019 Collar !
5 | 23610702 Zhw)t—RtFy k| ] 5 | 23610702 Nut !
6 | 11433802 Z ) —BIEpRs | 1 6 | 11433802 Setscrew !
7 | WP0O480856SP | Z kv /(—&Es 1 7 | WP0480BS6SP | Washer !

Bauteile des NahfuB-Mikrolifters

Nr. Teile-Nr. Beschreibung Stuckzahl
1 23611106 Handlifter 1

2 23610504 Anschlagplatte 1

3 23610603 Anschlagschraube 1

4 11244019 Hilse 1

5 23610702 Mutter 1

6 11433802 Befestigungsschraube 1

7 WP0480856SP Unterlegscheibe 1

Componentes del micro-elevador de prensatelas

N° N° de pieza Descripcion Cantidad
1 23611106 Elevador manual 1
2 23610504 Base de retén 1
3 23610603 Tornillo de retén 1
4 11244019 Collarin 1
5 | 23610702 Tuerca 1
6 11433802 Tornillo 1
7 | WP0480856SP | Arandela 1
R R AR AR S
No. B & Hh
| 23611106 FERN 2 AR I
2 23610504 FEREE |
3 23610603 FE R 1
4 11244019 EHRER 1
5 23610702 ERIRE 1
6 11433802 155 B ] e 1
7 WP0480856SP HERERR 1
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29. R TDFEE/ ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER FOOT /
EINSTELLEN DER DRUCKERFUSSHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DU PIED-PRESSEUR /
AJUSTE DE LA ALTURA DEL PRENSATELAS /
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
BRI EERTRE

FR
SEVVDRRDERC KL DBHER . BRE>THSITo>TLESLY,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Néhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer ['opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare P'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
ER:
BTHHILRAENEINES) » BINNBREEETIRE -

1) BADBSEERDHEEE. BABERETHEDRU
’ OZDHHTRILET.

2) BERIE. LLHRUOZBELHDHET,

( 2 1) Loosen clamping screw @ in the presser bar guide bracket,
’ O and adjust the presser foot height and the angle of the
o

presser foot.
2) After the adjustment, securely tighten the clamping screw
( > 0.

1) Die Klemmschraube @ am Stoffdriickerstangen-

I Fuhrungshalter 16sen, dann die Hohe und den Winkel des
NahfuBes einstellen.

2) Nach der Einstellung die Klemmschraube @ wieder fest
anziehen.

1) Desserrer la vis de bridage @ du support de guidage de
barre de presseur et régler la hauteur et I'angle du pied
presseur.

2) Aprés le réglage, serrer a fond la vis de bridage @ .

1) Allentare la vite morsetto @ nel supporto di guida della barra
premistoffa, e regolare I'altezza del piedino premistoffa e
I'angolo del piedino premistoffa.

2) Después del ajuste, apriete bien el tornillo de ajuste @ .

1) Allentare la vite di fissaggio @ e regolare I'altezza della barra
del premistoffa oppure I'angolo del piedino premistoffa

stesso.
2) Al termine della regolazione, stringere saldamente la vite
morsetto @ .
1) ST AR B RN FA S B o SR AR IR 4
© - (T -

2) WEEMR - EREERAO -
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30. $HRDEDFEE / ADJUSTING STITCH WIDTH /
EINSTELLEN DER STICHBREITE / REGLAGE DE LA LARGEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA ANCHURA DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZA DEL PUNTO/ #H1E &2 rVEHEE

AR
EVVOFROERCKIIBHEH LY. BREEY>THSIT>TLLEEL.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfille zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper l'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

X
RTHILEDRNBIMED) - EREBIRC RBETRIE -

1) BEFEHEDROZROE. XD HEEIDZ
RONESNMETY

2) EDHEODEXDELDBEEDEZBP LIV
T 0vI7Fy hOZEDDD. tHXDBEEOZ
OFAICFSULT. Ov Iy MNOZHHET,

3) HICEHRXRDBEEFOZOHSEICTFST L. &ED
BWODEDELDBHEHEDEFEIULET,

1) The standard stitch width is obtained when marker line @ of
the needle feed driving crank aligns with marker line @ of
the needle feed regulator block.

2) When it is required to make the needle feed amount larger
than the feed dog amount, loosen locknut €, move needle
feed regulator block @ to the direction @), and tighten locknut
o.

3) On the contrary, when moving needle feed regulator block
O to the direction @, the needle feed amount will be smaller
than the feed dog amount.

1) Lalargeur standard des points s’obtient en alignant le trait 1) Die Standard-Stichbreite wird erzielt, wenn die

de repére @ de la manivelle de commande d'entrainement Markierungslinie @ der Nadeltransport-Antriebskurbel mit
par aiguille sur le trait de repére @ du bloc de réglage der Markierungslinie @ des Nadeltransport-Reglerblocks
d’entrainement par aiguille. fluchtet.

2) Pour régler la distance d’entrainement par aiguilie a une  2) Wenn es notwendig ist, den Nadeltransportbetrag gréBer
valeur supérieure a I'entrainement par griffe, desserrer le als den Transporteurbetrag zu machen, die
contre-écrou @, déplacer le bloc de réglage d’entrainement Sicherungsmutter @ l6sen, den Nadeltransport-Reglerblock
par aiguille @ dans le sens @, puis resserrer le contre- O in Richtung @ verschieben, und die Sicherungsmutter
écrou®. © wieder anziehen.

3) Inversement, pour régler la distance d'entrainement par  3) Verschiebt man dagegen den Nadeltransport-Reglerblock
aiguille & une valeur inférieure a I'entrainement par griffe, O in Richtung @, wird der Nadeltransportbetrag kleiner als
déplacer le bloc de réglage d’entrainement par aiguille @ der Transporteurbetrag.

dans le sens ©.
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1) La anchura de puntada estdndar se obtiene cuando la linea demarcadora @ del cigliefal impulsor de transporte de aguja
queda alineada con la linea demarcadora @ del blogue regulador de transporte de aguja.

2) Cuando se requiera que la cantidad de transporte de aguja sea mayor que la cantidad del dentado de transporte, afloje la
contratuerca @, mueva el bloque @ regulador de transporte de aguja en la direccién de @, y apriete la contratuerca @ .

3) Por el contrario, cuando se mueve el bloque @ regulador de transporte de aguja en la direccién de @, la cantidad de.
transporte de aguja devendra menor que la cantidad del dentado de transporte.

1) Lalarghezza del punto standard si ottiene quando la linea di riferimento @ del manovella di movimentazione del trasporto a
punta d'ago ¢ allineata alla linea di riferimento @ del blocco regolatore di trasporto a punta d'ago.

2) Quando si vuole fare la quantita di trasporto a punta d’ago piu grande rispetto alla quantita di trasporto della griffa di trasporto,
allentare il controdado @, spostare il blocco regolatore di trasporto a punta d'ago @ verso la direzione @, e stringere il
controdado © .

3) Al contrario, quando si sposta il blocco regolatore di trasporio a punta d'ago @ verso la direzione ®, la quantita di trasporto
a punta d’ago sara pilu piccola della quantita di trasporio della griffa di trasporto.

1) BEEAER RO SO AN ROH BT -

2) HEOESHRELEA R AR BORRS » HERSIE R0  EEHHTROEOF AR - ARBHERE
©-

3) MR - BESBREROMOF BT K - SHEBICER TR AR o

31. ghxb— TEDIMHRFIE/
ALTERNATE CHANGING OVER PROCEDURE BETWEEN THE
NEEDLE FEED AND THE BOTTOM FEED /
WECHSELWEISES UMRUSTVERFAHREN ZWISCHEN
NADELTRANSPORT UND UNTERTRANSPORT /
COMMENT PASSER ENTRE L’ENTRAINEMENT PAR AIGUILLE ET
L’ENTRAINEMENT INFERIEUR /
PROCEDIMIENTO PARA EL CAMBIO ALTERNO ENTRE EL
TRANSPORTE DE AGUJA Y EL TRANSPORTE INFERIOR /
PROCEDURA PER LA COMMUTAZIONE ALTERNATA TRAIL
TRASPORTO A PUNTA D’AGO E IL TRASPORTO INFERIORE /
Eit — TENERERF

RO TR <. BEEN>THBo TS,

WARNING :

TunT OFF the. power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
A Couper l'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir les
accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
. causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

R
B TRHILAIHNRINES - BRRERZREETRE-
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(8% b —TX D tRFIR]

[Changing over procedure from the needle feed to the bottom feed]
[Umriistverfahren von Nadeltransport auf Untertransport]

[Comment passer de I'entrainement par aiguille a ’entrainement inférieur]
[Procedimiento del cambio de transporte de aguja a transporte inferior]
[Procedura per la commutazione dal trasporto a punta d’ago al trasporto inferiore]

[E8t- TRENEBIRERF]

1) #$HEORADHRE  EDOE - BAOZALET.
2) HEBAO BEQZHNULETT,

1) Remove throat plate ® , feed dog @ and presser foot @ for the
needle feed.
2) Remove bobbin case positioning finger @ and hook @ .

1) Stichplatte ®, Transporteur @ und NéhfuB  fir Nadeltransport
entfemen.
2) Spulenkapsel-Positionierfinger @ und Greifer @ entfemen.

1) Retirer la plague 2 aiguille ®, la griffe d'entrainement @ et le
pied presseur ® pour I'entrainement par aiguille.

2) Retirer le doigt de positionnement de boite & canette @ et le
crochet®.

1) Para el transporte de aguja, desmonte la placa de agujas ®, el
dentado de transporte @ y el pie prensatelas ® .

2) Retire la lengiieta ® de posicionamiento de cépsula de canilla y
elgancho ®.

1) Rimuovere la placca ago ®, la griffa di trasporto @ e il piedino
premistoffa ® per il trasporto a punta d'ago.

2) Rimuovere il dente di posizionamento della capsula @ e il crochet
®.

1) EIT ARG - 2AFO - HHE -
2) AT PRESHAO - IERD -

p— 3) TREOADIR - 20% - WAMOMIT, $HR
Gleich/Egal gié;g%l:ﬁjéﬁblﬁwﬁﬁ - Al IEZH
Igual/Uguale } o
i . g ! ¥ EDOHEFEAROEDEEEICH U CHHTICERD S
Parallel il [FTLIESE LY,
Parallel H I | % EDBEOEAMEIC DVTIF. XD EDIESHT
Paralléle H ° | UINDHI D TEAMBH TR LS TUSVMEE
Paralelo H (&, KFEERDBEFHHRUO - L TEDALLE
i;;rallelo : sH1a g?gﬁw\ EhBEELICED UTHE
[Equal UTLIEELN,
Gleich/Egal ¥ XDBEOFHRABICOVLWCTIF XD Y1 ILE

lgualiUguale BEA CEDERIER RSB T, %D
B & SHRDT SV ETHRO T EEHFFE
2 11.2) & O [KBED BB UOELE
XD BRI ATER R L T 12E L,

% PR A LEEDIEEE. KFEDBRE
DORBMIBHILUENE S ICEEL TS
Lo (FFZEDHLDBLIASBEISTRELT
<IEEL)

3) Install the throat plate, feed dog and presser foot for the bottom feed, and adjust the lateral and longitudinal positions of the feed dog in
regard to the feed dog slot of throat plate

* Install the feed dog parallel to the feed dog slot of the throat plate.

* Adjust the lateral position of the feed dog by loosening clamping screw @ in the feed rocker base arm and setscrew @ in the feed driving
c:f:tm, and moving the feed base to the right or left when the Iateral position cannot be adjusted with the looseness of the setscrew hole
of the feed dog.

* Adjust the longitudinal position of the feed dog by loosening clamping screw @ in the feed rocker base amm so that the feed dog does
not come in contact with the throat plate (the front and rear clearances should be almost equal.) at the position where the feed dog
moves to the extreme front or to the extreme rear when the scale of feed dial is set to the maximum.

* When the feed driving cam is loosened, be careful that the longitudinal position between the feed driving cam and the feed rocker base
am is not slipped. (Be careful that the feed driving cam is not excessively pressed.)
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3) Stichplatte, Transporteur und N&hfu3 fur Untertransport installieren, dann die Quer- und Léngsposition des Transporteurs in

Bezug auf den Transporteurschlitz in der Stichplatte einstellen.
* Den Transporteur parallel zum Transporteurschlitz in der Stichplatte installieren.
* Zum Einstellen der Querposition des Transporteurs die Klemmschraube @ am Transportschwinghebel-Basisarm und die

Feststellschraube @ am Transportantriebsnocken |8sen, und die Transportbasis nach rechts oder links verschieben, wenn
die Querposition nicht mit dem Spiel des Feststellschraubenlochs im Transporteur eingestellt werden kann.

Zum Einstellen der Langsposition des Transporteurs die Klemmschraube @ am Transportschwinghebel-Basisarm ldsen,
s0 dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte in Beriihrung kommt (die Abstande an der Vorder- und Ruckseite sollten
nahezu gleich sein), und zwar an der Position, bei der sich der Transporteur am vorderen oder hinteren Anschiag befindet,
wenn die Skala des Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

Achten Sie beim Loésen des Transportantriebsnockens darauf, dass sich die Langsposition zwischen dem
Transportantriebsnocken und dem Transportschwinghebel-Basisarm nicht verschiebt. (Achten Sie darauf, dass kein
UberméBiger Druck auf den Transportantriebsnocken ausgetibt wird.)

3) Poser la plaque a aiguille, la griffe d’entrainement et le pied presseur pour I'entrainement inférieur et régler le positionnement

latéral et longitudinal de la griffe d'entrainement dans la fente de griffe d’entrainement de la plaque a aiguille
* Poser la griffe d’entrainement parallélement a la fente de griffe d’entrainement de la plaque a aiguille.
* Régler le positionnement latéral de la griffe d’entrainement en desserrant la vis de bridage @ du bras de socle de culbuteur

d’entrainement et la vis de fixation @ de la came de commande d’entrainement. Déplacer le socle d’entrainement vers la
droite ou la gauche si I'on ne parvient pas & régler le positionnement latéral en utilisant I'orifice de vis de fixation de la griffe
d’entrainement.

Régler le positionnement longitudinal de la griffe d’entrainement en desserrant la vis de bridage @ du bras de socle de
culbuteur d'entrainement de fagon que la griffe d'entrainement ne touche pas la plaque a aiguille (fes jeux avant et arrigre
doivent étre presque égaux) lorsqu’elle se trouve a I'extrémité avant ou arriére avec le cadran d’entrainement sur la graduation
maximum.

Lorsque la came de commande d'entrainement est desserrée, veiller & ce que son positionnement longitudinal par rapport
au bras de socle de culbuteur d'entrainement ne change pas. (Veiller & ne pas pousser excessivement la came de commande
d’entrainement.)

3) Para el transporte inferior, instale la placa de agujas, el dentado de transporte y el pie prensatelas, y ajuste las posiciones

lateral y longitudinal del dentado de transporte en lo concerniente a la ranura del dentado de transporte de la placa de agujas.
* Instale el dentado de transporte en paralelo con la rendija del dentado de transporte de la placa de agujas.

~ * Ajuste la posicion lateral del dentado de transporte aflojando el tornillo sujetador @ en el brazo de la base del balancin de

transporte y el tornillo @ en la leva impulsora de transporte y mueva la base de transporte hacia la derecha o hacia la
izquierda cuando la posicion lateral no se pueda ajustar con el aflojamiento del agujero del tornillo del dentado de transporte.

* Ajuste la posicion longitudinal del dentado de transporte aflojando el tornillo sujetador @ en el brazo de la base del balancin

de transporte de modo que el dentado de transporte no haga contacto con la placa de agujas (las separaciones frontal y
posterior deberan ser casi iguales) en la posicion en que el dentado de transporte se mueve al extremo frontal o al extremo
posterior cuando la escala del cuadrante de transporte esta fijada al maximo.

* Cuando esté floja la leva impulsora de transporte, ponga cuidado para que no se deslice la posicién longitudinal entre la

leva impulsora de transporte y el brazo de la base del balancin de transporte. (Ponga cuidado para que la leva impulsora de
transporte no queda excesivamente presionada.)

3) Installare la placca ago, la griffa di trasporto e il piedino premistoffa per il trasporto inferiore, e regolare la posizione laterale e

3)

longitudinale della griffa di trasporto tenendo conto della scanalatura per griffa di trasporto della placca ago.
* Installare la griffa di trasporto parallela alla scanalatura per griffa di trasporto della placca ago.
* Regolare la posizione laterale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto @ nel braccio della base oscillante di

trasporto e la vite di fissaggio @ nella camma di movimentazione del trasporto, e spostando la base di trasporto verso
destra o sinistra quando la posizione laterale non pud essere regolata con il gioco del foro della vite di fissaggio della griffa
di trasporto.

Regolare la posizione longitudinale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto @ nel braccio della base oscillante di
trasporto in medo che la griffa di trasporto non sia a contatto con la placca ago (il gioco anteriore e posteriore devono essere
quasi uguali.) alla posizione nella quale la griffa di trasporto si sposta all'estremo davanti o all'estremo dietro quando la
scala della manopola di regolazione del trasporto & impostata al valore massimo.

Quando la camma di movimentazione del trasporto & allentata, fare attenzione che la posizione longitudinale tra la camma
di movimentazione del trasporto e il braccio della base oscillante di trasporto non sia slittata.

(Fare attenzione che la camma di movimentazione del trasporto non sia eccessivamente pressata.)
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4) Remove cap @ in the back of machine arm and loosen the
clamping screw in the needle feed shaft arm (front) located
in the hole. At this time, adjust so that the needle tip is above
the throat plate so as not to damage the needle and the
throat plate.

© * For the models with wiper, remove the wiper and remove

cap@.

4

~

Die Kappe @ auf der Rickseite des Maschinenarms
entfernen, und die im Loch befindliche Klemmschraube am
Nadeltransportwellenarm (vorne) l6sen. Dabei die
Einstellung so vornehmen, dass sich die Nadelspitze Uber
der Stichplatte befindet, um eine Beschadigung von Nadel
und Stichplatte zu vermeiden.

* Bei Modellen mit Wischer muss vor dem Entfernen der

Kappe © der Wischer entfernt werden.

4) Retirer le chapeau © a I'arriére du bras de la machine et desserrer la vis de bridage du bras de I'arbre d’entrainement par
aiguille (avant) se trouvant a l'intérieur de I'orifice. Régler de fagon que la pointe de l'aiguille se trouve au-dessus de la plaque
a aiguille et que l'aiguille et la plaque a aiguille ne puissent pas étre endommageées.
* Pour les modéles avec tire-fil, retirer le tire-fil et le chapeau © .

4) Quite la tapa @ en ia parte posterior del brazo de la maquina y afloje el tornillos sujetador en el brazo del eje de transporte de
aguja (frontal) ubicado en el agujero. Ahora, haga el ajuste de modo que la punta de la aguja quede encina de la placa de
agujas para que no se dafien ni la aguja ni la placa de agujas.

* Para los modelos con retirahilo desmonte el retirahilo y quite la tapa © .

4) Rimuovere il tappo © sul retro del braccio della macchina e allentare la vite morsetto nel braccio dell’albero di trasporto a
punta d’ago (anteriore) posta nel foro. Allora, regolare in modo che la punta d'ago sia sopra la placca ago al fine di non
danneggiare I'ago e la placca ago.

* Per i modelli con scartafilo, rimuovere lo scartafilo e rimuovere il tappo © .
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5) Tilt the machine head, remove hinge screw @ in the needle feed connecting rod in the machine bed and fix needle feed
connecting rod @ to strut © .
* If it is difficult to remove hinge screw @, remove float case @ .

* After replacing hinge screw @, securely insert the float case until it will go no further.
(Insert the top end of float in the float case into the hole in the machine bed.)
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5)

5)

5)

5)

5)

Den Maschinenkopf kippen, die Zapfenschraube @ an der Nadeltransport-Verbindungsstange im Maschinenbett entfernen,
und die Nadeltransport-Verbindungsstange @ an der Strebe © befestigen.
* Falls das Entfernen der Zapfenschraube @ schwierig ist, das Schwimmergehiuse @ entfernen.
* Das Schwimmergehéuse nach dem Auswechseln der Zapfenschraube @ einwandfrei bis zum Anschlag einfiihren.
(Das obere Ende des im Schwimmergehause befindlichen Schwimmers in das Loch im Maschinenbett einfiithren.)

Basculer la téte de la machine en arriére, retirer la vis de charniére @ de la tige de liaison d’entrainement par aiguille &
I'intérieur du bati de la machine et fixer la tige de liaison d’entrainement par aiguille @ au tirant @ .
* Si I'on éprouve des difficultés & retirer la vis de charniére @, retirer le boitier de flotteur @ .
* Aprés avoir remis en place la vis de chamiére @, introduire correctement le boitier de flotteur jusqu’au fond.
(Introduire 'extrémité supérieure de flotteur du boitier de flotteur dans l'orifice du béati de la machine.)

Incline el cabezal de la méaquina, saque el tornillo de bisagra @ en la varilla @ conectora de transporte de aguja en la base de
la maquina al saliente © .
* Si resulta dificil sacar el tornillo de bisagra @ , desmonte la caja flotante @ .
* Después de cambiar el tornillo de bisagra @, inserte con seguridad la caja flotante todo lo que pueda entrar.
(Inserte el extremo superior del flotador en el agujero ubicado en la base de la maquina.)

Inclinare la testa della macchina, rimuovere la vite cerniera @ nell'asta di collegamento del trasporto a punta d’ago nel
basamento della macchina e fissare I'asta di collegamento del trasporto a punta d'ago @ al contropalo @ .
* Se risulta difficile rimuovere la vite cerniera @, rimuovere la scatola galleggiante @ .
* Dopo aver sostituito la vite cerniera @, inserire a fondo la scatola galleggiante.
(Inserire I'estremita del galleggiante nella scatola galleggiante nel foro nel basamento della macchina.)
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6) Raise the machine head and remove face plate ®.

6) Den Maschinenkopf anheben, und die Stirnplatte ®
abmontieren.

6) Relever la téte de la machine et retirer la plaque frontale ® .

6) Levante el cabezal de la maquina y desmonte la placa frontal

®.

6) Sollevare la testa della macchina e rimuovere la piastra
frontale ® .

6) thitBEaE - H T EiR® -
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7) Temporarily tighten needle bar frame positioning block @ supplied as accessory to needle bar frame guide © (temporarily
tighten to such an extent that needle bar frame positioning block @ can move). At this time, fit the bracket-sharp “1" portion
of needle bar frame positioning block @ to the upper bushing portion of needle bar frame @ .

7) Den im Lieferumfang enthaltenen Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ provisorisch an der Nadelstangenrahmenfihrung
O befestigen (und zwar so, dass sich der Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ noch bewegen kann). Dabei den U-
formigen Teil “ J " des Nadelstangenrahmen-Positionierblocks @ an den oberen Buchsenteil des Nadelstangenrahmens (10]
anpassen.

7) Serrer provisoirement le bloc de positionnement de bati de barre a aiguille € fourni comme accessoire sur le guide de béti de
barre & aiguille @ (le serrer provisoirement de fagon qu'il ne puisse pas se déplacer). Engager alors la partie pointue “21" du
support du bloc de positionnement de bati de barre a aiguille @ sur la bague supérieure du bati de barre a aiguille 0.

7) Apriete provisionalmente el bloque € de posicionamiento del marco de la barra de agujas que se suministra como accesorio
en la guia © del marco de la barra de agujas (haga el apriete provisional hasta el punto que se pueda desmontar el bloque o
de posicionamiento del marco de la barra de agujas.) Ahora, acomode la porcion del filo de la ménsula *J" del bloque O de
posicionamiento del marco de la barra de agujas en la porcién del buje superior del marco de la barra de agujas @ .

7) Fissare temporaneamente il blocco di posizionamento del telaio della barra ago @, in dotazione con la macchina come
accessorio, alla guida del telaio della barra ago @ (fissare temporaneamente a tal punto che il blocco di posizionamento del
telaio della barra ago @ possa spostarsi). Allora, adattare la parte a forma di mensola “3" del blocco di posizionamento del
telaio della barra ago @ alla zona di bussola superiore del telaio della barra ago @ .
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8) Lower the needle until it enters the needle hole in the throat
plate.
* Be careful that the needle tip does not come in contact
with the throat plate.

8) Die Nadel absenken, bis sie in das Stichloch der Stichplatte
eintritt.
* Achten Sie darauf, dass die Nadelspitze nicht mit der
Stichplatte in Berlhrung kommt.

519N

Needle hole

Stichloch

Orifice d’aiguille

Agujero de la aguja -
Foro per ago

8) Abaisser l'aiguille jusqu’a ce qu'elle pénétre dans I'orifice
de la plaque a aiguille.
* Veiller a ce que la pointe de l'aiguille ne vienne pas en

2 contact avec la plaque a aiguille.
8) Abbassare I'ago finché esso entri nel foro per ago nella  8) Baje la aguja hasta que entre en el agujero de aguja en la
placca ago. placa de agujas.
* Fare attenzione che la punta d’ago non sia a contatto * Ponga cuidado en que la punta de la aguja no toque la
con la placca ago. placa de agujas.
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Center of the needle hole aligns with the center of
the needle.

Die Nadel ist genau im Stichloch zentriert.

Aiguille dans I'axe du centre de I'orifice d’aiguille.
El centro del agujero de la aguja se alinea con el
centro de la aguja.

Il centro del foro per ago é allineato al centro dell’ago.
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9) Move needle bar frame positioning block @ in the direction

of cloth feeding and securely fix the needle bar frame
positioning block at the position where the center of the
needle hole in the throat plate for the bottom feed aligns
with the center of the needle.

* Do not loosen the setscrew in the needle bar frame guide.

9) Den Nadelstangenrahmen-Positionierblock @ in Richtung

9)

des Stofftransports schieben und an der Position, an der

die Nadel genau in der Mitte des Stichlochs in der Stichplatte

zentriert ist, sicher befestigen.

* Nicht die Feststellschraube an der
Nadelstangenrahmenfiihrung I6sen.

Déplacer le bloc de positionnement de bati de barre a aiguille
© dans le sens d’entrainement du tissu et le fixer solidement
au point ol 'aiguille se trouve dans I'axe du centre de l'orifice

AP LFHBS P E d'aiguille de la plaque a aiguille pour I'entrainement inférieur.
* Ne pas desserrer la vis de fixation du guide de bati de
barre a aiguille.
9) Mueva el blogue © de posicionamiento del marco de la barra de agujas en la direccién de transporte de tela y fije con

seguridad el bloque de posicionamiento del marco de la barra de agujas en la posicion en que el centro del agujero de la aguja
en la placa de agujas para que el transporte inferior quede alineado con el centro de la aguja.
* No afloje el tornillo en la guia del marco de la barra de agujas.

9) Spostare il blocco di posizionamento del telaio della barra ago © nel senso di trasporto del tessuto e fissare saldamente il
blocco di posizionamento del telaio della barra ago alla posizione nella quale il centro del foro per ago nella placca ago per il
trasporto inferiore & allineato al centro dell'ago.

* Non allentare la vite di fissaggio nella guida del telaio della barra ago.
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Tighten the clamping screw in the needle feed shaft arm (front) which has been loosened in step 4) and install cap @ on the
hole in the machine arm.
* For the models with wiper, install the wiper.

Die in Schritt 4) geloste Klemmschraube am Nadeltransportwellenarm (vorne) anziehen, und die Kappe © indas Lochim
Maschinenarm einsetzen.
* Bei Modellen mit Wischer muss der Wischer installiert werden.

Serrer la vis de bridage du bras de I'arbre d’entrainement par aiguille (avant) ayant été desserrée a I'étape 4) et poser le
chapeau © sur l'orifice du bras de la machine.
* Pour les modeles avec tire-fil, poser le tire-fil.

Apriete el tornillo sujetador en el brazo (frontal) del eje de transporte de aguja que ha sido aflojado en el paso (4) e instale
la tapa @ en el agujero en el brazo de la maquina.
* En los modelos con retirahilo, instale el retirahilo.

Stringere la vite morsetto nel braccio dell’albero di trasporto a punta d’ago (anteriore) che ¢ stata allentata nel passo (4) e
installare il tappo @ sul foro nel braccio della macchina.
* Per i modelli con scartafilo, installare lo scartafilo.
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Top end of needle eyelet aligns with the top surface of throat
plate.

Das obere Ende des Nadel6hrs ist auf die Oberfiéiche der
Stichplatte ausgerichtet.

Haut du chas d'aiguille au niveau de la surface supérieure de la
plaque a aiguille.

El extremo superior del ojal de la aguja se alinea con la superficie
superior de la placa de agujas.

L’estremita superiore della cruna é allineata alla superficie
superiore della placca ago.

L LN

l
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11) Loosen setscrews @ in the lower sprocket inside the machine bed and adjust the timing between the needle and the feed
dog for the bottom feed.

* Fix the feed driving cam so that it does not turn, and turn the handwheel to change the timing.

* The timing between the needle and the feed dog for the needle feed is approximately 180" different from that for the
bottom feed.

* In case of the bottom feed, normally, adjust the timing so that the top end of needle eyelet aligns with the top surface of
throat plate in the descending direction of the needle when the top surface of feed dog aligns with the top surface of throat
plate in the descending direction of the feed dog.

12) After the completion of adjusting the feed timing, securely tighten two setscrews @ in the lower sprocket.

11) Die Feststellschrauben ® am unteren Kettenrad im Maschinenbett Iésen, und die Synchronisierung zwischen der Nadel und
dem Transporteur fir den Untertransport einstellen.
* Den Transportantriebsnocken fixieren, so dass er sich nicht dreht, und dann das Handrad drehen, um die Synchronisierung
zu verandern.
* Die Synchronisierung zwischen der Nadel und dem Transporteur fiir den Nadeltransport ist um etwa 180° von derjenigen
far den Untertransport verschoben.
* Im Falle des Untertransports wird die Synchronisierung normalerweise so eingestellt, dass das obere Ende des Nadeldhrs
im Abwértshub der Nade! auf die Oberflache der Stichplatte ausgerichtet ist, wenn die Oberseite des Transporteurs im
Abwirtshub mit der Oberflache der Stichplatte fluchtet.
12) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung die zwei Feststellschrauben (P am unteren Kettenrad wieder anziehen.

11) Desserrer les vis de fixation ) du pignon inférieur a l'intérieur du bati de la machine et régler le synchronisme entre I'aiguille
et la griffe d’entrainement pour I'entrainement inférieur.

* Fixer la came de commande d'entrainement pour qu’elle ne tourne pas et tourner le volant pour régler le synchronisme.

* Le synchronisme entre l'aiguille et la griffe d’entrainement pour I'entrainement par aiguille difféere d'environ 180° de celui
pour 'entrainement inférieur.

* Dans le cas de I'entrainement inférieur, régler normalement le synchronisme de fagon que le haut du chas d'aiguille se
trouve au niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant lorsque le dessus de
la griffe d'entrainement atteint le niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant.

12) Aprés avoir réglé le synchronisme d’'entrainement, serrer a fond les deux vis de fixation @ du pignon inférieur.

11) Afloje los tomnillos @ en el pifion inferior dentro de la base de la maquina y ajuste la temporizacién entre la aguja y el dentado
de transporte para transporte inferior.
* Fije la leva impulsora de transporte de modo que no gire, y gire el volante para cambiar la temporizacion.
* La temporizacién entre la aguja y el dentado de transporte para el transporte de aguja es aproximadamente 180° diferente
de la fijada para el transporte inferior.
* En el caso de transporte inferior, normalmente, ajuste la temporizacién de modo que el extremo superior del ojal de la
aguja quede alineado con la superficie superior de la placa de agujas en la direccién descendente de la aguja cuando la
superficie superior del dentado de transporte queda alineado con la superficie superior de la de agujas en la direccion
descendente del dentado de transporte.

12) Después de completado el ajuste de temporizacion de transporte, apriete con seguridad los tornillos @ en el pifién inferior.
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11) Allentare le viti di fissaggio @ nella ruota di catena inferiore posta all'interno del basamento della macchina e regolare il
tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto inferiore.
* Fissare la camma di movimentazione del trasporto in modo che essa non giri, e girare il volantino per cambiare il tempismo.

* I'tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d’ago & circa 180" differente da quello per il trasporto
inferiore.

* Nel caso del trasporto inferiore, normalmente, regolare il tempismo in modo che I'estremita superiore della cruna sia
allineata alla superficie superiore della placca ago nel senso discendente dell’ago quando la superficie superiore della
griffa di trasporto & allineata alla superficie superiore della placca ago nel senso discendente delia griffa di trasporto.

12) Al termine della regolazione del tempismo di trasporto, stringere saldamente le due viti di fissaggio @ nella ruota di catena
inferiore.

11) EERENNTHBETEAO  #AR T % AR BEF TR -
* BEE L TR MR TRAEET  SHRBEERS
* gﬁg%ﬁﬁﬂlﬁ_fsﬁéﬁﬁﬂ B EEMSHR EEEHER - #EET RS - $HFL_ RStk L
2o Bl LU= 25 o
12) FBZEMELSZHE  FEFEMIETHBE A0 2#) EEF-

13) S0 A LLEDRUOEESD. T—UH/ —DASRDE F FHEDFRL @D — T BT HRID A
LZEEOEBELEXT,

13) Loosen setscrews (® in the thread trimmer cam and adjust the thread trimmer cam again at the timing when marker dot @ on
the pulley cover aligns with red marker dot @ on the handwheel.

13) Die Feststellschrauben ® am Fadenabschneidernocken lésen, und den Fadenabschneidernocken an der Position, an welcher

der Markierungspunkt @ der Riemenscheibenabdeckung dem roten Markierungspunkt @ am Handrad gegentlbersteht,
erneut einstellen.

13) Desserrer les vis de fixation (O de la came de coupe-fil et régler & nouveau la came du coupe-fil au synchronisme avec le
point de repére @ du couvercle de poulie aligné sur le point de repére rouge @ du volant.

13) Afloje los tornillos @ en la leva del cortahilo y ajuste nuevamente la leva del cortahilo en la temporizacién cuando el punto
demarcador @ en la cubierta de la polea se alinea con el punto demarcador @ en el volante.

13) Allentare le viti di fissaggio® nella camma del rasafilo e regolare di nuovo la camma del rasafilo nella fase in cui il punto di
riferimento @ sul copripuleggia & allineato al punto di riferimento rosso @ sul volantino.

13) HHRBORETEAO  ERBENZZEONRBOALCL SR HAELL » EFFHEIL NS o

14) £ - hEWXZBORMIIET,
15) ERZERDMITETD,
16) BEISXDY A VVEBEERKAT. sHREXDEICHDBEVHDEER L TIEEL,

14) Install the hook and the bobbin case positioning finger.
15) Install the face plate.

16) Finally, check that the throat plate does not come in contact with the feed dog when the scale of feed dial is set to the
maximum.

14) Den Greifer und den Spulenkapsel-Positionierfinger installieren.

15) Die Stirnplatte installieren.

16) Zum Schiuss sicherstellen, dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte in Berlihrung kommt, wenn die Skala des
Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

14) Poser le crochet et le doigt de positionnement de boite a canette.
15) Poser la plague frontale.

16) S'assurer enfin que la griffe d’entrainement ne vient pas en contact avec la plaque a aiguille lorsque le cadran d’entrainement
est réglé sur la graduation maximum.
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14) Instale el gancho y la lengiieta de posicionamiento de la cépsula de canilla.

15) Instale la placa frontal.

16) Finalmente, compruebe que la placa de agujas no toca el dentado de transporte cuando se fija al maximo la escala del

cuadrante de transporte.

14) Installare il crochet e il dente di posizionamento della capsula.

15) Installare la piastra frontale.

16) Alla fine, controllare che la placca ago non sia a contatto con la griffa di trasporto quando la scala della manopola di

regolazione del trasporto & impostata al valore massimo.

14) FEEREMS ~ PHEMEHER o
15) ZEEER °

16) Btk » {CREAABBZILHAZBIEA - BERREHRAAT A T HEE -

[FED —~#HX D YIRFIR]

[Changing over procedure from the bottom feed to the needle feed]
[Umriistverfahren von Untertransport auf Nadeltransport]

[Comment passer de I'entrainement inférieur a I’entrainement par aiguille]
[Procedimiento de cambio de transporte inferior a transporte de aguja]
[Procedura per la commutazione dal trasporto inferiore al trasporto a punta d’ago]

[TZ-HENBRER]

1) TEDHDHE® EOEG BAO®ZEALET,
2) hEHIO  EQZEALET,

1) Remove the throat plate ®, feed dog @ and presser foot
@ for the bottom feed.
2) Remove bobbin case positioning finger ® and hook @ .

1) Stichplatte ®, Transporteur @ und NahfuB ® fur
Untertransport entfernen.
2) Spulenkapsel-Positionierfinger {® und Greifer @ entfernen.

1) Retirer la plaque & aiguille (®, la griffe d’entrainement @ et
le pied presseur ® pour I'entrainement inférieur.

2) Retirer le doigt de positionnement de boite a canette @ et
le crochet @ .

1) Desmonte la placa de agujas ®, el dentado de transporte
@y el pie prensatelas ( para el transporte inferior.

2) Retire la lengiieta ® de posicionamiento de la capsula de
canilla y el gancho @ .

1) Rimuovere la placca ago ®, la griffa di trasporto @ e il
piedino premistoffa ® per il trasporto inferiore.

2) Rimuovere il dente di posizionamento della capsula @ e il
crochet @ .

1) HITREANER® - EHTF0 - BH® -
2) T e O - iEk -

3) 7—LEREDF vy IOZENL. NABICHD
XD (51) OROHRUZREDHET T, CDE
EEPHRZG DIFENKD(CT Do, #Hk
IRHEIRE D EICEDKRIICUTLES LY,
¥ DA N—AEDEER. D+ /\—ZBMOHU

FvryvITOZALTLIEE L,

3) Remove cap @ in the back of the machine arm and loosen
the clamping screw in the needle feed shaft arm (front)
located in the hole. At this time, adjust so that the needle tip
is above the throat plate so as not to damage the needle
and the throat plate.

* For the models with wiper, remove the wiper and remove
cap ©.

From the library of: Superior Sgwing Machine & Supply LLC



3) Die Kappe @ auf der Rickseite des Maschinenarms entfernen, und die im Loch befindliche Klemmschraube am
Nadeltransportwellenarm (vorne) lésen. Dabei die Einstellung so vornehmen, dass sich die Nadelspitze tiber der Stichplatte
befindet, um eine Beschadigung von Nade! und Stichplatte zu vermeiden.

* Bei Modellen mit Wischer muss vor dem Entfernen der Kappe © der Wischer entfernt werden.

3) Retirer le chapeau @ a 'arrigére du bras de la machine et desserrer la vis de bridage du bras de I'arbre d'entrainement par
aiguille (avant) se trouvant & l'intérieur de 'orifice. Régler de fagon que la pointe de F'aiguille se trouve au-dessus de la plague
a aiguille et que laiguille et la plaque a aiguille ne puissent pas étre endommagées.
* Pour les modéles avec tire-fil, retirer le tire-fil et le chapeau ©.

3) Quite la tapa @ en la parte posterior del brazo de la maquina y afloje el tornillo sujetador en el brazo (frontal) del eje de
transporte de aguja ubicado en el agujero. Ahora, haga el ajuste de modo que la punta de la aguja quede por encima de la
placa de agujas para no dafar la aguja ni la placa de agujas.

* Para modelos con retirahilo, desmonte el retirahilo y quite la tapa © .

3) Rimuovere il tappo @ sul retro del braccio della macchina e allentare la vite morsetto nel braccio dell'albero di trasporto a
punta d’ago (anteriore) posta nel foro. Allora, regolare in modo che la punta d'ago sia sopra la placca ago al fine di non
danneggiare I'ago e la placca ago.

* Per i modelli con scartafilo, rimuovere lo scartafilo e rimuovere il tappo © .

3) HITHETEMAZETO  EETLARE Sty (51 # B EERA o B« 2 TR B RISHR - S
SRR SHRAT LTS -
* PRSI HAE - FEHI T IR - AERFEHETO -

4) EROZHL. EEEXIOZBMOAULET,

4) Remove face plate ® and remove needle bar frame
positioning block © .

4) Die Stimplatte ® abmontieren, und den Nadelistangenrahmen-
Positionierblock @ entfernen.

4) Retirer la plaque frontale (® et le bloc de positionnement de
bati de barre a aiguille © .

4) Quite la placa frontal ® y desmonte el bloque @ de
posicionamiento del marco de la barra de aguja.

4) Rimuovere la piastra frontale ® e il blocco di posizionamento
del telaio della barra ago @ .

4) FEIFHERG - FHE T RIEL RO -

5) BEHEE LNy FADEHEOOY FERRQULOZ
ﬁ;\@hﬁf%béﬁﬁﬁ%@ﬁﬁibﬂ v ROZEE

5) Tilt the machine head and remove hinge screw @ in the
needle feed connecting rod in the machine bed. Then fix
needle feed connecting rod @ to needle feed regulator block

®.

5) Den Maschinenkopf kippen, und die Zapfenschraube @ an
der Nadeltransport-Verbindungsstange im Maschinenbett
entfernen. Dann die Nadeltransport-Verbindungsstange @
am Nadeltransport-Reglerblock @ befestigen.

5) Basculer |a téte de la machine en arriére et retirer la vis de
charniere @ de la tige de liaison d’entrainement par aiguille
se trouvant a l'intérieur du bati de la machine. Fixer ensuite
la tige de liaison d’entrainement par aiguille @ au bloc de
réglage d’entrainement par aiguille @ .

5) Incline el cabezal de la méaquina y saque el tornillo de bisagra
O en la varilla de conexién de transporte de aguja en la
base de la maquina. Seguidamente fije la varilla de conexién
O de transporte de aguja a! bloque ® regulador de
transporte de aguja.
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5) Inclinare la testa della macchina e rimuovere la vite cerniera @ nell’asta di collegamento del trasporto a punta d’ago nel
basamento della macchina. Fissare quindi I'asta di collegamento del trasporto a punta d’ago @ al blocco regolatore di
trasporto a punta d'ago ® .

5)  HUEIMEEE » TR A RER R TR0 - EREHROE E R HFEROL -

B) EDYAVIIVBBRTOTEHETEROEE., &
B BOBEREN8.6mmICEDHKIICI) T
BOICBEOWHR U ZHHHTE T,

% SHRCIBRBEDERIIIPAEATILO NG T
8.6mm [CED KRS ERICEDETLEE L.

6) Tighten the clamping screw in the arm which has been
loosened in step 3) so that the distance between the needle
bar and the presser bar becomes 8.6 mm when the scale of
feed dial is set to 0 (zero) and the needle bar is in the lowest
dead point.

* Precisely adjust the distance between the needle bar and
the presser bar so that the distance between the needle

BXE stiE bar and the bottom end of presser bar bushing becomes
Presser bar Needle bar 8.6 mm.

Stoffdriickerstange Nadelstange
Barre de presseur Barre & aiguille 6) Die in Schritt 3) geloste Klemmschraube am Arm anziehen,
Barra prensatela Barra de aguja so dass der Abstand zwischen der Nadelstange und der
Barra premistoffa Barra ago Stoffdriickerstange 8,6 mm betragt, wenn die Skala des

EERAS g Transportrads auf 0 (Null) gestellt wird und die Nadelstange

sich am unteren Totpunkt befindet.

* Stellen Sie den Abstand zwischen der Nadelstange und
der Stoffdriickerstange genau ein, so dass der Abstand
zwischen der Nadelstange und dem unteren Ende der
Stoffdriickerstangenbuchse 8,6 mm betrégt.

8.6mm

6) Serrer la vis de bridage du bras ayant été desserrée a I'étape 3) de fagon que la distance entre la barre a aiguille et la barre de
presseur soit de 8,6 ram lorsque le cadran d'entrainement est sur 0 (zéro) et la barre a aiguille au point mort bas.
* Régler avec précision la distance entre la barre a aiguille et la barre de presseur de fagon que la distance entre la barre a
aiguille et le bas de la bague de barre de presseur soit de 8,6 mm.

6) Apriete el tomnillo sujetador en el brazo que ha sido aflojado en el paso 3) para que la distancia entre la barra de aguja y la

barra prensatela sea 8,6 mm cuando la escala del cuadrante esta fijada a 0 (cero) y la barra de aguja esta en el punto muerto
mas bajo.

* Ajuste a precision la distancia entre la barra de aguja y el pie prensatela de modo que la distancia entre la barra de aguja y
el extremo inferior del buje de la barra prensatela devenga 8,6 mm.

6) Stringere la vite morsetto nel braccio che & stata allentata nel passo 3) in modo che la distanza tra la barra ago e la barra
premistoffa diventi di 8,6 mm quando la scala della manopola di regolazione del trasporto & impostata a 0 (zero) e la barra ago
& nel punto morto inferiore.

* Regolare precisamente la distanza tra la barra ago e la barra premistoffa in modo che la distanza tra la barra ago e
I'estremita inferiore della bussola della barra premistoffa diventi di 8,6 mm.

6) IERMBHEL AT - LEHATFIE AR AR R H] 8.6mm - RERIT 3) ISERAYah P B ISR
* BT & B SRA T IR AL - SR FOME AR A9 BF B IE FEH S 48 2 8.6mm o
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EDESHNPDE St RIDD—
Center of needle hole of feed dog aligns with center
of needle.

Die Nadel ist genau im Stichloch des Transporteurs
zentriert.

Aiguille dans I’axe du centre de I’orifice d’aiguille
de la griffe d’entrainement.

El centro del agujero de aguja del dentado de
transporte se alinea con el centro de la aguja.

Il centro del foro per ago della griffa di trasporto é
allineato al centro dell’ago.

Bt ol Fsst i —H

7)

EHED FDEHRE - XD @ - X OEE O,
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[FTLIEELY,

X XDEOEEMEICDVTIE. EDEDLESHT
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LTLIEELY,

¥ XD EDRHEABICDWVTIE, EDY1)L8
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X R, XD EEARMDZED SEHUENTUR
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Yo

P

7) Install throat plate ®, feed dog @ and presser foot ® for
the needle feed, and adjust the lateral and longitudinal

P

ositions of the feed dog.
Install the feed dog parallel to the feed dog slot of the
throat plate.
Adjust the lateral position of the feed dog by loosening
clamping screw @ in the feed rocker base arm and
setscrew @ in the feed driving cam, and moving the feed
base to the right or left when the lateral position cannot
be adjusted with the looseness of the setscrew hole of
the feed dog.
Adjust the longitudinal position of the feed dog by loosening
the feed rocker base arm at the position where the center
of the needle hole of feed dog almost aligns with the center
of needle when the scale of feed dial is set to 0 (zero) and
the needle bar is in the lowest dead point.
After the adjustment, check that the feed dog and the feed
dog slot of the throat plate do not come in contact with
each other.
When the feed driving cam is loosened, be careful that
the longitudinal position between the feed driving cam and
the feed rocker base arm is not slipped. (Be careful that
the feed driving cam is not excessively pressed.)

7) Stichplatte ®, Transporteur @ und Néhfu3 @ fir den Nadeltransport installieren, und die Quer- und Langsposition des Transporteurs

einstellen.

* Den Transporteur parallel zum Transporteurschlitz in der Stichplatte installieren.
* Zum Einstellen der Querposition des Transporteurs die Klemmschraube @ am Transportschwinghebel-Basisarm und die
Feststellschraube @ am Transportantriebsnocken l5sen, und die Transportbasis nach rechts oder links verschieben, wenn die
- Querposition nicht mit dem Spiel des Feststellschraubenlochs im Transporteur eingestellt werden kann.
* Zum Einstellen der Léngsposition des Transporteurs den Transportschwinghebel-Basisarm an der Position, an der die Nadel fast
genau im Stichloch des Transporteurs zentriertist, 1dsen, wenn die Skala des Transportrads auf 0 (Null) gestelit wird und die Nadelstange

sich am unteren Totpunkt befindet.

* Nach der Einstellung sicherstellen, dass der im Schilitz der Stichplatte befindliche Transporteur nicht mit der Stichplatte in Beriihrung

kommt.

* Achten Sie beim Lésen des Transportantriebsnockens darauf, dass sich die Langsposition zwischen dem Transportantriebsnocken
und dem Transportschwinghebel-Basisarm nicht verschiebt. (Achten Sie darauf, dass kein tiberméaBiger Druck auf den

Transportantriebsnocken ausgetibt wird.)
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7) Poser la plaque a aiguille ®, la griffe d’entrainement @ et le pied presseur ® pour I'entrainement par aiguille, puis régler le
posmonnement latéral et longitudinal de la griffe d’entrainement.

7)

7

~—

*

* Poser la griffe d'entrainement paraliélement & la fente de griffe d’entrainement de la plaque a aiguille.

Régler le positionnement latéral de la griffe d’entrainement en desserrant la vis de bridage © du bras de socle de cuibuteur
d'entrainement et la vis de fixation @ de la came de commande d’entrainement. Déplacer le socle d’entrainement vers la
droite ou la gauche si I'on ne parvient pas & régler le positionnement latéral en utilisant l'orifice de vis de fixation de la griffe
d’entrainement.

Régler le positionnement longitudinal de la griffe d’entrainement en desserrant le bras de socle de culbuteur d'el ntrainement
au point ou I'aiguille est presque dans I'axe du centre de I'orifice d'aiguille de la griffe d’entrainement avec le cadran
d'entrainement sur 0 (zéro) et la barre a aiguille au point mort bas.

Aprés le réglage, s'assurer que la griffe d’entrainement ne vient pas en contact avec la fente de griffe d’entrainement de la
plaque a aiguille.

Lorsque la came de commande d’entrainement est desserrée, veiller & ce que son positionnement longitudinal par rapport
au bras de socle de culbuteur d’entrainement ne change pas. (Veiller & ne pas pousser excessivement la came de commande
d'entrainement.)

Instale la placa de agujas ®, el dentado de transporte ® y el pie prensatelas @ para el transporte de aguja, y ajuste las
posu:lones lateral y longitudinal del dentado de transporte.

*

* Instale el dentado de transporte en paralelo a la rendija de la placa de agujas.

Ajuste la posicion lateral del dentado de transporte aflojando el tornillo sujetador @ en el brazo de la base del balancin de
transporte y el tornillos @ en la leva impulsora de transporte, y moviendo la base de transporte a la derecha o a izquierda
cuando no se pueda ajustar la posicién lateral con el aflojamiento del agujero del tornillo del dentado de transporte.
Ajuste la posicién longitudinal del dentado de transporte aflojando el brazo de la base del balancin en la posicion donde el
agujero de la aguja del dentado de transporte casi se alinea con el centro de la aguja cuando la escala del cuadrante de
transporte estd fijada a 0 (cero) y la barra de aguja esta en el punto muerto mas bajo.

Después del ajuste, compruebe que el dentado de transporte y la rendija de la placa de agujas no se tocan entre si.
Cuando se afloja la leva impulsora del transporte, ponga cuidado para que la posicion longitudinal entre la leva impulsora
de transporte y el brazo de la base del balancin de transporte no se deslicen. (Ponga cuidado para que la leva impulsora de
transporte no queda excesivamente presionada.)

Installare la placca ago @®, la griffa di trasporto @ e il piedino premistoffa ® per il trasporto a punta d'ago, e regolare la
pos:znone laterale e longitudinale della griffa di trasporto.

*

»

»

»

* Installare la griffa di trasporto parallela alla scanalatura per griffa di trasporto della placca ago.

Regolare la posizione laterale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto @ nel braccio della base oscillante di
trasporto e la vite di fissaggio @ nella camma di movimentazione del trasporto, e spostando la base di trasporto verso
destra o sinistra quando la posizione laterale non pud essere regolata con il gioco del foro della vite di fissaggio della griffa
di trasporto.

Regolare la posizione longitudinale della griffa di trasporto allentando il braccio della base oscillante di trasporto alla posizione
nella quale il centro del foro per ago della griffa di trasporto & quasi allineato al centro dell'ago quando la scala della
manopola di regolazione del trasporto & impostata a 0 (zero) e la barra ago & nel punto morto inferiore.

Al termine della regolazione, controllare che la griffa di trasporto e la scanalatura per griffa di trasporto della placca ago non
siano a contatto I'uno con l'altro.

Quando la camma di movimentazione del trasporto & allentata, fare attenzione che la posizione longitudinale tra la camma
di movimentazione del trasporto e il braccio della base oscillante di trasporto non sia slittata. (Fare attenzione che la camma
di movimentazione del trasporto non sia eccessivamente pressata.)
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Standard : Needle tip aligns with top surface of throat
plate.

Standard : Die Nadelspitze erreicht die Oberseite der
Stichplatte.

Standard : Pointe de I'aiguille au niveau de la surface
supérieure de la plaque a aiguille.

Estédndar : La punta de la aguja se alinea con la superficie
superior de la placa de agujas.

Standard : La punta d’ago é allineata alla superficie
superiore della placca ago.

R R

B9 4mm
Heavy-weight materials : 4 mm
Schwere Stoffe : 4 mm
Tissus épais: 4 mm
Materiales pesados : 4 mm
Materiali pesanti: 4 mm

B# : 4mm

t

8) Ny FADTRZOY v MEHRUPZELED, #hXDADE EEXDEDY A S/ JCEHETIEE L.
% ETEDOHLZBSHEVKSICEEL. FFHFBEEBULTCYAN IV I ZRELET,
% XD ETXD TR ERDDYA I THH 180" RIEDFT,
% EHEDDBEF. EOEHS LR ABTEDE LEE R LA —H UL EE, #H RSB T TS
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8) Loosen setscrew @ in the lower sprocket inside the machine bed and adjust the timing between the needle and the feed dog
for the needle feed.

* Fix the feed driving cam so that it does not turn, and turn the handwheel to change the timing.

* The timing between the needle and the feed dog for the needle feed is approximately 180" different from that for the bottom
feed.

* In case of the needle feed, normally, adjust the timing so that the needle tip aligns with the top surface of throat plate in the
descending direction of the needle when the top surface of feed dog aligns with the top surface of throat plate in the
ascending direction of the feed dog.

However, in case of the machine for heavy-weight materials, adjust the needle tip to approximately 4 mm from the top
surface of throat plate.
9) After completion of adjusting the feed timing, securely tighten two setscrews @ in the lower sprocket.
10) After the feed timing adjustment, check again the slip between the needle hole of feed dog and the needle.
* If there is a slip between them, loosen the feed rocker base arm and re-adjust the longitudinal position of the feed dog.

8) Die Feststellschrauben @ am unteren Kettenrad im Maschinenbett I16sen, und die Synchronisierung zwischen der Nadel und
dem Transporteur fur den Nadeltransport einstellen.

* Den Transportantriebsnocken fixieren, so dass er sich nicht dreht, und dann das Handrad drehen, um die Synchronisierung
zu verandern.

* Die Synchronisierung zwischen der Nadel und dem Transporteur fir den Nadeltransport ist um etwa 180° von derjenigen fur
den Untertransport verschoben.

* Im Falle des Nadeltransports wird die Synchronisierung normalerweise so eingestellt, dass die Nadelspitze im Abwéartshub
der Nadel auf die Oberfliche der Stichplatte ausgerichtet ist, wenn die Oberseite des Transporteurs im Aufwértshub mit der
Oberflache der Stichplatte fluchtet.

Im Falle von Maschinen fiir schwere Stoffe ist die Einstellung jedoch so vorzunehmen, dass die Nadelspitze etwa 4 mm
Uber der Oberflache der Stichplatte liegt.

9) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung die zwei Feststellschrauben @ am unteren Kettenrad wieder sicher
anziehen.

10) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung muss der Schiupf zwischen dem Stichloch des Transporteurs und der
Nadel erneut tberprift werden.

* Falls Schlupf zwischen den beiden Teilen vorhanden ist, den Transportschwinghebel-Basisarm I6sen, und die Langsposition
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8) Desserrer les vis de fixation @ du pignon inférieur a I'intérieur du bati de la machine et régler le synchronisme entre l'aiguille
et la griffe d’entrainement pour 'entrainement par aiguille.

* Fixer la came de commande d’entrainement pour qu'elle ne tourne pas et tourner le volant pour régler le synchronisme.

* Le synchronisme entre l'aiguille et la griffe d’entrainement pour I'entrainement par aiguille différe d'environ 180° de celui
pour I'entrainement inférieur.

* Dans le cas de I'entrainement par aiguille, régler normalement le synchronisme de fagon que la pointe de l'aiguille se trouve
au niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant lorsque le dessus de la griffe
d'entrainement atteint le niveau de la surface supérieure de la plaque a aiguille dans son mouvement ascendant.
Toutefois, dans le cas de la machine pour tissus épais, régler la pointe de l'aiguille 2 4 mm environ au-dessus de la surface
supérieure de la plaque a aiguille. ‘

9) Apres avoir réglé le synchronisme d’entrainement, serrer & fond les deux vis de fixation @ du pignon inférieur.
10) Aprés le réglage du synchronisme d’entrainement, vérifier & nouveau si la position de I'aiguille dans I'orifice d'aiguille de la
griffe d’entrainement n’a pas changé.
* Sila position de l'aiguille a changé, desserrer le bras de socle de culbuteur d’entrainement et régler a nouveau la position
longitudinale de la griffe d’entrainement.

8) Afloje los tomillos @ en el pifién inferior dentro de la base de la méquina y ajuste la temporizacion entre la aguja y el dentado
de transporte para el transporte de aguja.

* Fije la leva impulsora de transporte de modo que no gire, y gire el volante para cambiar la temporizacion.

* La temporizacion entre la aguja y el dentado de transporte para el transporte de aguja es aproximadamente 180° diferente
de la de transporte inferior.

* Normalmente, en el caso de transporte de aguja, ajuste la temporizacién de modo que la punta de la aguja esté alineada
con la superficie de la placa de agujas en la direccion descendiente de la aguja cuando la superficie superior del dentado de
transporte queda alineada con la superficie superior de la placa de agujas en la direccién ascendente del dentado de
transporte.

Sin embargo, en el caso de maquinas para materiales pesados, ajuste la punta de la aguja a aproximadamente 4 mm
desde la superficie superior de la placa de agujas.
9) Después de completado el ajuste de temporizacién de transporte, apriete con seguridad los tornillos @ en el pifién inferior.
10) Después del ajuste de la temporizacién de transporte, vuelva a comprobar el deslizamiento entre el agujero de aguja y
dentado de transporte y la aguja.
* Si se observa deslizamiento entre ambos, afloje el brazo de la base del balancin de transporte y ajuste nuevamente la
posicién longitudinal del dentado de transporte.

8) Allentare la vite di fissaggio @ nella ruota di catena inferiore posta all'interno del basamento della macchina e regolare il
tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d'ago.

* Fissare la camma di movimentazione del trasporto in modo che essa non giri, e girare il volantino per cambiare il tempismo.

* |l tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d'ago é circa 180" differente da quello per il trasporto
inferiore.

* Nel caso del trasporto a punta d’ago, normalmente, regolare il tempismo in modo che la punta d’ago sia allineata alla
superficie superiore della placca ago nel senso discendente dell'ago quando la superficie superiore della griffa di trasporto
¢ allineata alla superficie superiore della placca ago nel senso ascendente della griffa di trasporto.

Tuttavia, nel caso della macchina per materiali pesanti, regolare in modo che la punta d’ago sia ad una distanza di circa 4
mm dalla superficie superiore della placca ago.
9) Al termine della regolazione del tempismo di trasporto, stringere saldamente le due viti di fissaggio ® nella ruota di catena
inferiore.
10) Dopo la regolazione del tempismo di trasporto, controllare di nuovo un eventuale slittamento tra il foro per ago della griffa di
trasporto e l'ago.
* Se viene trovato uno slittamento tra loro, allentare il braccio della base oscillante di trasporto e regolare nuovamente la

posizione longitudinale della griffa di trasporto.
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Loosen setscrews ( in the thread timmer cam and adjust the thread timmer cam again at the timing when marker dot @ on the pulley
cover aligns with colorless marker dot @ on the handwheel.

Die Feststellschrauben ® am Fadenabschneidemocken ldsen, und den Fadenabschneidemocken an der Position, an welcher der
Markierungspunkt @ der Riemenscheibenabdeckung dem farblosen Markierungspunkt €9 am Handrad gegentibersteht, emeut einstellen.

Desserrer les vis de fixation (® de la came de coupe-fil et régler & nouveau la came de coupe-fil au synchronisme avec le point de repére
@ du couvercle de poulie aligné sur le point de repére incolore @ du volant.

Afloje los tomillos (B en la leva del cortahilo y ajuste nuevamente la leva del cortahilo en la temporizacion cuando e! punto demarcador
€ en la cubierta de la polea se alinea con el punto demarcador incoloro @ en el volante.

Allentare le viti di fissaggio (® nella camma del rasafilo e regolare di nuovo la camma del rasafilo nella fase in cui il punto di riferimento
@ sul copripuleggia & allineato al punto di riferimento incolore @ sul volantino.
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Install the hook and the bobbin case positioning finger.

Install the face plate.

Finally, check that the throat plate does not come in contact with the feed dog, and the feed dog does not come in contact
with the needle when the scale of feed dial is set to the maximum.

Den Greifer und den Spulenkapsel-Positionierfinger installieren.

Die Stirnplatte installieren.

Zum Schluss sicherstellen, dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte und der Nadel in Beriihrung kommt, wenn die
Skala des Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

Poser le crochet et le doigt de positionnement de boite a canette.

Poser la plaque frontale.

S'assurer enfin que la griffe d’'entrainement ne vient pas en contact avec la plaque a aiguille et que I'aiguille ne vient pas en
contact avec la griffe d’entrainement lorsque le cadran d’entrainement est réglé sur la graduation maximum.

Instale el gancho y la lenglieta de posicionamiento de la capsula de canilla.

Instale la placa frontal.

Finalmente, compruebe que la placa de agujas no toca el dentado de transporte y que el dentado de transporte no toca la
aguja cuando la escala del cuadrante de transporte esta fijada al maximo.

Installare il crochet e il dente di posizionamento della capsula.

Installare la piastra frontale.

Alla fine, controllare che la placca ago non sia a contatto con la griffa di trasporto e che la griffa di trasporto non sia a contatto
con l'ago quando la scala della manopola di regolazione del trasporto & impostata al valore massimo.
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* All rights reserved throughout the world.

* Alle Rechte weltweit vorbehalten.

» Tous droits réservés partout dans le monde.

¢ Reservados todos derechos en el mundo
entero.

« Tutti i diritti sono riservati in tutto il mondo.
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Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.

* The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
commodity without notice.

Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen benétigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.

Pour plus d'information, n’hésitez pas & consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.

* Les spécifications données dans le présent Manuel d'utilisation sont sujettes & modification sans préavis.

Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite alguna

informacién méas detallada.

* La descripcién que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.

Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra area

quando necessario.

* Le descrizioni contenute in questo manuale d' istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preavviso.
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