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INSTRUCTION MANUAL BETRIEBSANLEITUNG
MANUEL D'UTILISATION MANUAL DEINSTRUCCIONES
MANUALE D'ISTRUZIONI

MUKi

NOTE: Read safety Instructions carefully and understand thenn before using.
Retain this Instruction R/fanual for future reference.

HINWEfSt tesen^ledie Sicherbeitsanwelsungenaufmierksamdurch, urnsich mitibnenvertrautzumachen,
bevor Sie diese Mascbine In Betrieb nebmen^ Bewabren Sie diese Bedienungsanteitung fUr
spatere Bezugnabme auf.

NOTE: Avant d'gtiiiser ia machine, fire attentlvement toutes ies consignee de securiie.
Conserve? ce mandet pour pouvior le consulter en cas de besotn.

notAj Antes de comenzar a usar esta mdquina lea con detencidn basta comprender todas ias
Instrucciones de sequNdad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futures
consuitas.

NOTA: Leggereattentamentee compredere tutte le istruzioni per ia sicurezza primadi inziaret" uso di
quests macchina. Conservare questo Manuale d'Instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

4. Allsafety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not allowed.

5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,

cloth guide etc.
7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

8. Ifyou should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or
skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.

9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or

specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.
11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric

technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnel.
Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.
18. Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective

safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19. Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury to operator or service staff
A Items requiring special attention
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen,die fur den EInbau dieser Nahmaschinenvorgesehen sind, durfen erst InBetrlebgenommen werden,
nachdem sichergestellt 1st,da3 sle den SIcherheltsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technlscher Service fiir diese Nahanlagen ebenfaiis verboten.

1. Beachten Sle die grundsatzllchen SicherheitsmaBnahmen, eInschlleBllch der folgenden, wann Immer Sle
die Maschlne benutzen.

2. LesenSle vorder Benutzung der Maschlne samtllche Anieltungen, einschlleBllch dieser Bedlenungsanleitung durch.
Bewahren Sle dIese Bedlenungsanleitung auBerdem so auf, daB sle bei Bedarf jederzelt griffberelt Ist.

3. Nehmen Sle die Maschlne erst In Betrleb, nachdem sichergestellt Ist, daB sle den In Ihrem Land giiltigen
SlcherheltsvorschrlftenZ-normen entspricht.

4. Alle SIcherheltselnrlchtungen mussen angebracht sein, wenn die Maschlne betrlebsberelt oder In Betrleb
Ist. Der Betrleb ohne die vorgeschrlebenen SIcherheltselnrlchtungen Ist unzulasslg.

5. DIese Maschlne darf nur von entsprechend geschultem Personal bedlent werden.
6. Zu Ihrem persdnllchen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrllle zu tragen.
7. In den folgenden Fallen Ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschlne von der

Netzsteckdose abzuzlehen.

7-1 Zum EInfadeIn von Nadel(n), Grelfer, Sprelzer usw. und Auswechsein der Spule.
7-2 Zum Auswechsein von Tellen wie Nadel, NahfuB,Stichplatte, Grelfer, Sprelzer, Transporteur, Nadeischutz,

Abkanter, Stoffiihrung usw.
7-3 Fiir Reparaturarbelten.
7-4 Bel Verlassen des Arbeltsplatzes und unbeaufslchtlgtem Arbeltsplatz.
7-5 Bel Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetatlgung muB bis zum vollkommenen Stlllstand

des Motors gewartet werden.
8. Sollte 01, Schmlerfett usw., das fur die Maschlne und Gerate verwendet wird, in Ihre Augen oder auf Ihre

Haut geraten, oder sollten Sle versehentllch eIne dieser Flusslgkeiten schlucken, waschen Sle die
betroffenen Berelche sofort bzw. suchen Sle einen Arzt auf.

9. EIngrlffean stromfuhrenden Tellen und Vorrlchtungen bel ein- oder ausgeschalteter Maschlne sInd verboten.
10. Reparatur-, Umbau- und EInsteliarbelten durfen nur von entsprechend ausgeblldeten Technlkern oder

spezleil geschultem Personal durchgefuhrt werden. Fiir Reparaturen durfen nur von JUKI vorgeschrlebene
Ersatztelle verwendet werden.

11. Allgemelne Wartungsarbelten und Inspektlonen mussen von entsprechend ausgeblldetem Personal
durchgefuhrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbelten an elektrlschen Bautellen durfen nur von quallfizlerten Elektrlkern oder
unter der Aufslcht und Anieltung spezleil geschulten Personals durchgefuhrt werden.
Sollte eIn Fehler In einem der elektrlschen Bautelle festgestellt werden, Ist die Maschlne unverziigllch
abzustellen.

13. Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbelten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Luftzyllnder) ausgestattet sInd, muB der Luftkompressor von der Maschlne getrennt und die
Driickluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des
Luftkompressors von der Maschlne muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur
EInstellungen und Leistungsprufungen, die von entsprechend ausgeblldeten Technlkern oder spezleil
geschultem Personal durchgefuhrt werden.

14. Die Maschlne Ist wahrend des ganzen Benutzungszeltraums regelmaBIg zu relnigen.

15. EIne Erdung der Maschlne Ist stets notwending, um normalen Betrleb der Maschlne zu gewahrlelsten.
Die Maschlne muB In einer Umgebung betrleben werden, die frel von starken Stdrungsqueilen, wIe z.B.
Hochfrequenz-SchwelBgeraten, Ist.

16. EIn passender Netzstecker muB von eInem Elektriker am Netzkabel der Maschlne angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eIne geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschlne darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweltig benutzt werden.
18. Umbauarbelten oder Anderungen der Maschlne mussen gemaB den SlcherheltsvorschriftenZ-normen unter

Beachtung aller zutreffenden SIcherheltsmaBnahmen durchgefuhrt werden. JUKI ubernlmmt kelne
Verantwortung fiir Schaden, die durch Umbau oder Anderung der Maschlne verursacht wurden.

19. Warnhlnwelse sInd mIt den belden folgenden Symbolen gekennzelchnet.

A Verletzungsgefahr fur Bedlenungsperson oder Wartungspersonal
A Besonders zu beachtende Punkte
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CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

II est Interdit de mettre en service des systemes de couture incorporant ces machines sans s'etre assure qu'lls
sent conformes a la reglementatlon de securlte du pays d'utlllsation.
Toute Intervention technique pour ces systemes de couture est egalement Interdlte.

1. Lors de rutlllsatlon de la machine, observer les mesures de securlte de base qui comprennent, sans

toutefols s'y llmlter, les regies sulvantes.
2. Lire toutes les Instructions quI comprennent sans toutefols s'y llmlter les Instructions de ce manuel

d'utlllsation avant d'utlllser la machine. Conserver ce manuel d'utlllsation pour pouvoir s'y reporter a tout
moment en cas de besoln.

3. Utillser la machine apres s'etre assure qu'elle est conforms aux regles/normes de securlte en vigueur dans
le pays d'utlllsation.

4. Tous les disposltlfs de securlte dolvent etre en place lorsque la machine est prete a etre utilisee ou qu'elle
fonctlonne. L'utlllsatlon sans les disposltlfs de securlte specifies n'est pas autorlsee.

5. Cette machine dolt etre utilisee par des op^rateurs ayant regu une formation approprlee.
6. Pour la protection de I'operateur, 11 lui est recommande de porter des lunettes de securlte.
7. Toujours mettre I'lnterrupteur d'allmentatlon en position d'arret ou debrancher la fiche secteur de la

machine a la prise:
7-1 avant d'enfller une aiguille, le boucleur, I'etendeur, etc. et de remplacer la canette;
7-2 avant de remplacer des pieces telles qu'algullle, pled presseur, plaque a aiguille, boucleur, etendeur,

griffe d'entramement, garde-algullle, remplleur, gulde-tlssu, etc.;
7-3 avant d'effectuer une reparation;
7-4 avant de quitter I'ateller ou lorsque I'ateller est sans surveillance;
7-5 lors de Tutlllsatlon d'un moteur a embrayage sans appllquer le frein, attendre que le moteur solt

completement arrete.
8. En cas de contact de prodults tels qu'hulles et gralsses utilises dans la machine ou ses disposltlfs avec les

yeux ou la peau, rincer Immedlatement la partle touch^e et consulter un medecln. En cas d'absorptlon
accldentelle de tels prodults, consulter Immedlatement un medecln.

9. IIest Interdit de toucher aux pieces et disposltlfs sous tension que la machine solt ou non en circuit.
10. Les travaux de reparation, de recondltlonnement et de reglage ne dolvent etre executes que par des

technlclens correctement formes ou par un personnel ayant une qualification speclale. Seules les places de
rechange Indlqudes par JUKI dolvent etre utilisees pour les reparations.

11. Les travaux d'entretlen et de contrdle ordlnalres dolvent etre executes par un personnel correctement forme.
12. Les travaux de reparation et d'entretlen des pieces electrlques dolvent etre executes par des electrlclens

qualifies ou sous le contrdle et la direction d'un personnel ayant une qualification speclale.
En cas d'anomalle d'une piece electrlque, arreter Immedlatement la machine.

13. Avant d'effectuer des travaux de reparation et d'entretlen sur une machine comportant des places
pneumatlques telles que cyllndre pneumatlque, desaccoupler le compresseur de la machine et couper
I'allmentatlon en air comprlme. Apres avoir desaccouple le compresseur d'air de la machine, detendre la
presslon d'aIr rdslduelle. Les seules exceptions a cette regie sont les reglages et les verifications de
fonctlonnement effectues par des technlclens correctement formes ou par un personnel ayant une
qualification spdclale.

14. Nettoyer perlodlquement la machine pendant toute sa durde de service.

15. La machine dolt toujours etre mise a la terre pour rutlllsatlon normals. Elle dolt etre utilisee dans un
envlronnement sans sources de bruits Importantes telles que poste de soudage a haute frequence.

16. Une fiche secteur approprlee dolt etre flx^e a la machine par un electrician.
La fiche secteur dolt etre branches a une prise de courant relies a la terre.

17. Cette machine ne dolt servir qu'a I'usage pour lequel elle est prevue. Tout autre usage est Interdit.
18. Recondltlonner ou modifier la machine en observant les regles/normes de securlte et en prenant toutes les

mesures de securlte necessalres. La responsabllltd de JUKI ne sauralt etre engages pour des dommages
causes par le recondltlonnement ou la modification de la machine.

19. Les mises en garde sont signalees par les deux symboles Indlques.

A Risque de blessures pour I'operateur ou le personnel d'entretlen
A Points demandant une attention partlculiere
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerclorarse de que los sistemas de cosldo en
Ids que este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de segurldad
vigentes en su pai's. Tambien esta prohibido el servlcio tecnico para estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas basicas de segurldad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que
use la maquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitandose a este Manual de Instrucciones, antes de usar
la maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea
necesario.

3. Use la maquina despues de haberse cerciorado de que se conforms a las reglas y normas de segurldad
validas en su pals.

4. Todos los dispositivos de segurldad deben estar en posicion cuando la maquina este lista para entrar en
servlcio o ya este en operacion. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de segurldad
especificados.

5. Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.
6. Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacidn de gafas de segurldad.
7. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacion de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.
7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado

de transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.
7-3 Para los trabajos de reparo.
7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.
7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

8. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que
trague por descuido cualquier Ifquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consults a
un medico.

9. Est^ prohibido manipular las piezas y dispositivos moviles mientras este conectada la corriente electrica a la maquina.
10. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por tecnicos debidamente

entrenados o por personal especializado.
Para los reparos, se pueden utilizer solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente
entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes electricos se deben conducir por tecnicos
electricos calificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.
Siempre que descubra una falla en cualquier componente electrico, pare inmediatamente la maquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la mequina equipada con piezas
neumaticas, tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y
tambien se dabe cortar el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presion de aire
existente despues de la desconexion de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y
verificaciones de rendimiento que se hacen por tecnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periodicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la mdquina es siempre necesario para la operacion normal de la misma.
La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de
soldadura de alta frecuencia.

16. Los tecnicos electricos deberdn montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente electrica.
El enchufe de la corriente electrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

17. Solo se puede utilizer esta maquina para el proposito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
18. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de segurldad mientras toma todas las

medidas de segurldad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por dahos causados por la
remodelacion o modificacion de la maquina.

19. Los puntos de advertencia est^n marcados con los dos si'mbolos mostrados.

A Peligro de lesion al operadoropersonal de servlcio
A Itemes que requieren atencion especial
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ISTRUZIONIIMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzlone sistemi dl cucltura fino a che si sla accertato che I sistemi di cucltura in cul queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto prevlsto dalle norme dl slcurezza nel vostro paese.
E altresi prolblto Intervenlre tecnlcamente su detti sistemi.

1. Osservare le mlsure fondamentall dl slcurezza,comprese, ma non llmltate a quelle seguenti, ognl volta che
si usa la macchlna.

2. Leggere tutte le IstruzlonI, compreso, ma non llmltate a questo Manuale d'istruzloni prima dl usare la
macchlna. In agglunta, custodire questo Manuale d'istruzloni In modo che si possa leggerlo In qualslasi
momento quando necessarlo.

3. Usare la macchlna dopo che e stato accertato che essa e conforme a regole/standards dl slcurezza valldl In
vostro paese.

4. TuttI I disposltlvl dl slcurezza devono essere In poslzlone quando la macchlna e pronta per lavoro o In
operazlone. L'operazlone senza I disposltlvl dl slcurezza speclflcati non e permessa.

5. Questa macchlna deve essere operate da operatorl approprlatamente addestratl.
6. Per la protezlone personale, si conslglla di mettersi occhlall dl slcurezza.
7. Nel casi seguenti, spegnere I'lnterruttore dl corrente o staccare la splna elettrica della macchlna dalla presa

dl corrente.

7-1 Per Infllare ago(hl), spoletta, spatole ecc., e per sostltuire boblna.
7-2 Per sostltuire parte(l) dl ago, pledino, placca, spoletta, spatola, gancio dl trasporto, riparo dl ago, plegatrlce,

gulda dl tela ecc.
7-3 Per lavoro dl riparazlone.

7-4 Quando si lascia II luogo dl lavoro o quando II luogo dl lavoro e senza sorvegllanza.
7-5 Quando si usano motorl a frizlone senza azionare freno, si deve aspettare finche II motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchlna e disposltlvl venlssero In contatto con gll occhi o la pelle o
venlsse Inghlottlto qualcuno dl tall llquldl per errore, lavare Immedlatamente aree messe In contatto o
rivolgersi a un medico.

9. E prolblto manomettere le parti e I disposltlvl sotto tensions Indlpendentemente dal fatto che la macchlna e
allmentata o meno.

10. Lavorl dl riparazlone, rimodellamento e regolazlone devono essere fatti solo da tecnici approprlatamente
addestratl o personale esperto. Solo parti dl ricamblo designate da JUKI possono essere usate per riparazlonl.

11. Lavorl generall dl manutenzlone ed Ispezlone devono essere fattI da personale approprlatamente addestrato.
12. Lavorl dl riparazlone e manutenzlone dl componenti elettrlcl devono essere condotti da tecnIcI elettrlcl

quallflcati o sotto IIcontrollo e la gulda dl personale esperto.
Se viene trovato un guasto dl qualche components elettrico, fermare Immedlatamente la macchlna.

13. PrIma dl fare lavorl dl riparazlone e manutenzlone sulla macchlna dotata dl parti pneumatlche come un
clllndro d'aria, II compressors d'aria deve essere staccato dalla macchlna e Tallmentazlone d'aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale presslone d'aria residua dopo II scollegamento del
compressors d'aria dalla macchlna, deve essere espulsa. EccezlonI a questo sono solo regolazloni e
controlll dl prestazlone esegultl da tecnIcI approprlatamente addestratl o personale esperto.

14. Pulire perlodlcamente la macchlna per tutto 11 perlodo dl uso.

15. E sempre necessarlo collegare la macchlna a massa per la regolare operazlone della macchlna.
La macchlna deve essere operate In un amblente che e llbero da sorgente dl rumors forte come saldatrlce ad
alta frequenza.

16. Una appropriate splna elettrica deve essere attaccata alia macchlna da tecnIcI elettrlcl.
Splna elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare questa macchlna solo per IIfine Inteso. Altrl usi non sono permessl.
18. RImodellare o modlflcare la macchlna In conformlta alls norms/standards dl slcurezza prendendo tutte le

mlsure dl slcurezza efflcacl. JUKI non assume nessuna responsablllta per danno causato da
rimodellamento o modifies della macchlna.

19. CennI dl awertlmento sono fattI con I due simboll dimostratl.

A Perlcolo dl ferlta aoperatorsostaff dl servlzio
A Artlcoll che richledono partlcolare attenzlone
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FOR SAFE OPERATION

1. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box nor

touch the components mounted Inside the electrical box.

1. To avoid personal Injury, never operate the machine with any of the finger guard or
safety devices removed.

2. To prevent possible personal Injuries caused by being caught In the machine, keep
your fingers, head and clothes away from the handwheel while the machine is In

operation.
In addition, place nothing around It.

3. To avoid personal Injury, never put your hand under the needle when you turn "ON"
the power switch or operate the machine.

4. To avoid personal Injury, never put your fingers Into the thread take-up cover while the
machine Is In operation.

5. The hook rotates at a high speed while the machine Is In operation.
To prevent possible Injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity
of the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine
when replacing the bobbin.

6. To avoid possible personal Injuries, be careful not to allow your fingers in the machine
when tlltlng/ralsing the machine head.

7. To avoid possible accidents because of abrupt start of the machine, turn OFF the
power to the machine when tilting the machine head or performing replacement of
parts, adjustment of the machine, etc.

8. The motor does not produce noise while the machine Is at rest.
To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the
power to the machine.

9. To avoid electrical shock hazards, never operate the sewing machine with the ground
wire for the power supply removed.

10. To prevent possible accidents because of electric shock or damaged electrical
component (s), turn OFF the power switch In prior to the connection / disconnection of
the power plug.

11. When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper
side of the machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers
or the like are not caught In the machine.

XIIFrom the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



A

A

FUR SICHEREN BETRIEB

1. Um elektrische Schlage zu vermeiden, unterlassen Sie das Offnen der
Schaltkastenabdeckung oder das Beruhren der Innenteile des Schaltkastens.

1. Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die Maschine niemals ohne den
Fingerschutz oder andere Schutzvorrichtungen.

2. Um mdgliche Verletzungen durch ErfaBtwerden von der Maschine zu vermeiden, halten
Sie Finger, Kopf und Kleldung wahrend des Betriebs der Maschine vom Handrad fern.
Legen Sie auch kelne Gegenstande In dessen Nahe ab.

3. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie belm EInschalten des Netzschalters oder
wahrend des Betriebs der Maschine niemals ihre Hand unter die Nadel.

4. Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie wahrend des Betriebs der Maschine
niemals Ihre Finger In die Fadenhebelabdeckung.

5. Der Grelfer rotlert wahrend des Betriebs der Maschine mit hoher Drehzahl. Um mdgliche
Handverletzungen zu verhiiten, halten Sie Ihre Hande wahrend des Betriebs vom
Grelferberelch fern. Schalten Sie auBerdem belm Auswechsein der Spule unbedlngt
die Stromversorgung der Maschine aus.

6. Um mdgliche Verletzungen zu vermeiden, achten Sie belm KIppen/Anheben des
Maschlnenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Finger In der Maschine klemmen.

7. Um mdgliche Unfalle durch pidtzllches Aniaufen der Maschine zu vermeiden, schalten
Sie die Stromversorgung der Maschine aus, bevor Sie den Maschlnenkopf kippen,
Telle auswechsein oder die Maschine einstellen usw.

8. Der Motor erzeugt Im Ruhezustand der Maschine kein Laufgerausch. Um mdgliche
Unfalle durch pidtzllches Aniaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie unbedlngt
die Stromversorgung der Maschine aus.

9. Um elektrische Schlage zu vermeiden, betreiben Sie die Nahmaschlne niemals ohne
den Erdlelter fur die Stromversorgung.

10. Um mdgliche Unfalle durch elektrische Schlage oder beschadlgte Elektrotelle zu
verhiiten, schalten Sie vor dem AnschlleBen / Abzlehen des Netzsteckers den
Netzschalter aus.

11. Wenn Sie die Nahmaschlne nelgen oder auf die Ausgangsstellung zuriickstellen, halten
Sie die Oberselte des Maschlnenkopfs mIt belden Handen, und fiihren Sie die Arbeit
vorslchtig durch, damit kelne Finger oder derglelchen In der Maschine eingeklemmt
werden.
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POUR LA SECURITE D'UTILISATION

1. Pour ne pas risquer une electrocution, ne pas ouvrir le couvercle de la bolte electrique
ni toucher des pieces a I'interieur de la boTteelectrique.

1. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais utiliser la machine avec son protege-
doigts ou d'autres dispositifs de securite retires.

2. Pour ne pas risquer de se blesser, ne pas approcher les doigts, la tete et les vetements
du volant pendant le fonctionnement car ils pourraient se prendre dans la machine. Ne
rien placer non plus a proximite.

3. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre ia main sous i'aiguiile iorsqu'on
place rinterrupteur d'alimentation sur marche ou pendant le fonctionnement de ia
machine.

4. Pour ne pas risquer de se biesser, ne Jamais passer ia main derriere ie couvercie du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

5. Le crochet tourne a grande vitesse pendant ie fonctionnement de ia machine. Pour ne
pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher du crochet pendant le
fonctionnement. Par ailieurs, toujours mettre la machine hors tension avant de
remplacer la canette.

6. Pour ne pas risquer de se biesser, ne pas mettre ies doigts dans la machine iorsqu'on
bascuie sa tete en arriere ou qu'on la releve.

7. Pour ne pas risquer un accident du a un brusque demarrage de la machine, mettre la
machine hors tension avant de basculer la tete de la machine en arriere, de remplacer
des pieces, d'effectuer un regiage, etc.

8. Le moteur ne produit aucun bruit iorsque la machine est au repos. Pour ne pas risquer
un accident du a un brusque demarrage de la machine, ne pas oublier de mettre la
machine hors tension.

9. Pour ne pas risquer une electrocution, ne Jamais utiiiser la machine avec ie fil de terre
de I'alimentation retire.

10. Pour eviter une electrocution due a des pieces electriques endommagees, piacer
rinterrupteur d'alimentation sur arret avant de brancher ou de debrancher ia fiche
secteur.

11. Lorsqu'on bascule la tete de la machine en arriere ou qu'on la ramene sur sa position
initials, tenir sa partie superieure des deux mains et proceder avec precaution afin de
ne pas se prendre les doigts dans ia machine.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

1. Para evitar peligros de sacudidas electricas, no abra la cubierta de la caja electrica nl
toque los componentes montados en el Interior de la mlsma.

1. Para evitar leslones personales, nunca opere la maqulna de coser cuando este
desmontado uno cualqulera de los protectores de dedos o disposltlvos de segurldad.

2. Para evitar poslbles leslones personales causadas al ser atrapado por la maqulna de
coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestldos lejos del volante mientras la maqulna
de coser esta funclonando. Ademas, no coloque nada junto a la mlsma.

3. Para evitar leslones personales, nunca ponga su mano debajo de la aguja cuando este
en ON el Interrupter de la corrlente electrica o cuando la maqulna este funclonando.

4. Para evitar leslones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahllo
mientras la maqulna de coser este funclonando.

5. El gancho gira a alta velocldad cuando la maqulna de coser esta funclonado. Para
evitar poslbles leslones en sus manos, cerclorese de mantenerlas lejos del gancho
durante la operaclon. Ademas, cerclorese de desconectar de la maqulna la corrlente
electrica cuando reemplace la boblna.

6. Para evitar poslbles leslones personales, ponga culdado en no poner sus dedos sobre
la maqulna cuando Incllne/eleve el cabezal de la mlsma.

7. Para evitar poslbles accldentes debldo a un arranque brusco de la maqulna, desconecte
de la maqulna la corrlente electrica slempre que Incline el cabezal de la mlsma o
reemplace alguna pleza, o haga algun ajuste en la mlsma, etc.

8. El motor no produce ningun ruldo cuando la maqulna esta en descanso. Para evitar
poslbles accldentes debldo a un arranque brusco de la mdqulna, cerclorese de
desconectar de la maqulna de coser la corrlente electrica.

9. Para evitar peligros de sacudidas electricas, nunca opere la maqulna de coser cuando
este desconectado el alambre de puesta a tierra para la fuente de allmentaclon.

10. Para evitar poslbles accldentes causados por sacudlda electrica o debldo a algun
componente electrico dafiado, antes de conectar/desconectar el enchufe de la corrlente
electrica poslclone en OFF el Interrupter de la corrlente electrica.

11. Cuando se Incllna o se devuelve la maqulna de coser a su poslclon original, mantenga
el lado superior del cabezal de la maqulna con ambas manos y ejecute el trabajo con
culdado de modo que nl sus dedos nl otra parte del cuerpo queden atrapados en la
maqulna.

a
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PER UN UTILIZZO SICURO

1. Al fine di evitare pericoli di scosse elettrlche, non aprire 11 coperchio delta morsettlera

elettrica del motore, ne toccare Icomponenti montatl ali'lnterno della morsettlera stessa

a macchlna accesa.

1. Alfine dl evitare posslblll ferlmenti, non azionare mat la macchlna sprowlsta dl salvadlta
o altrl disposltlvl dl sicurezza.

2. Al fine dl evitare posslblll ferlmenti causati da Intrappolamento nella macchlna, non
awlclnare dita, testa e lembi dl vestlarlo al volantino quando la macchlna e In funzlone.
Inoltre, non mettere alcun oggetto vicino a questo components.

3. Al fine dl evitare posslblll ferlmenti, non mettere mat la mano sotto Tago quando si
accende i'lnterruttore deirallmentazlone o durante II funzlonamento della stessa.

4. Al fine dl evitare posslblll ferlmenti, non mettere mat le dIta sotto II carter tirafllo a
macchlna In funzlone.

5. II crochet gira ad alta veloclta con macchlna In funzlone. Al fine dl evitare rischi dl
ferlmento alls mani, aver cura dl tenere le stesse lontano dall'area In prosslmlta del
crochet durante II funzlonamento della macchlna. Inoltre, aver cura dl spegnere la
macchlna In fase dl sostltuzlone della boblna.

6. Al fine dl evitare posslblll ferlmenti, fare attenzlone a non mettere le dIta nella macchlna
quando la testa della macchlna viene Incllnata/sollevata.

7. Al fine dl evitare posslblll IncldentI causati dall'avvlo Improvvlso della macchlna,
spegnere la macchlna quando si Incllna la testa della macchlna, si sostltulscono le
parti, si regola la macchlna, ecc.

8. II motore e completamente sllenzloso quando la macchlna e In stato dl riposo. Percio,
al fine dl evitare posslblll IncldentI causati dall'awlo Improvvlso della macchlna, fare
attenzlone a non dimentlcare dl spegnere la macchlna.

9. Al fine dl evitare pericoli dl scosse elettrlche, non azionare mal la macchlna con IIcavo
deirallmentazlone sprovvlsto dl terra.

10. Al fine dl evitare pericoli dl scosse elettrlche o danni al componenti elettrlcl, spegnere
I'lnterruttore deirallmentazlone prima dl collegare / staccare la splna dalla presa dl
corrente.

11. Quando si Incllna o si riporta la macchlna per cucire alia poslzlone d'orlglne, tenere II
lato superlore della testa della macchlna con ambedue le manI ed eseguire II lavoro
con calma In modo che le dIta o qualcosa dl simile non vengano Intrappolate nella
macchlna.
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BEFORE OPERATION

A
CAUTION :
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

Remove air-vent cap (red color) attached to the sewing machine bed.
Be sure to pour in the oil before using.
Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly.
Remove ail dust gathering during transportation and oil it well.
Confirm that the voltage has been correctly set.
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.
Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one.
Confirm that the direction of rotation of the motor pulley is correct.
Do not tilt the sewing machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.
A safety switch is installed so that the sewing machine cannot be operated with the head tilted.
When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head on the table.

VOR OEM BETRIEB ZU BEACHTEN

A
VORSICHT:
Um Funktionsstdrungen und Beschadigung der Maschine zu vermeiden, sind
die folgenden Punkte zu beachten.

Entfernen Sie die am Nahmaschinenbett angebrachte Entiuftungskappe (rote Farbe).
Fiiiien Sie im Faiie vor der Inbetriebnahme 6l ein.
Unterziehen Sie die Maschine vor der ersten Inbetriebnahme nach der Installation einer griindiichen Reinigung.
Saubern Sie die Maschine grundiich von Staub, der sich wahrend des Transports angesammeit hat, und dien Sie
sie gut.
Vergewissern Sie sich, daB die Spannung korrekt eingestelit worden ist.
Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschlossen worden ist.
Vergewissern Sie sich, daB die Drehrichtung der Motorriemenscheibe stimmt.
Neigen Sie den Nahmaschinenkopf nicht nach vorn, well sonst die Gefahr besteht, daB 6l ausiauft oder Teiie
beschadigt warden.
Diese Nahmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Nahmaschine bei gekipptem
Maschinenkopf verhindert. Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Nahmaschine erst ein, nachdem der
Maschinenkopf korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.
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AVANT L'UTILISATION

A
ATTENTION :
Pour proteger la machine centre les anomalies et dommages, effectuer les
operations et verifications sulvantes.

Retirer le bouchon de roriflce de mise a I'alr libre (rouge) du socle de la machine.
Mettre Imp^ratlvement de Thuile avant rutllisatlon.
Avant de mettre la machine en service pour la premiere fois, ia nettoyer entierement
Enlever toute la poussiere accumuiee durant le transport et bien huiler la machine
S'assurer que ia tension secteur a ete correctement selectionnee.
S'assurer que la fiche secteur est correctement branch^e.
Ne jamais utiliser ia machine avec une tension diectrique differente de celle qui est specifies.
S'assurer que le sens de rotation de ia poulle du moteur est correct.
Ne pas basculer ia tete de la machine en avant car il se produirait des fuites d'huile ou une cassure de pieces.
Un contacteur de securite empeche la machine de fonctionner lorsque sa tete est bascules en arriere.
Pour utiliser la machine, remettre la tete correctement en place sur la table avant de mettre I'interrupteur
d'alimentation sur marche.

ANTES DE LA OPERACION

A
PRECAUCION :
Para evitar un funcionamiento defectuoso y dahos en la maquina de coser,
ejecute lo siguiente.

Quite la tapa del agujero de ventilacidn (color rojo) colocada en la base de la maquina de coser.
Antes de usarlos, rellene el tanque de acelte.
Antes de poner en operaclon la maquina de coser por primera vez despues de Instalada, limplela blen.
Quite el polvo acumulado durante el transports, y lubn'quela blen.
Confirms que la tension es la correcta.
Confirms que el enchufe de la corrlente electrica esta blen conectado a la fuente de allmentaclon.
Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tlpo de tension es diferente del deslgnado.
Confirms que la direccldn rotaclonal de la polea del motor es la correcta.
No Incline el cabezal de la maquina de coser hacia este lado dado que puede se puede produclr escape de acelte
o que se rompa alguna pieza.
El interrupter de segurldad esta instalado de mode que no se puede accionar con el cabezal Incllnado.
Cuando opere la maquina de coser, poslclone en ON el interrupter de la corrlente electrica despues de colocar
debidamente el cabezal sobre la mesa.

MISURE Dl SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

A
ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per Impedire eventuall malfunzlonamenti o danni alia
macchlna.

RImuovere il tappo sfogo aria (colors rosso) attaccato al letto della macchlna per cuclre.
L'ollo prima dl azionare la macchlna per cuclre.
Prime di awlare la macchlna per la prima volta dope I'lnstallazlone, pullria a fondo.
Rimuovere completamente la polvere e sporco accumulatisi durante il trasporto ed oliaria bene.
AssicurarsI che la tensions sia corretta.

Controllare che la spina deirallmentazione sla Inserita correttamente alia presa di corrente.
Non users mal la macchlna nel casi in cui la tensions di rets sla diverse da quella specificate.
AssicurarsI che II sense dl rotazlone della puluggia motors sla corretto.
Non Incllnare la testa della macchlna verso questo lato In quanto la perdlta deH'ollo o la rottura delle parti si
verlflcano.

Un Interruttore dl sicurezza e Installato in mode che la macchlna per cuclre non posse essere azionata con la
testa Incllnata.

Quando si aziona la macchlna per cuclre, accendere I'lnterruttore deirallmentazione dope aver poslzlonato
correttamente la testa sul tavolo.
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DLN-9010SS DLN-9010SH

m ^ 114^

^ 51 Jt 5.000 rpm 4.000 rpm

* 4.5 mm

1+ DBx 1 #9~#18 DB X 1 #20-#23

nxcomtE (ot^±\it) 10 mm (#¥) 15 mm (1:^)

m m ;ffi -< Jb No. 1

1. SPECIFICATIONS

DLN-9010SS DLN-9010SH

Application General fabrics, light
weight and medium-
weight materials

Heavy-weight materials

Sewing speed * Max. 4.5 mm

Stitch length Max. 5,000 rpm Max. 4,000 rpm

Needle DBx 1 #9 to #18

(134 #65 to 110)
DB X 1 #20 to #23

(134 #125 to 160)
Presser foot lift

(by knee lifter)
10 mm (standard) 15 mm (max.)

Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1

Noise Workplace-related noise at sewing speed
n = 5,000 min-i: Lpa ^ 81.5 dB (A)

Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.

1. TECHNISCHE DATEN

DLN-9010SS DLN-9010SH

Anwendung Allgemeine Gewebe, leichte
und mittelschwere Stoffe

Schwere Stoffe

Nahgeschwindigkeit Max. 5.000 St/min Max. 4.000 St/min

Stichlange * Max. 4,5 mm

Nadel DBx 1 #9 bis #18

(134 #65 bis 110)
DB X 1 #20 bis #23

(134 #125 bis 160)
NahfuBhub

(mittels Knielifter)
10 mm (normal), 15 mm (max.)

Schmierol JUKI New Defrix Oil No. 1

Larm Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer
N^geschwindigkeitvon n = 5.000 mim^: Lpa ^ 81.5 dB (A)

Gerauschmessung nach DIN45635-48-A-1.

-3-

* 3 . 5 m m lU±®^t

4.000 rpmOTr-Tc

1(^1

* The maximum sewing speed is less than

4,000 rpm when the stitch length is 3.5 mm

or less.

* Bel einer Stichlange von 3,5 mm oder mehr

betragt die maximale Nahgeschwindigkeit

4.000 St/min.
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1. CARACTERISTiQUES

DLN-9010SS DLN-9010SH

Application Tissus ordinaires

legers et moyens

Tissus epais

Vitesse de couture 5.000 pts/mn max! 4.000 pts/mn maxi
Longueur des points * 4,5 mm maxi

Aiguille DBx 1 n^'Sa 18

(134n°65a 110)
DB X 1 n°20 a 23

(134n°125a160)

Hauteur de relevage du
pied presseur

(avec la genouill^re)

10 mm (standard) 15 mm (maxi)

Huile lubrifiante JUKI New Defrix Oil No. 1

Bruit Niveau Sonore au niveau du poste de tavail avec
une Vitesse de couture du

n = 5.000 min^': Lpa ^ 81.5 dB (A)
Mesure du bruit effectuee conformement a la

norme DIN 45635-48-A-1.

1. ESPECIFICACIONES

DLN-9010SS DLN-9010SH

Aplicacidn Materiales generales,
materiales de peso
ligero y mediano

Materiales pesados

Velocidad de cosido Max. 5,000 p.p.m. Max. 4,000 p.p.m.
Longitud de puntada * Max. 4,5 mm

Aguja DBxl #9 a #18

(134 #65 a 110)

DBxl #20 a #23

(134 #125 a 160)
Elevacion del prensatelas
(con elevador de rodilla)

10 mm (est^ndar) 15 mm (max.)

Aceite lubricante Aoite JUKI New Defrix No.1

Ruido Nivel de midoralacionado con el puesto de trabajoa
velocidad de costura

n = 5.000 min': Medidon de ruidoLpa ^81.5 dB (A)
en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

1. CARATTERISTiCHE TECNICHE

DLN-9010SS DLN-9010SH

Applicazione Stoffe generali,
materiali di media

pesantezza e leggeri

Per materiali pesanti

Velocita di cucitura 5.000 pnt/min max. 4.000 pnt/min max.
Lunghezza del punto * 4,5mm max.

Ago DBxl #9 a #18

(134 #65 a 110)
DBxl #20 a #23

(134 #125 a 160)

Alzata piedino premistoffa
(tramite I'alzapiedino a
ginocchio)

10 mm (standard) 15 mm (max.)

Olio lubrificante Olio JUKI New Defrix No. 1

Rumorosita Rumore dell'ambiente lavorativo a velocita di

cucitura

n = 5.000 min ': Lpa ^ 81.5 dB (A)
Misura della rumorosita in conformia alia norma

DIN 45635-48-A-1.

-4-

* La Vitesse maximale de couture est inferieure

a 4.000 pts/mn lorsque la longueur des points

est 3,5 mm ou plus.

* La velocidad maxima de cosido es menos

de 4,000 ppm cuando la longltud de puntada

es 3,5 mm o mas.

* La velocita massima di cucitura e meno di

4,000 pnt/min. quando la lunghezza del

punto e 3,5 mm o piu.
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DLN-9010SS DLN-9010SH

^ mm >

mmm 5.000 ti- f5 55-4,000

* 4.5 mm

mmmBi DB X I #9~#18 DB XI #20 #23

10mm ) 15mm (^A)

JUKI New Dcfrix Oil No.l

2. S.i/y(OllSXi-^\:f / INSTALLATION / INSTALLATION / INSTALLATION /
INSTALACION / INSTALLAZIONE /

(1)

23.5 mm 19.5 mm

\

1)

2)

3)

oiz\uZ<rctsi^c.
2 olSpil5$:^d[A)10«iT®r-

x-3'';i/©?iDadurca5»icf7-5otf, tvy
il®® 2 OBSlSi7.71/3 >ffi®®
ar-HSb. 7'v$''-®yv-o^®ttr<rcS
ov

K®i7-is$+i";/7@^5^ur<rcff
l/V (4^1":/7©B,

U)

=f:7;Ku'i':^SBOfi*5afen

(1) Installing the under cover
1) The under cover should rest on the four corners of the

machine table groove.
2) Fixtwo rubber seats O on side O (operator's side) using

nails e as illustrated above. Fix two cushion seats e on
side O (hinged side) using a rubber-based adhesive. Then
place under cover O on the fixed seats.

3) Remove air vent cap 0 attached to the machine bed.
(Be sure to attach cap 0 when transporting the machine
head in the state that the machine head is removed from

the machine table.)

^CatTition " sewing machine Is operated without^
I I (1^ ) ''̂ '̂ ^vlng air vent cap 0, oil leakage from |^xSjry gear box portion 0 may occur. ^
(1) Installleren der Unterabdeckung
1) Die Unterabdeckung mu3 auf den vier Ecken der

Maschinentischnut aufliegen.
2) Zwei Gummidampfer O mit Nagein 0 gemaB der obigen

Abbildung auf Seite O (Bedienerseite) befestigen. Zwei
Dampfer 0 mit Gummikleber auf der Seite ©
(Scharnierseite) befestigen. Dann die UnterabdeckungO
auf die angebrachten Dampfer setzen.

3) Dieam Maschinenbettangebrachte Entluftungskappe 0
entfemen.

(Die Kappe 0 rnuB angebracht werden, wenn der
Maschinenkopf in vom Maschinentisch geldstem Zustand
transportiert wird.)

^VorTslcht Nahmaschlne bel angebrachter^
I t I Entluftungskappe 0 betrleben, kann 01 |

xiyy vom Getrlebegehause Oauslaufen.
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(1) Installation du couvercle inferieur

1) Le couvercle inferieur doit reposer sur les quatre coins de la rainure de la table.

2) Fixer les deux sieges en caoutchouc O du cdt§ O (cote op6rateur)a I'aide de clousO comme sur la figure superieure. Fixer
deux sieges-tampons O du cote ® (cote charniere) avec de la collecaoutchouc. Placer ensuite le couvercle inferieur O sur
les sieges ainsi fixes.

3) Retirer le bouchon de Torifice de mise a I'air libre 0 situe sur le socle de la machine.

(Toujours remettre le bouchon 0 en place si Ton desire transporter la tete de la machine apres I'avoir retiree de la table.)

I SI Ton utilise la machine sansretirer ie bouchon deI'orifice de mise a I'air iibre 0, dei'huiie pourra fuir .
vOVJ partie de ia boTte d'engrenages O.

V.--®!. y
(1) Mode de instalar la tapa inferior

1) La tapa inferior debera descansar en las cuatro esquinas en la ranura de la mesa de la maquina.

2) Fije los dos asientos O de goma en el lado O (ladode la operadora) usando los clavos 0 como se ilustra arriba.
Fije los dos cojines de goma 0 en el lado 0 (lado de bisagra) usando la base con goma.
Luegocoloque la tapa inferior O en los asientos ya fijos.

3) Quite la tapa 0 del agujero de ventilacion montada en la base de la maquina.
(Cercibrese de colocar la tapa 0 siempre que transporte el cabezal de la maquina en el estado en que el cabezal este
desmontado de la mesa de la mbquina de coser.)

I opera ia maquina de coser sin quitar ia tapa 0 del agujero deventilacion, es posibie que seescape .' V J aceite desde la porcion 0 de la caja de engranajes.
y

(1) instaiiazione del coperchio inferiore

1) II coperchio inferiore deve restare sui quattro angoli della scanalatura del letto della macchina.

2) Fissare idue tamponi di gommaO sul latoO (lato dell'operatore) per mezzo dichiodi 0 come indicate quisopra.
Fissare idue tamponi di supporto 0 sul lato© (lato prowisto di cerniere) tramiteadesivo a base di gomma.
Posizionare quindi il coperchio inferiore O sui tamponi fissati.

3) Rimuovere il tappo sfogo aria 0 attaccato al lettodella macchina.
(Avercura di attaccare il tappo 0 quando si trasporta la testa della macchina nello state in cui la testa della macchina b
rimossa dal tavolo della macchina.)

^

I Se la macchina percucireviene azionata senza rimuovere il tapposfogoaria0, potrebbe verficarsi la i
I I j perdita deii'oiio daiia parte deiia scatola degii ingranaggi 0. |

J

(1)

1) o

- y
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4)

5)

3.

fflgta©

4)

5)

H'®7^icxn,
t>y©icft^a^^t)-tir, ai®^ras®iisi5
i7ys/3>©®±ice5ur<rcsu„
AKSa^b®®^, ilgBSx#®^x-7JHC

4) Fithinge O intothe opening in the machine bed, and fit the
machine head to table rubber hinge O before placingthe
machine head on cushions O on the four corners.

5) In case the AK-device is not provided, attach head support
rod O to the machine table.

4) Das Scharnier O in die Offnung des Maschinenbetts
einpassen, und den Maschinenkopf erst in das Gummilager
O im Tischeinpassen, bevorer auf die Dampfer O in den
vier Ecken gesetzt wird.

5) Falls die AK-Vorrichtung nicht vorhanden ist, die Kopfstutze
O am Maschinentisch anbringen.

4) Avant de placer la tete de la machine sur les si6ges-tampons
O aux quatre coins, fixer la charniere O dans I'ouverture
du socle de la machine, puis monter la tete de la machine
sur la charniere en caoutchouc O de la table.

5) S'il n'y a pas de dispositif AK, fixer la tige de support de la
tete O sur la table de la machine.

4) Acomode la bisagra O en la abertura de la base de la
maquina, y fije el cabezalde la maquina en la bisagraO de
goma de la mesa antes de colocar el cabezal de la maquina
sobre los amortiguadores © en las cuatro esquinas.

5) En el caso que no este provisto el dispositive AK-,coloque
lavarilla 0 de soporte del cabezal en lamesa de la maquina.

4) Inserire la cernieraO nell'apertura nel letto dellamacchina, ed incastrare la testa dellamacchina aliacernieradigomma0
primadi posizionarela testa della macchina sui tamponi di supporto 0 sui quattro angoli.

5) Incaso che la macchina non sia prowista del dispositiveAK, attaccare I'asta di supporto della macchina 0 al tavolodella
macchina.

J©±

M±lfraSCDM / ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER /
EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE /
MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA /
REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DELL'ALZAPIEDINO A GINOCCHIO /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:
Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Anlaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:

Couper Tailmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer I'operatlon afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO:

PrIma dl effettuare le seguenti operazloni, posizionare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dall'avvlamento accldentale della macchina per cuclre.
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1) y-S±WC<J:Sff:^®HSISS*l 0 mmtr-To
2) ac?±H'liii5fe UOICcf: o r15

mm S'CPSTSCitf'eS^'3'o
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1) The standard height of the presser foot liftedusing the knee
lifter Is 10 mm.

2) You can adjust the presser foot lift up to 15 mm using knee
lifter adjust screw O •

^ Do not operate the sewing machine In the^
I I state that the preset foot 0 Is lifted by 10 I
I more since theneedle bar O comes |^ In contact with the presser foot O. j

1) Die Normalhohe des mittels Knielifter angehobenen
NahfuBes ist 10 mm.

2) Der NahfuBhub kann mit Hilfeder Knielifter-Einstellschraube
O bis auf 15 mm eingestellt warden.

Betrelben Sle die Nahmaschlne nicht, wenn^
der NahfuB O um mehr als 10 mm I
angehoben Ist, well sonst die Nadelstange |
~ mIt dem NahfuB O In Beriihrung kommt.y

1) La hauteur standard du pied presseur lorsqu'on relive celui-ci avec la genouillere est de 10 mm.
2) On peut regler lahauteur de relevage du pied presseur jusqu'a 15mm a I'aide de lavis de reglage de genouillere O.

I utillser la machine lorsque le pled presseur Oest relevd de 10 mm ou plus car la barre aaiguille •
v8|y ®toucheralt le pled presseur O.

1) La altura estandar del prensatelas elevado usando el elevador de rodillaes 10 mm.
2) Ud puede ajustarel prensatelaselevador hasta 15 mm usandoel tornillo O de ajustedel elevador de rodilla.

I opere lamaqulna decoserenelestado enqueel' I j la barra de aguja Otocaria el prensatelas O.
prensatelas Oeste elevado 10 mm omas, dado que |

J

1) L'alzata standard del piedino premistoffa tramite I'alzapiedino a ginocchio e 10 mm.
2) Si puo regolare l'alzata del piedino premistoffa fino a 15 mm usando lavite di regolazione dell'alzapiedino a ginocchio O.

I Att^lzlone Non azionare la macchlna per cucire nello stato In cul II piedino premistoffa Oesollevato dl 10 mm oplu |
I barra ago O tocca II piedino premistoffa O. |

1) °
2) 15mm <>

I s}eiip©^Piommm±6^}y(^»
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4. / INSTALLING THE THREAD STAND /
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS / POSE DU PORTE-BOBINES /
MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS /
INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO /

z<rctsi\
3) SigZl-

#©®tfiiciiur<rctfo^o

1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole in
the machine table.

2) Tightenlocknut O to fix the thread stand.
3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool rest

rodO.

1) Den Garnstander zusammenmontieren und in die Bohrung
der Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter O zur Befestigung des Garnstanders
anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das
Netzkabel durch die Spulenstutze O gefuhrt werden.

1) Assembler le porte-bobines et I'introduiredans I'orifice de la
table de la machine.

2) Serrer le contre-ecrouO pour fixer le porte-bobines.
3) Dans le cas ou la machine est aliment^e depuis le plafond,

faire passer le cable d'alimentation h travers la tige du porte-
bobines O.

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, e insertela en el agujero en la mesa de la maquina de coser.
2) Apriete la contratuercaO para que quede fijo el pedestal de hilos.
3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de la corriente el^ctrica por la varilla de descanso O del carrete.

1) Montare I'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel tavolo della macchina.
2) Stringere il controdado O per fissare il portafilo.
3) Per il cablaggio ad una presa di alimentazione aerea, farpassare il cavo dialimentazione attraversoI'asta porta rocchetto O.

1) ^
2) •>
3) °

CD

5. / LUBRICATION / SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /

LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / jOQ;!

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:
Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:
Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de prevenir les
accidents ^ventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:

Desconecte la corriente electrica antes de comenzar el trabajo para evltar accldentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dall'avvlamento accldentale della macchina per cuclre.
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0±^J^ i
Upper engraved marker line
Untere Markferungslinle
Trait de repdre superieur
Lfnea demarcadora superior
gravada
Linea di riferimento incisa

superiore

Lower engraved marker iine
EingravierteMarkierungslinie
Trait de repere inf^ieur
Li'nea demarcadora inferior

grabada
Linea di riferimento incisa

inferiore

bei 3.000 bis 3.500 St/min einlaufen.

Anr<rcSLv

&.t^mzxnz<rctEi\

»«Anii€^5 yC'<D^my3'
65afl«3infcD,
5®'C;iSL/r<fc"SUo

3)
s©®m®^"CT6orc6s®-;flur<rcsi/V

»rUU5i/>.
l/aJiK I
IV® y 3000 ~ 3500 rpm"Cli6UjiS«Ur i

RII the oiltank withoilfor hook lubrication before operating the sewing
machine.

1) Remove oil hole capO and fill theoil tankwith JUKI New Defrix
Oil No.1 using the oilersupplied withthe machine.

2) The amount of oilshould be filled until the top end of oilamount
indicating rod O aligns with the upper engraved marker line ofoil
amount indicating window O.

^CauT^on if the oil Is fliled excessively, It will leak from the^
I I I airventhole Intheoil tankor proper lubrication |

will be not performed. So, be careful. ^
3) When you operate the sewing machine, refill oil ifthe top end of

oil amount indicating rodO comesdown tothe lower engraved
marker line ofoil amount indicating window O.

^ — ^

T^!il . When you usea new sewing machine ora sewing machine after anextended period ofdisuse, run your machine .
at3,000 to3,500 rpm for the purpose of break-in. '

y

Den Oltank vor Inbetriebnahme der N^maschine mit01 fiirdie Greiferschmierung fullen.
1) DenOleinfullverschluR O entfemen undden Oltank mit Hilfe des mitgelieferten Olk^nchens mit JUKI NewDefrix Oil No. 1 fullen.
2) Fullen Siesoviel 01 ein, bis dasobere Ende desOlstandanzeigers O die obere eingravierte Markierungslinie desOlschauglases O

erreicht.

I elngefiillt wird, lauft esaus der Entluftungsdffnung Im Oltank aus, Oder eserfolgt kelne korrekte •Schmlerung. Gehen Sle daher sorgfaltig vor. ^
3) F^lt derOlstand w^renddesBetriebs derMaschine, sodaB dasobere Ende desOlstandanzeigers O bis zur unteren Markierungslinie

im Olschauglas O sinkt, ist01nachzufiillen. ^

I Wenn Sie eine neue Oder eine langere Zelt unbenulzte Nahmaschlne in Betrieb nehmen, iassen Sie die Maschine I

Avantd'utiliserla machine, remplirle reservoird'huileavec de I'huile pour la lubrification du crochet.
1) Retirer le txjuchon de rorifice de remplissage d'huile O et remplir le reservoir d'huile avecde I'huile JUKI New Defrix Oil N° 1a I'aide de

I'huileur foumi avec la machine.

2) Verser de i'huile jusqu'a ce quelehaut de latige indicatrice de niveau d'huile O soit en regard du trait de repere superieur du hublot de
contrdle d'huile O.

I Ne pas trop remplir le reservoir cari'huile sortirait par I'orifice demise a I'air iibre du reservoir d'huile ou la •
lubrification nes'effectueralt pas correctemenLEtreattentif^ce point.

3) Lors de I'utilisation de lamachine, remettre de I'huile si I'extr^mite superieure de latige-temoin de niveau O attaint letrait de repere
inferieurdu hublot de contrdle d'huile O.

Attenl tion g| |gn^chlne est neuve ouest restee longtemps Inutilisee, II est necessaire delaroder enlafalsant toumer entre .
3.000 et 3.500 pts/mn. '
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Uenede aceite eltanque paralubricadon delgancho antesde operar lamaquina de coser.
1) Quite el tapdn O del agujero del aceite yllene el tanque con aceite JUKI New Defrix N® 1usando la aceitera que sesuministra con lamaquina decoser.
2) La cantidad deaceite a rellenar esla cantidad necesaiia hasta que llegue a lavarilla 0 indicadora decantidad deaceite quede alineada con la linea

demarcadorade cantidadde aceite en la ventanilla 0 dondese indica lacantidad de aceite.

I ( sobrepasa dicha linea, se escapara per el agujero de ventilaclon en el tanque del aceite ono se efectuara una •lubricacidn apropiada. Por lo tanto, tenga culdado. ^
3) Cuandoopere sumaquina decoser, rellene aceite siel extreme superiordela varilla 0 incficadora decantidaddeaceite baja hasta la linea demarcadora

inferior grabada que se observe por laventanilla 0 deinspeccion decantidad deaceite.
^ : —^

I Cuando use una maquina de coser nueva ouna maquina de coser que no se ha usado por largo tiempo, opere la maquina de |Menfcidi
3.000a 3.500p.p.m. para evitar cualquier daho.

^

Riempire il serbatoio deH'olb conI'olio perlalubrificazione del crochet prima di azionare lamacchina percucire.
1) Rimuovere il tappo foro dio0 e riempire il seibatoio dell'olio con Olio JUKI New Defrix No.1 tramite I'oliatore in dotazione con lamacchina.
2) Riempire con olio finche I'estremita superiore dell'asta di indicazione della quantita di olio 0 siaallineata alia linea di riferimento incisa superiore

dell'indicatore visivo della quantita di olio 0.

I ^ ®versato eccessivamente, I'olio sara perso dal sfogo aria nel sertiatoio deil'olio ola corretta lubrificazione non sara •I \ I effettuata. Percio, fare attenzione.
Attenlzioni

3) Durante il funzionamento della macchina per cucire, versare di nuovo I'olio seI'estremita superiore dell'asta di indicazione della quantity di olio 0 si
abbassa alia linea di riferimento indsa inferiore dell'indicatore visivo della quantita di olio 0.

— — — — — — — — — — — — — — — — — — —

I Quando iamacchina viene attivata per laprima volta dopo rinstallazione odopo un lungo periodo diinattivita, fare girare laI ' .il Quando lamacchina viene attivata perlaprima voita dopo rinstaiiazione o aopounlungo periooo ai inanivna, rare girare la .I I Vct I macchina tra 3.000 e3.500 pnt/min ascopodirodaggio. '

1) ifnTJjIlililPaO • ISfflPtfRW)ra«llgJ)PA JUKI Kew Deflex Ko.1 tiilll »
2) .

3) mmmn • • sisffjpiiii •

A

3000 ~ 3500tpm . '

6.
ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK/
EINSTELLEN DER OLMENGEIM GREIFER/
REGLAGE DE LA QUANTITE D'HUILE DU CROCHET/
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO /
REGOLAZiONE DELLA QUANTITA DI OLIO NEL CROCHET

A

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Aniaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:
Couper ralimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un d^marrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte ia corriente el^ctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati daH'avviamento accidentale deila macchina per cucire.
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(Z)
Decrease

Verringern
Diminution

Disminuir

Diminuzione

'P

Increase

VergroBen
Augmentation
Aumentar

Aumento

%

(1) 11100 u^)^rc

m(^^<^cj:d. Misb^ mzmt)
U<rj:o^to

1. ss-s'-<yizzBPm (Ks-rii) ,

2. RPil (mm<oma-c^^-( \
Jb^Vi7C0>fflBiS8)l}ICt6fr»U'C<fc" I

__SUo J
Adjustment of the amount of oil In the hook is performed with
oil amount adjustment screw O •
(1) Adjustment procedure

Tighten (turn clockwise) oil amountadjustment screwO to
increase the amount of oil in the hook, or loosen (turn
counterclockwise) to decrease it.

^Catrpion 1. When using RP hook (hook for dry head) for the SS type, be sure to loosen the oil amount adjustment'̂
I I I screw up to the minimum so as to reducethe oil amountin the hook. j
^ 2. Never drain the oil in the oil tank even when RP hook (hook for dry head) is used. ^

Die Einstellung der Greiferolmenge erfoigt mit Hilfe der Olmengen-Einstellschraube O.
(1) Einstellverfahren

Die Olmengen-Einstellschraube O anziehen (im Uhrzeigersinn drehen), um die Greiferolmenge zu erhohen, oder losen
(entgegen dem Uhrzeigersinn drehen) um sie zu verringern.

^ 1. Bel Verwendung eines RP-Greifers (Greifer fur Trockenkopf) fiir den SS-Typ muB die Oimengen-^
I Einsteiischraube bis zur Minimaistellung gelost warden, um die Greiferolmenge zu reduzieren. I
I J 2. Niemais das 6i im Oitank abiassen, selbst wenn ein RP-Greifer (Greifer fur Trockenkopf) verwendet |

y

Le reglage de la quantite d'huile du crochet s'effectue avec lavisde r^glage d'huile O •
(1) Methode de reglage

Pour augmenter laquantity d'huile dans lecrochet, serrer(tourner a droite) la vis de reglage d'huile O.
Pour la diminuer, desserrer (tourner a gauche) la vis.

on 1• Lorsqu'on utilise un crochet RP (crochet pour tete seche) pour une machine de type SS, desserrer la
vis de reglage d'huile jusqu'a la position minimum pour reduire la quantite d'huile dans le crochet.

2. Ne jamais vidanger I'huiie du reservoir, meme si i'on utilise un crochet RP (crochet pour tete seche).

'̂ ttenTtioi

Ei ajuste de cantidadde aceite en el gancho se ejecuta con el tornillo O de ajuste de cantidadde aceite.
(1) Procedimlento de ajuste

Apriete el tornillo O de ajuste de cantidad de aceite (girandole hacia la derecha) para aumentar la cantidad de aceite en el
gancho, o aflojelo (girandole hacia la izquierda) para disminuir la cantidad.

^ 1. Cuando use gancho RP (gancho para "dry head") para tipo SS, cerciorese de afiojar el tornillo de'̂
IAte^cion ajuste de cantidad de aceite hasta el mmimo, de modo que se reduzca la cantidad de aceite en el I
I J gancho. j2. Nunca drene el aceite en ei tanque ni aun cuando se use el gancho RP (gancho para cabeza seca). ^

Regolazione della quantity di olio nel crochet e effettuata conlavite di regolazione della quantita di olio O.
(1) Procedure di regolazione

Stringere (girare insenso orario) lavitedi regolazione dellaquantita diolio O per aumentare ia quantita diolio neicrochet, o
alientare (girare in senso antiorario) per diminuiria.

^ "I • Quando si usa il crochet RP (crochet per la testa secca) per il tipo SS, aver cura di alientare la vite di'̂
Atten|ZiOne .j: ..I i... j

I
V.

regolazione della quantita di olio fino al minimo in modo da ridurre la quantita di olio nel crochet.
2. Mai scaricare I'olio nel serbatoio dell'olio anche quando il crochet RP (crochet per la testa secca) e j

usato. y

°

HI

1. ssi9i!ii!ai^ffifflRPS£«(|g3C]S£aiK • °
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7. ^mm (W) /
ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK/
EINSTELLEN DER OLMENGE (6LSPRIT7ER) IM GREIFER /
REGLAGE DE LA OUANHTE D'HUILE (PROJECTIONS D'HUILE) DU CROCHET /
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE SALPICA) EN EL
GANCHO/
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA Dl OLIO (SPRUZZI Dl OUO)NEL CROCHET/

A

WARNING :
Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked by
turning the hook at a high speed.

WARNUNG:

Lassen Sie beim Betrieb der Maschine auBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher Drehzahl des
Greifers uberpruft werden muB.

AVERTISSEMENT:

Faire fonctionner la machine avec les plus grandes precautions car la verification de la quantite d'huile
s'effectue en faisant tourner le crochet a grande vitesse.

AVISO:

Ponga sumo cuidado acerca de la operacidn de la maquina de coser dado que la cantidad de acelte se
debe comprobar girando el gancho a alta velocidad.

AVVERTIMENTO :

Prestare molta attenzione nell'effettuare questa operazione poiche la quantity di olio deve essere controllata
facendo girare il crochet ad alta veloclta.

(1) pB (S!ti) / How to confirm the amountof oil (oil splashes) /
Uberprufung der Olmenge (Olsprltzer) / Comment verifier la quantite d'huile (projections d'huile) /
Modo de conflrmar la cantidad de acelte (el acelte salpica)/
Modallta dl controllo della quantlta dl olio (spruzzi dl olio) / (7^i)t)

0 }m im
Amount of oil (oil splashes) confirmation paper
dlmengen-(dlspritzer)-Prufpapier
Papier de verification de la quantite d'huile (projections d'huile)
Papel de confirmacion de cantidad de aceite (manchas de aceite)
Foglio di carta per il controllo della quantlta di olio (spruzzi di olio)
mm (^)

70 mm gjg
Approx. 70 mm

Etwa 70 mm

70 mm environ

Aprox. 70 mm
70mm circa

70mm A'fa

* Use any paper available regardless of the material.
* Die Papierqualitat spielt keine Rolle.
* On peut utiliser n'importe quelle feuille de papier

quelle qu'en soit la matidre.
* Use cualquier papel disponlble sin que importe el

material del mismo.

* Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile, senza
tener conto del tipo di materiale.

"
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(D mm m)
Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
Position zur Prufung der Olmenge (Olspritzer)
Position pour la verification de la quantite d'huile (projections d'huile)
Posicidn para confirmar la cantidad de aceite (manchas de aceite)
Posizione per verificare la quantity di olio (spruzzi di olio)
mm (iii)

Hook driving shaft front bushing
Vordere Buchse der Grelferantrlebswelle

Papier de verification des projections d'huile
Papel de conflrmacldn de salplque del aceite
Carta per verificare gll spru2zl dl olio
Tmmrn

VJN K/Bed/Bett
Socle / Base / Letto

ii/Hook/Grelfer
Crochet / Gancho / Crochet

E
E

o

i o

E
E E E £

o E E E
o o o

0) T" T-

n '(Q (0 <0

CO m « to

Oil splashes confirmation paper
Olsprltzer-Prufpapler

Papier de verification des projections d'huile
Papel de conflrmacldn de manchas de aceite

Carta per verificare gll spruzzi dl olio

Closely fit the paper against the wall surface of the bed.
Das Papier dicht gegen die Wandflache des Olbehalters
halten.

Mettre le papier en contact dtrolt avec la parol du reservoir
d'huile.

Pegue el papel contra la pared del deposlto de aceite.
Fare aderire bene IIfogllo dl carta alia parete del serbatolo
dell'ollo.

(sii) mm^mzz<rctEi\o
* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook.
* Das 6lmengen-(6lspritzer)-Prufpapier unter den Greiferlegen.
* Placer le papier de verification de la quantite d'huile (projections d'huile) sous le crochet.
* Coloque debajo del gancho el papel de confirmacion de cantidad de aceite (el aceite salpica).
" Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantity di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet.

mmm (}igis!ii)

1) )%xrcmw>(Dm^\^3i&mmcD^mm^'ars-DZ<rccii^o

3) t^mmur<

* When carrying out the procedure described below in 2, remove the slide plate and take extreme caution not to allow your
fingers to come in contact with the hook.

1) Ifthe machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for approximately three minutes.
(Moderate intermittent operation)

2) Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.
3) Confirm that oil exists in the oil tank.
4) For confirming the amount of oil (oil splashes), make the sewing machine run idle for 30 seconds or more. Then check the oil

splashes in five seconds without stopping the operation. (Check the period of time with a watch.)

* Entfemen Sie bei der Ausfuhrung des im folgenden Schritt 2 beschriebenen Verfahrens den Schieber, und lessen Sie auBerste
Vorsicht walten, damit Ihre Finger nicht mit dem Greifer in Beriihrung kommen.

1) Falls die Maschine noch nicht geniigend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten iang im Leerlauf laufen lessen.
(MaBiger Intervallbetrieb)

2) Das Olmengen-(Olspritzer)-Prufpapier bei laufender Maschine unter den Greifer legen.
3) Sicherstellen, daB sich geniigend 5l im Oltank befindet.
4) Um dieOlmenge (Olspritzer) zuuberpriifen, lessen Siedie Nahmaschine mindestens 30Sekunden Iang leer laufen. Oberpriifen

Sie dann die Menge der Olspritzer fiirden Zeitraum von fiinfSekunden, ohne die Maschine anzuhalten. (Die Prufzeit mit einer
Stoppuhr messen.)
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* Avant d'effectuer Toperation decrite au point 2 ci-dessous, retirer la glissiere et faire tres attention a ne pas toucher lecrochet
avec les doigts.

1) Si la machine n'est pas encoreassez chaude pour le fonctionnement, la faire tourner a vide pendant trois minutes environ
(fonctionnement intermittent modere).

2) Placer le papierde verification de la quantite d'huile (projections d'huile) sous le crochet alors que la machine h coudre
fonctionne.

3) S'assurer qu'il y a de I'huile dans le reservoir.
4) Pourverifier la quantite d'huile (projections d'huile), faire tourner la machine a vide pendant au moins 30 secondes. Verifier

ensuite les projections d'huile pendant cinqsecondes sans arreter la machine. (Mesurer le temps avec une montre.)

* Cuando ejecute el procedimiento descrito a continuacion en 2, quite la placa deslizante y ponga sumo cuidado en que sus
dedos no toquen el gancho.

1) Su la maquina no se ha calentado suficientemente para la operacion, deje que la maquina funcione en ralenti durante unos
tres minutos. (Operacion intermitente moderada)

2) Coloque el papel de confirmacion de cantidadde aceite (el aceite salpica) debajodel gancho mientras esta funcionando la
maquina de coser.

3) Confirme que hay aceite en el tanque del aceite.
4) Para confirmar la cantidad de aceite (salpica el aceite), ponga en funcionamiento ralenti por 30 segundos o m^s. Luego

compruebe que el aceite salpica en cincosegundos sin parar la operacion. (Compruebe el periodo de tiempo con un reloj.)

* Quando si esegue la procedura descritta qui sotto in2, rimuovere la piastra di scorrimento e fare moltaattenzione che le dita
non tocchino 11 crochet.

1) Se la macchina non e stata riscaldata sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina a vuoto per tre
minuti circa. (Funzionamento intermittente moderate)

2) Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantitadi olio (spruzzi di olio) sotto il crochet mentre la macchina per cucire
e in funzione.

3) Controllare che ci sia I'olio nel serbatoio dell'olio.
4) Per il controllodella quantita di olio (spruzzi di olio), fare girare la macchina per cucire a vuoto per 30 secondi o piu. Controllare

quindi spruzzi di olio in cinque secondi senza fermare I'operazione. (Controllare il tempo con un orologio.)

^ mnrvummm' mmrmu'
m

(2) Sample showing the appropriate amount of oil /
Beispiei der korrekten Oimenge / Echantiiion montrant la quantite d'huile appropriee /
Ejempio que muestra la cantidad de aceite aproplada /
Esempio indicante ia giusta quantita di olio /

Splashes of oil from the hook
Olspritzer vom Greifer
Projections d'huile depuis le crochet
El aceite salpica desde ei gancho

^Spruzzi di olio dai crochet

rDLN-9010SS: 0.5-1 mm

g [DLN-9010SH :1-3mm
Appropriate amount of oil (small)
Korrekte 6lmenge (schmal)
Quantity d'huile appropriee (petite)
Cantidad aproplada de aceite (pequeha)
Giusta quantity di olio(piccola)

(/JO

-15-

Splashes of oil from the hook
Olspritzer vom Greifer
Projections d'huile depuis le crochet
El aceite salpica desde el gancho
Spruzzi di olio dai crochet

'DLN-9010SS:1.5-2mm

jgg DLN-9010SH : 2-4 mm
Appropriate amount of oil (large)
Korrekte Oimenge (breit)
Quantity d'huile appropriee (grande)
Cantidad aproplada de aceite (grande)
Giusta quantita di olio (grande)
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1) UfcD«6UfcDRi@Stf!k>gT!T®Ir®^Dffi!iffllCli-lf>UfcDM6U

fcDUfcfUicfeo. i-5^';i®Ur<rda'Uo

2) »M ») IS, 3111 (3tSf) ffiKI^S43r~S{bUai.\<#:5iiStr<rc:^0^o

1) The amount of oil shown In the samples on the left should be finely adjusted in accordance with sewing processes.

Be careful not to excessively increase/decrease the amount of oil in the hook. (Ifthe amount of oil is too small, the hook will be

seized (the hook will be hot). Ifthe amount of oil is too much, the sewing product may be stained with oil.)

2) Adjust the amount of oil in the hook so that the oil amount (oil splashes) should not change while checking the oil amount three

times (on the three sheets of paper).

1) Die in den linken Beispielen gezeigte Olmenge ist je nach dem NahprozeB fein einzustellen. Es muB darauf geachtet warden,

daB die Greiferolmenge nicht zu stark erhoht/verringert wird. (Bei zu geringer Olmenge kann der Greifer festfressen (Greifer

lauft helB). Bei zu groBer Olmenge kanndas Nahgut mit 6l befleckt warden.)
2) Die Greiferolmenge ist so einzustellen, daB die Olmenge (Olspritzer) nach dreimaliger Uberprufung (auf drei Papierblattern)

unverandert bleibt.

1) La quantite d'huile indiquee sur les echantillons ci-contre doit etre reglee avec precision en fonction des operations de couture.

Veillera ne pas trop augmenter/diminuer la quantite d'huile dans le crochet. (Si la quantite d'huile est insuffisante, le crochet

se grippera (il chauffera). Si elle est excessive, le tissu pourra d'etre tache par I'huile.)

2) Regler la quantite d'huile dans le crochet de maniere qua les projections d'huile ne changent pas lors de trois verifications

successives (sur trois feuilles de papier de verification differentes).

1) La cantidad de aceite qua se muestra en los ejemplos de la izquierda se debera ajustar a precision en conformidad con los

procesos de cosido. Ponga cuidado en no aumentar/disminuir excesivamente la cantidad de aceite en el gancho. (Si la
cantidad de aceite es insuficiente, el gancho se agarrotara (el gancho recalentar^). Si la cantidad de aceite es excesiva, la

prenda del cosido se manchara con aceite.)

2) Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la cantidad de aceite (salpique de aceite) no debera cambiar al
comprobar tres veces la cantidad de aceite (en las tres hojas de papel).

1) La quantita di olio indicata negli esempi sulla sinistra dovrebbe essere regolata con precisione a seconda dei processi di
cucitura. Fare attenzione a non aumentare/ridurre eccessivamente la quantita di olio nel crochet.

(Se la quantity di olio 6 troppo piccola, ilcrochet corre il rischio di gripparsi (il crochet si riscalda). Se la quantita di olio e
eccessiva, il materiale da cucire rischiera di macchiarsi di olio.)

2) Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la quantita di olio (spruzzi di olio) non cambi controllando la quantita di olio
tre volte (sui tre fogli di carta).

1) •>

(«!») • •)

2) snissa;^: (3®)
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8. / ATTACHING THE NEEDLE/ ANBRINGEN DER NADEL/
POSE DE L'AIGUILLE / MODO DE COLOCAR LA AGUJA /
POSIZIONAMENTO AGO /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:

Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un d^marrage soudain de la machine k coudre.

AVISO:

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO)onde evitare IncldentI
causati daH'awlamento accldentale della macchlna per cuclre.

itiSDBx 1
^lte®a5ilc

1)
2) itO®^<'D®©tf6

3) ti-®^®®ii:?§$src§sz?s<^En®:5i^c

4)
5) Si-®S;'i®)b'£Ra®®:^I^ICOU^r0^i)fi^6i

'' y-<'5yiy H<ox C

c»Ds^<n*>siia)ntfsi4b*>-r<a i

J
A needle of DBxl should be used. Select a proper needle size according to the count of thread and the type of material used.
1) Tum the handwheel until the needle bar reaches the highest point of its stroke.
2) LoosenscrewO, and hold needle O with its indentedpart O facing exactly to the right in direction ©.
3) Insert the needle fully into the hole in the needle bar in the direction of the arrow until the end of hole is reached.
4) Securely tighten screw O.
5) Check that longgroove© of the needle is facing exactly to the left in direction ©.
r
I Cau

I

Cau Itlon
When filament thread Is used, Ifthe Indented part of the needle Is tilted towardoperator's side, the loop^
ofthread becomes unstable. Asa result, hangnail ofthread orthread breakage may occur. For the thread I
thatsuch phenomenon Is likely tooccur. It Iseffective toattach theneedle with ItsIndented part slightly |
slanting on the rear side. .

Verwenden Sie eine Nadel des Typs DBX1. Die Nadelgr6f3e ist gemaB der Feinheitsnummer des Fadens und der Art des
verwendentenStoffs zu wahlen.

1) Das Handrad drehen, bis die Nadelstange den hochsten Punkt ihres Hubes erreicht.
2) DieFeststellschraube © losen, und die Nadel O so halten,daBihre Hohlkehle O genau nach rechts in Richtung © zeigt,
3) Die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange einfuhren.
4) Die Schraube © fest anziehen.
5) Sicherstellen,daB die lange Rinne® der Nadel genau nach links in Richtung © zeigt.

Falls die Hohlkehle der Nadel bel Verwendung von Fllamentgarn zur Bedlenerselte gedreht Ist, wird dle"^
sicht Fadenschlelfe Instabll. Infolgedessen kannes zu FadensplelBen Oder Fadenbruch kommen. Daher Istes I

fur Garn, daszusolchen Storungen nelgt, empfehlenswert, die Nadel soanzubrlngen, daB die Hohlkehle |
lelcht zur Riickselte gedreht Ist. ^

Vor Islcli
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Uneaiguille DBX1 doitetre utilis6e. Choisir une taille d'aiguille convenant au num^rode fil et au type de tissu.
1) Remonter la barre k aiguille au maximum en tournant le volant.
2) Desserrer lavisO et presenterI'aiguille O avec son creuxO toum§ exactement vers la droite ®.
3) Introduire I'aiguillejusqu'au fond dans la barre a aiguille dans le sens de la fleche.
4) Serrer la vis O ^ fond.
5) S'assurer que la longue rainure © de raiguille est tournee exactement vers la gauche®.

^ttenTtion Lorsqu'on utilise du fil continu, si le creux de raiguille est tourne vers I'operateur, la boucle de fil devient*^
I i 1^^ I instable. Des asp^rites de fil ou une cassure du fil peuvent alors seproduire. Pour un fil susceptible de |
^ presenter de tels problemes, on pourra poser raiguille avec son creux legdrement tourne vers I'arriere.^
Debe usarse una aguija DBX1. Seleccione el tamafio de la aguja adecuado al hiloy al tipo de tela a coser.
1) Gire el volante hasta que la barra de aguja llegue al punto mas alto de su recorrido.
2) Afloje el tornillo ©, ysostenga laaguja O con su parte indentada O mirando exactamente hacia laderecha en ladireccion ©.
3) Inserte completamente la aguja en el agujero en la barra de aguja en la direccion de la flecha hasta que llegue al fin del

agujero.
4) Aprlete con segurldad el tornillo ©.
5) Compruebe que la ranura larga ® de laaguja quedamirando exactamente hacIa la Izqulerda en ladireccion ©.

^ '"X"- Cuando use hilo de filamento, si la parte indentada de la aguja esta inclinada hacia el lado de la operadora,^
IAtei^cion e| bucie del hilo deviene inestable. Como resultado, es posible que el hilo se rompa oquede enredado. I
I1J Para hilossusceptiblesdeestefen6meno,esefectivocolocar la aguja con su parte indentada parcialmente |

en posicion obiicua en su lado posterior. y

Usare un ago DBX1. Selezionare corretta misura dell'ago a seconda del titolo del filoe del tipo di materiaie usato.
1) Girare il volantino per sollevare la barra ago fino al punto piu alto della sua corsa.
2) Allentare la vite©, e tenere I'ago O con la sua parte incavaO volta esattamente verso destra, nelsenso ©.
3) Inserire I'ago a fondo nel foro nella barra ago, nel senso della freccia, finche il fondo del foro sia raggiunto.
4) Stringere la vite © saldamente.
5) Assicurarsi che la scanalatura lunga © dell'ago sia voltaesattamente verso sinistra, nel senso ©.

^ Quando il filo di filamento e usato, se la parte incava dell'ago h inclinata verso il lato dell'operatore, la"^
I curvadel filo diventa instabile. Di conseguenza,potrebbeverficarsi la pipita delfilo o la rottura del filo. |

I v^Py '' '' quale epossibile che si presenti tale fenomeno, eefficace attaccare I'ago con la sua parte |incava leggermente inclinata sul lato posteriore. ^

mmm DB X1 mmi\- ° ^ °
1) °
2) »
3) °
4) -
5) °

9. / SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE /
EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL /

MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE /

MODO DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/
INSERIMENTO DELLA BOBINA NELLA CAPSULA /

1) orTtvfv
ir—T.lcAn^'To

2) 5ft^/-Kt;vA-7.®«®up©icau, toim

aQr?ftp®ic?ieai-tts-3".
3) ^En®7Di^ic7rct:vtfii

•5fi^{ii!ur<rcSPo
Q

1) Install the bobbin in the bobbin case so that the thread wound
direction is counterclockwise.

2) Pass the thread through thread slit©, and pull the thread
in direction ©.
By so doing, the thread will pass under the tension spring
and come out from notch ©.

3) Check that the bobbin rotates in the direction of the arrow
when thread © is pulled.
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1) Setzen Sie die Spule so in die Spulenkapsel ein, dass sie sich beim Ziehen des Fadens entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.
2) Den Faden durch den Fadenschlitz O fiihren und in Richtung ® ziehen.

Dadurchwird der Faden unter die Fadenspannungsfeder und aus der Kerbe(Dherausgefuhrt.
3) Sicherstellen,da3 sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn der Faden 0 gezogen wird.

1) Poser la canette dans la boUe a canette avec le fil enroule dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
2) Faire passer le fil dans la fente O et le tirerdans le sens 0.

Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort par rencoche 0.
3) S'assurer que la canette tourne dans le sens de la fleche lorsqu'on tire le fil 0.

1) Instale la bobina en la capsula de canilla de modo que el hilo se bobine en la direccion hacia la derecha.
2) Pase el hilo por la rendija O de hilo, y tire del hilo en la direccion 0.

De este modo, el hilo pasara por debajo del muelletensor y saldra por la muesca 0.
3) Compruebe que la bobina gira en la direccionde la flecha cuando se tira del hilo 0.

1) Installare la bobina nella capsula in modo che la direzione di avvolgimento del filo sia in senso antiorario.
2) Far passare il filo attraverso la fenditura di filo O, e tirare il filo nel senso 0.

Con questa operazione, il filo passera sotto la molla di tensions e verra fuori dalla tacca 0.
3) Controllareche la bobina giri nel senso della freccia quando il filo 0 viene tirato.

1)
2)

10 •m

10. / ADJUSTING THE STITCH LENGTH /
EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /

MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO /

Ji4>^!sibr<rc5uv

1) Tum stitch length dial O in thedirection ofthearrow, andalign the
desired number to marker dot O on the machine arm.

2) The dialcalibration is in millimeters.
3) Whenyouwantto decrease the stitch length, tum stitch length

dial O while pressing feedlever O in thedirection ofthearrow.

1) Das Stichl^genrad O in Pfeilrichtung drehen, bis die gewunschte Nummer auf den Markieiungspunkt O am Maschinenarm ausgeiichtet
ist.

2) Das Stichlangenrad ist in Millimeter geeicht.
3) Um dieStichlange zuverringem, dasStichlangenrad O drehen, wahrend derNahrichtungshebel 0 in Pfeilrichtung gedriickt wird.

1) Toumer lecadran des points O danslesensde lafleche pour amener lenumero d^ire en regard de I'index O dubras de lamachine.
2) Le cadran est gradue en millimetres.
3) Pour diminuer lalongueur despoints, toumer lecadran despoints O tout enpoussant lelevier cfentramement O dans lesensde la

fl^he.

1) Gire el cuadrante O delongitud depuntada enladireccion delaflecha, yalinee el numero deseado con el punto O del marcador enel
brazo de la maquina.

2) La calibracion del cuadrante esta en milimetros.
3) Cuan Ud quiera disminuir lalongitud de puntada, gire elcuadrante O mientras presiona lapalaixa0 de transporte en ladireccion de la

flecha.

1) Girare la manopola di regolazione della lunghezza delpunto O nel senso della freccia, ed allineare il numero desiderato al punto di
riferimentoO sul braccio della macchina.

2) La calibratura della manopola di regolazione § in millimetri.
3) Quando sidesidera diminuire lalunghezza del punto, girare lamanopola di regolazione della lunghezza del punto O premendo laleva di

trasporto 0 nelsenso dellafreccia

1)
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1 1. WXEJjCOmW / PRESSER FOOT PRESSURE / NAHFUSSDRUCK /
PRESSION DU PIED PRESSEUR / PRESION DEL PRENSATELAS /
PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT:
Couper I'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer I'operatlon afin de prevenir les
accidents ^ventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare Tlnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati daH'avvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

1)

3)
4) —32

~30mm (40~45N 14~4.5kgl) m<mm
Ti'to (DLN-901 OSH0^^IS. 32-30 mm (50
-60N i5~6kg[) immmvto)

1) Loosen nutO- Asyou tum presserspring regulator O clockwise
(in direction O), the presserfoot pressurewill be increased.

2) As you tum the presser spring regulator counter-clockwise (in
direction 0), the pressure will be decreased.

3) After adjustment, tighten nutO.
4) Forgeneral fabrics, thestandard height ® ofthe presserspring

regulator is 32 to 30 mm (40 to 45N {4 to 4.5 kg}). (For DLN-
901OSH,the standard height is 32 to 30 mm (50 to 60N {5to 6
kg})).

1) Die Mutter O Ibsen. Durch Drehen des Druckfederreglers O im Uhrzeigersinn (in Richtung O) wird der NahfuBdruck erhbht.
2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung ©) wird der Druck verringert.
3) Nach der Einstellung die Mutter O wieder anziehen.
4) Fiir allgemeine Gewebe betragtdie Normalhbhe ® des Druckfederreglers 32 bis30 mm(40 bis45 N(4 bis4,5 kg}). (Furdie DLN-

901OSHbetragt die Normalhbhe 32 bis 30 mm (50 bis 60 N{5bis 6 kg})).

1) Desserrer I'ecrou 0. Lorsqu'on toume lavisde reglage du ressort de presseurO a drcite (danslesens O), lapression du pied presseur
augmente.

2) Lorsqu'on toume lavis de rbglage du ressort de presseura gauche(dans lesens 0), lapression du pied presseur diminue.
3) Apresle reglage, resserrerI'bcrou O.
4) Pourdes tissus ordinaires, la hauteurstandard0 de lavisde reglagedu ressortde presseur est de 32 ^ 30 mm(40^ 45 N(4^ 4,5 kg)).

(Pour la DLN-901 OSH, la hauteur standard est de 32 a 30 mm (50 a 60 N (5 a 6 kg})).

1) Afloje latuerca0. Amedida queUd gire elregulador O del muelle de presion hacia laderecha (enladireccibn O, aumentara lapresibn.
2) Amedida queusted presione elregulador del muelle de presion hacia laizquierda (enladireccibn ©, disminuira lapresibn.
3) Despues delajuste,aprietela tuerca0.
4) Para material comun, la alturaestandar 0 del regulador del muelle de presibnes de 32 a 30 mm (40 a 45N (4 a 4,5 kg)). (Para

DLN-901OSH, la altura estbndar es de 32 a 30 mm (50 a 60N {5 a 6 kg})).

1) Allentare il dado0. Quando il regolatore della molla delpiedino 0 viene girato insenso orario (nel senso O), lapressione delpiedino
premistoffa sara aumentata.

2) Quando il regolatore della molla delpiedino O viene girato insenso antiorario (nel senso0), lapressione sara diminuita.
3) Al termine dellaregolazione, stringere il dado 0.
4) Per stoffe generali, I'altezza standard0 del regolatore dellamolla del piedino e da 32 a 30 mm(da40 a 45N{da4 a 4,5 kg}). (Per DLN-

901OSH, I'altezza standard e da 32 a 30 mm (da 50 a 60N (da 5 a 6 kg})).
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1) »«««© • ffiKIJlMii5®SOl^t©7J[^W • <•
2) iis®:^i^«i • mtimm'
3)

4) —• Kii|IMIi5tl,^Kl®®lftlS®Sr32~30 mm (40~45N{4
mm (50 ~ 60N{5 ~ 6kg)) fefeSjISip ° )

4.5kg)) (DLN-9010SH B# • 32 — 30

12. ±^(D)iU^/THREADING THE MACHINE HEAD /
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES/
ENRLAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /

MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INRLATURA DEL RLO NELLA TESTA DELLA MACCHINA/±^$;^^;£

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT :

Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'operatlon afin de prevenir les
accidentseventuelscauses par un d^marrage soudainde la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dairavvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

i
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(Note) Do not pass this thread
through section O.

(HInweis) DiesenFaden nicht durch
6se O fuhren.

(Remarque) Ne pas faire passer le
filparlapartieO'

(Nota) No pase este hilo por la
secci^O.

(Nota)Nonfare passare questo filo
/ attraverso lasezioneO-
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1 3. ^ / WINDING THE BOBBIN THREAD /
BEWICKELN DER SPULE / BOBINAGE DE LA CANETTE /
MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA /
AVVOLGIMENTO DEL FILO DELLA BOBINA /

^ia®<J;5lcau. TttbfXC^S^aialDlcia!

(7Ji=7Kt'v®s^,
rc». ^S7ftlS?a^6®^^£lslDICi!ill^$

55/V^81)
bSTo /1tt;>BC7?l^lcseU,

^"5" o

to
±isbwo^

ur±&^a < tctsi^o
: 'J>U<rs^

By5\^ :

Insert the bobbin deep Into the bobbin winder spindle O
until it will go no further.
Pass the bobbin thread pulled out from the spool rested on
the rightside of the thread stand following the order as shown
In the figure on the left.

Then, wind clockwise the end of the bobbin thread on the bobbin several times. (In case of the aluminum bobbin, after winding
clockwise the end of the bobbin thread, wind counterclockwise the thread coming from the bobbin thread tension several times
to wind the bobbin thread with ease.)
Press the bobbin windertrip latchO in the direction of Aand start the sewing machine. The bobbin rotates In the direction of
C and the bobbin thread is woundup. The bobbinwinderspindle O automatically as soon as the winding Isfinished.
Remove the bobbin and cut the bobbin thread with the thread cut retainer O.
To adjust the winding amountof the bobbin thread, loosen the setscrew O and movethe bobbin winder adjusting plate0 to
the direction of A or B.

Then, tighten the setscrew O.
To the direction of A: Decrease

To the direction of B : Increase

1) DieSpule bis zum Anschlag auf die SpulersplndelO schleben.
2) Den Spulenfaden von der Garnrolle auf der rechten Selte des Garnstanders abzlehen und gemaB der llnken Abblldung

einfadeln. Dann das Ende des Spulenfadens um mehrere Umdrehungen Im Uhrzeigersinn auf die Spule wickeln.
(Im Falle einer Alumlnlumspule 1stder vom Spulenfadenspanner kommende Faden nach dem Aufwickeindes Fadenendes Im
Uhrzeigersinn um mehrere Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn zu wickeln, um das Aufwickeindes Spulenfadens zu
erieichtern.)

3) DieSpulerauslosekllnke O InRichtung Adrucken, und die Nahmaschlne einschalten. DieSpule dreht sich In RIchtung C, und
der Spulenfaden wird aufgewlckelt. DieSpulersplndel O blelbtautomatlsch stehen, sobald die Bewlcklung beendet 1st.

4) DieSpule abnehmen, und den Spulenfaden mitder Schnelde des Fadenhalters 0 abschnelden.
5) Zum EInstellen derWIckelmenge des Spulenfadens die Feststellschraube O losenunddieSpulerelnstellplatte 0 In RIchtung

A Oder B schleben. Dann die Feststellschraube O wieder anzlehen.
Richtung A: Verrlngern
Richtung B: VergroBern

1) Enfoncercompl^tement la canette sur I'axedu bobineurO.
2) Faire passer le fll de la boblne situee sur le cote drolt du porte-boblnes dans I'ordre Indlque sur la figure cl-contre.

Enrouler ensulte I'extremite du fll de canette de plusieurs tours sur la canette dans le sens des aiguilles d'une montre.
(Dans le cas d'une canette en aluminium, apres avoir enroul6 I'extremite du fll de canette dans le sens des aiguilles d'une
montre, enrouler de plusieurs tours en sens Inverse le fll en provenance du bloc-tension de fll de canette. Ceci facilltera le
boblnage de la canette.)

3) Pousser le loquet de declenchement du bobineur 0 dans le sens A et mettre la machine en marche.
La canette tourne dans le sens 0 et le fll de canette est bobln^. L'axe du bobineur O s'arrete automatlquement a la fin du
boblnage.

4) Retirer la canette et couper le fll de canette avec le crochet coupe-fll 0.
5) Pour reglerla quantity de boblnagede lacanette, desserrer la visO et deplacer la plaquede reglagede boblnage0 dans le

sens A ou B. Resserrer ensulte la vis O.
Dans le sens A: diminution

Dans le sens B: augmentation
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3)

4)

5)

1)

2)
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1) Inerte la bobina bien dentro del huso O boblnadorde bobina todo lo que pueda entrar.
2) Pase el hilode bobina extraido desde el carrete que descansa en el lado derecho del pedestal de hilosiguiendo el orden que

se muestra en la figura de la Izqulerda. Entonces, bobine varias veces hacia la derecha el extreme del hilode bobina en la
bobina.

(En el case de una bobina de aluminio, despues de bobinar hacia la derecha el extreme del hilo de bobina, bobine varias
veces hacia la izquierda el hilo que viene desde el tensor de hilo para bobinar con facilidad el hilo de bobina.)

3) Presione el cerrojo O de disparo del boblnadorde bobina en la direccionde Ay ponga en marcha la maquina de coser.
La bobina gira en la direccion de C y asi se bobinael hilo de bobina. Cuando se termina el bobinado el huso O se para
autom^ticamente.

4) Extraiga la bobinay corte el hilo de bobinacon el retenedor O de cortar hilo.
5) Para ajustar la cantidad de bobinado de hilo de bobina, afloje el tornillo O y mueva la placa 0 de ajuste del boblnadorde

bobina a la direccionde Ao B. Luego, apriete el tornillo O •
A la direccion de A : Disminuir

A la direccibn de B : Aumentar

1) Inserire la bobina nell'albero deH'awolglbobina O il piu possibile.
2) Fare passare ilfilo della bobina estratto dal rocchetto posto sul lato destro del portafiloseguendo I'ordinecome mostrato nella

figura sulla sinistra. Awolgere quindi in senso orario I'estremit^ del filo della bobina intorno alia bobina diverse volte.
(In caso della bobina di alluminio, dopo aver avvolto in senso orario I'estremita del filo della bobina, awolgere in senso
antiorario il filo che viene dal regolatore di tensione del filo diverse volte per awolgere il filo della bobina con facilita.)

3) Premere il chiavistelloa scatto dell'awolgibobina 0 nel senso Aed awiare la macchina per cucire.
La bobina gira nel senso C e il filo della bobina vieneawolto. L'albero dell'awolgibobina O si ferma automaticamente non
appena I'awolgimento e finito.

4) Rimuovere la bobina e tagliare il filo della bobina con la piastra di sostegno tagliafilo 0.
5) Per regolare laquantita di awolgimento delfilo della bobina, allentare lavite di fissaggio O e spostare lapiastra di regolazione

dell'awolgibobina 0 nel senso Ao B. Stringere quindi la vite di fissaggio O.
Nel senso A : Diminuzione

Nel senso B : Aumento

4) iRTffi'C,- • °
5) A b :^(Si • ISSffHSgilSM® °

A

6) h®

ini®ffle«®®i!) ur < rcsiio

U'OISUr^

»r<fi:aUo I
2. I

••

6) In case that the bobbin thread is not wound evenly on the
bobbin, loosen the nut 0 and turn the bobbin thread tension
to adjust the height of the thread tension diskO.
• It is the standard that the center of the bobbin is as high

as the center of the thread tension disk.

• Move the position of the thread tension disk 0 to the
direction of A as shown in the figure on the left when the
winding amount of the bobbin thread on the lower part of
the bobbin is excessive and to the direction of B as shown

in the figure on the left when the winding amount of the
bobbin thread on the upper part of the bobbin is excessive.

Afterthe adjustment, tighten the nut 0.
7) To adjust the tension of the bobbin winder, turn the thread

tension nut 0.
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tion

1. When winding the bobbin thread, start
the winding in the state that the thread
between the bobbin and thread tension

disk 0 is tense.
2. When winding the bobbin thread in the

state that sewing is not performed,
remove the needle thread from the I
thread path of thread take-up and |
remove the bobbin from the hook. j
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6) Falls die Spule ungleichmaBig bewlckelt wird, die Mutter O losen und den Spulenfadenspanner drehen, urn die Hdhe der
Fadenspannungsscheibe O einzusteilen.
• Die Normalhdhe ist gegeben, wenn die Mitte der Spule mit der Mitte der Fadenspannungsscheibe fluchtet.
• Die FadenspannungsscheibeO gemaS der linken Abbildung in Richtung Averstellen, wenndieSpulenfadenwickelmenge im

unteren Teil der Spule zu groB ist, und in Richtung B, wenn die Spulenfadenwickelmenge im oberen Teil der Spule zu groB ist.
Nach der Einstellungdie Mutter0 wieder festziehen.

7) Zum Einstellen der Spulenfadenspannung die Fadenspannermutter © drehen.

1. Achten Sie beim Bewickein der Spule darauf, daB der Faden zwischen Spule und^
^sicht Fadenspannungsscheibe O zu Beginn des Wickelvorgangs straff ist. I

2. Wenn Sie eine Spule bewickein, ohne daB ein Nahvorgang durchgefuhrt wird, entfernen Sie den |
^ Nadelfaden vom Fadenweg des Fadenhebels, und nehmen Sie die Spule aus dem Greifer heraus. y

6) Si la canette est bobinee irreguli^rement, desserrer I'ecrou 0 et tourner le bloc-tension du fil pour regler la hauteur du disque
de tension O.
• Le milieu de la canette doit normalement se trouver a la hauteur du milieu du disque de tension.
• Si le fil a tendance a s'enrouler en bas sur la canette, deplacer le disque de tension 0 dans le sens Acomme sur la figure

ci-contre. S'il a tendance a s'enrouler en haut sur la canette, deplacer le disque de tension dans le sens B comme sur la
figure ci-contre.

Apres le reglage, resserrer I'ecrou0.
7) Pour regler la tension du bobineur, tourner I'ecroude tension du fil 0.

1. Avant decommencer leboblnage de lacanette, s'assurer quelefil est bien tendu entre lacanette et*^
Iledisquede tension©. I
I bobine une canette alors que Ton ne coud pas, retirer le fil d'aiguille du trajetdu fil du |
V. releveur de fil et enlever lacanettedu croch^

6) En el caso en que el hilo de bobina no se bobine uniformementeen la bobina, afloje la tuerca 0 y gire el tensor de hilode
bobina para ajustar la altura del disco © tensor de hilo.
• La altura estandar es que el centre de la bobina quede tan alto como el centre del disco tensor de hilo.
• Mueva la posicion del disco © tensor de hilo a la direccion de A como se muestra en la figura de la izquierda cuando la

cantidad de bobinado del hilode bobina en la parte inferior de la bobina sea excesiva y a la direccion de B como se muestra
en la figura de la izquierda cuando la cantidad de bobinado de hilo de bobina en la parte superior de la bobina sea excesiva.

Despues del ajuste, apriete la tuerca 0.
7) Para ajustar la tensibndel bobinador de bobina, gire la tuerca 0 tensora de hilo.

^ 1. Cuando bobine hilo de bobina, comlence el bobinado en el estado enqueestetenso elhilo entre el*^
I disco© tensorde hilo y de bobina. I
I J bobine hilo de bobina en el estado en que no se ejecuta cosldo, retire el hilo de aguja de la |^ trayectoria del hilo del tirahllo yextralga la bobina del gancho. y

6) Incaso che il filo della bobina non sia awolto uniformemente suiia bobina,allentare il dado 0 e girare il regolatoredi tensione
del filo della bobina per regolareI'altezzadel disco di tensione del filo ©.
• Solitamente ildisco di tensione del filoviene posizionato in maniera tale che ilcentre della bobina sia alto come ilcentre del

disco.

• Spostare la posizione del disco di tensione del filo © nel sense A come mostrato nella figura sulla sinistra quando la
quantita di awolgimento del filo della bobina sulla parte inferiore della bobina e eccessiva e nel sense B come mostrato
nella figura sulla sinistra quando la quantita di awolgimento del filo della bobina sulla parte superiore della bobina e
eccessiva.

Al termine della regolazione, stringere il dado 0.
7) Per regolare la tensione dell'awolgibobina, girare il dado di tensione del filo 0.

^ 1. Quando si awolge II flic della bobina, Inlzlare {'awolgimento nello stato In cul II filo tra la bobina e11^
IAttei^lone disco dl tensione del filo ©sia teso. I
I I J 2. Quando si awolge II filo della bobina nello stato In cul la cucltura non vIene effettuata, rimuovere II |
^ filo dell'ago dal percorso dl filo del tirafllo e rimuovere la bobina dal crochet. y

• ^ • mmm-jmomirLn °
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14. / THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO/TENSIONE DEL FIL0/.^3i:^D

(1)

(1) Modo de ajustar la tension del hllo de aguja
1) A medida que usted gira hacia la derecha la tuerca 0 del

tensor de hllo N° 1 (en la direcclon O). se disminuird la
longitud del hllo remanente en la aguja despues de cortado
el hllo.

2) A medida que usted gira hacia ia izquierda ia tuerca O (en
la direccion ®), aumentara la longitud del hilo.

3) A medida que usted gira la tuerca O tensora de hilo hacia
la derecha (en la direccion 0), aumentara la tension del
hilo de aguja.

4) A medida que usted gira la tuerca O hacia la izquierda (en
la direccion 0 ),disminuira la tensidn del hilo de aguja.

(2) Mode de ajustar la tension del hllo de bobina.
1) A medida que usted gira el tornillo 0 de ajuste de tension

hacia la derecha (en la direccidn de 0), aumentard la
tension del hilo de bobina.

2) A medida que usted gira el tornillo 0 hacia la izquierda (en
la direccion0), disminuira la tension del hilo de bobina.

(1) Regolazione della tensione del filo dell'ago
1) Girare il dado di tensione del filo No.1 O in senso orario

(neisenso O) per diminuire ia iunghezzadel filo rimanente
sull'ago dopo il taglio del filo.

2) Girare il dado O in senso antiorario (nel senso 0) per
aumentare ia Iunghezza del filo.

3) Girare il dado di tensione dei filo 0 in senso orario (nei
senso 0) per aumentare la tensione dei fiio deli'ago.

4) Girare ii dado 0 in senso antiorario (nei senso 0) per
diminuire la tensione del filo dell'ago.

(2) Regolazione della tensione del filo della bobina
1) Girare la vitedi regolazionedella tensione 0 insenso orario

(nel senso 0) per aumentare la tensione dei fiio della
bobina.

2) Girare la vitedi regoiazione0 insenso antiorario (nel senso
0) per diminuire la tensione del filo della bobina.

(1)
1)

2)

3)
4)
(2)

1)

2)

1)

2)
3)

4) £'\®®:5|SGIC|ll-3"<!:. IKaO^To

(2)

IS3i<aD^'ro
2) S'\®®7Dl^lCllltiKll<»0S^o

(1) Adjusting the needle thread tension
1) Asyouturnthread tension No. 1 nutO clockwise (in direction

O), the thread remaining on the needle after thread trimming
will be shorter.

2) As you turn nut O counterclockwise (in direction 0), the
thread length will be longer.

3) As you turn thread tension nut 0 clockwise (in direction
®). the needle thread tension will be increased.

4) As you turn nut 0 counterclockwise (in direction 0), the
needle thread tension will be decreased.

(2) Adjusting the bobbin thread tension
1) As you turn tension adjust screw 0 clockwise (in direction

the bobbin thread tension will be increased.

2) As you turnscrew 0 counterclockwise (in direction 0), the
bobbin thread tension will be decreased.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Durch Drehen der MutterO des Fadenspanners Nr. 1 im

Uhrzeigersinn (in Richtung O) wird der nach dem
Fadenabschneiden in der Nadel verbleibende Faden

verkurzt.

Durch Drehen der MutterO entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung 0) wird der Faden verlangert.
Durch Drehen der Mutter0 des Fadenspanners Nr. 2 im
Uhrzeigersinn (in Richtung 0) wird die
Nadelfadenspannung erhoht.
Durch Drehen der Mutter0 entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung ©) wird die Nadelfadenspannung verringert.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung
1) Durch Drehen der Spannungseinstellschraube 0 im

Uhrzeigersinn (in Richtung 0) wird die
Spulenfadenspannung erhoht.

2) Durch Drehender Schraube 0 entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung 0) wird die Spulenfadenspannung verringert.

2)

3)

4)

(1) Reglage de la tension du fil d'aiguille
1) Lorsqu'on tourne I'ecrou du bloc-tension n° 1 O ^ droite

(dans le sens O), la longueur du fil restant sur raiguille
apres la coupe du fil diminue.

2) Lorsqu'on tourne I'ecrou O a gauche (dans le sens 0), la
longueur du fil restant sur I'aiguille augments.

3) Lorsqu'on tourne I'ecrou de tension du fii 0 a droite (dans
le sens 0). la tension du fil d'aiguilleaugments.

4) Lorsqu'on tourne I'ecrou0 a gauche (dans le sens 0), la
tension du fil d'aiguille diminue.

(2) Reglage de la tension du fil de canette
1) Lorsqu'on tourne la vis de reglage de tension 0 ^ droite

(dans le sens 0), la tension du fii de canette augments.
2) Lorsqu'on tourne la vis 0 a gauche (dans le sens 0), la

tension du fil de canette diminue.

- 25 -From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



S

1 5. D / THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL/ MUELLE DEL TIRAHILO /
MOLLA TIRAFILO /

J

(1) Modode cambiar el reconido del muelleO del tirahllo
1) Afloje el tomillo O •
2) Amedida que ustedgirahacialaderecha el posteO tensor (en

ladirecxiion ©), aumentard el reconido del muelle del tirahilo.
3) Amedida que usted gira hada la izquierdala perilia (en ladirecdon

®), disminuird el reconido.
(2) Modode cambiar la preslon del muelle O del tirahilo
1) Afloje el tomillo O, y elimine la tension delhilo (conjunto) 0.
2) Afloje el tomillo O •
3) Amedida que ustedgirahacialaderecha el poste tensor0 (en

ladirecdon O), aumentara lapresion.
4) A medida que usted gira hacia la izquierda el poste tensor (en la

direcdon 0), disminuir^ lapresidn.

(1) Modifica della corsa della molla tirafilo O
1) Allentare la vite di fissaggio0.
2) Girare il palo di tensione 0 in senso orario (nel senso O)

per aumentare la corsa della molla tirafilo.
3) Girare il palo insenso antiorario (nel senso 0) per diminuire

la corsa.

(2) Modifica deiia pressione deiia moila tirafilo O
1) Allentare la vite di fissaggio 0, e rimuovere il regolatore di

tensione del filo (asm.) 0.
2) Allentare la vite di fissaggio O.
3) Girare il palo di tensione 0 in senso orario (nel senso O)

per aumentare la pressione.
4) Girare il palo insenso antiorario (nelsenso 0) per diminuire

la pressione.

(1)
1) °

3) °
(2) '
1) ^ mm ©
2) °

4)

(1)
1)

(2)
1) m)

4)

(1) Changing the stroke of thread take-up spring O
1) LoosensetscrewO.
2) Asyou tum tension post0 clockwise (in direction ©), thestroke

of the thread take-up spring will be increased.
3) Asyou tum theknob counterclockwise (in direction 0), thestroke

will be decreased.

(2) Changing the pressure of thread take-up spring O
1) Loosen setscrew0, and remove threadtension (asm.)0.
2) Loosen setscrew©.
3) Asyou tum tension pr^t0 dockwise (in direction ©), thepressure

will be increased.

4) As you tum the post counterclockwise (in direction 0), the
pressure will be decreased.

(1) Andem des Hubs der Fadenanzugsfeder O
1) DieFeststellschraube 0 Idsen.
2) Durch Drehen des Spannerbolzens 0 im Uhrzeigersinn (in

Richtung ©) wird der Hub der Fadenanzugsfeder vergroBert.
3) DurchDrehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn

(in Richtung 0) wird der Hub verkleinert.
(2) Andemdes Drucksder FadenanzugsfederO
1) DieFeststellschraube 0 losen, undden Fadenspanner (Baugr.)

0 entfemen.
2) DieFeststellschraube © losen.
3) Durch Drehen des Spannerbolzens 0 im Uhrzeigersinn (in

Richtung ©) wird der Druck erhoht.
4) DurchDrehendes Spanneitiolzens entgegen dem Uhrzeigersinn

(in Richtung 0) wird der Druck verringert.

(1) Changement de la course du ressort de reievage du
filO

1) Desserrerlavisde fixation 0.
2) Lorsqu'on toume latige de tension 0 a droite (dans lesens©),

la course du ressort de reievage du fil augmente.
3) Lorsqu'on toume lebouton a gauche (dans lesens0), lacourse

diminue.

(2) Changement de la pression du ressort de reievage du
fllO

1) Desserrerlavisde fixation 0 et retirer le bloc-tension (ensemble)
0

2) Desserrer lavisde fixation ©.
3) Lorsqu'on toume latige de tension 0 a droite (dans lesens ©),

la pression augmente.
4) Lorsqu'on toume latige ^ gauche (danslesens0), lapression

diminue.
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16. 5^UF/o^lXDm©il^ / ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE /
EINSTELLEN DES FADENHEBELHUBS /
REGLAGE DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL/
MODO DE AJUSTAR EL RECORRIDO DEL TIRAHILO /
REGOLAZiONE DELLA CORSA DEL TIRAFILO /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtziiches Aniaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:

Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'operationafinde prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la mdquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prime di effettuare le seguenti operazioni, posizionareI'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitareincidenti
causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.

1) Cuando cosa materiales pesados, mueva la guia O de
hllo hacia la izquierda (en direccion O) para aumentar la
longitud del hito sacado por el tirahilo.

2) Cuandocosa materiales livianos, mueva la gui'a O del hllo
hacia la derecha (direccidn ®) para disminuir la longitud
del hllo sacado por el tirahilo.

3) Normalmente, la guia del hilo O se posiciona en el lugar
donde la linea demarcadora 0 este aproximadamente 2
mm desde el lado izquierdo del centre del tornillo.

1) Per cucirei materiali pesanti, spostare il guidafilo O verso
sinistra (nel sense O) per aumentare la lunghezza del file
estratto dal tirafilo.

2) Per cucire i materiali leggeri, spostare il guidafilo O verso
destra (nel sense 0) per diminuire la lunghezza del file
estratto dal tirafilo.

3) Normalmente, il guidafilo O e posizionato alia posizione
nella quale la linea di riferimento 0 e ad una distanza di
circa 2 mm daila sinistra dei centre della vite.

I) iai» • «

2mm °

1)

2)

3)

1) When sewing heavy-weight materials, move thread guide

O to the left (in direction ©) to increase the length ofthread
pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread guide O
to the right (in direction ©) todecrease the length of thread
pulled out by the thread take-up.

3) Normally, thread guideO is positioned to the place where
marker line 0 is approximately 2 mm from the left of the
center of the screw.

1) Zum Nahen schwerer Stoffe die Fadenfuhrung O nach links
(in Richtung O) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu vergr6l3ern.

2) Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfuhrung O nach rechts
(in Richtung ©) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebeis herausgezogenen Fadens zu verkleinern.

3) Die Normaisteliung der Fadenfuhrung O istgegeben, wenn
die Markierungslinie 0 etwa 2 mm linksvon der Mitte der
Schraube liegt.

1) Pour les tissus epais, deplacerle guide-fil O vers lagauche
(dans le sens O) afind'augmenter ia longueurdu fil tire par
ie releveur de fil.

2) Pour les tissus iegers,depiacer ie guide-fil O vers la droite
(dans le sens ©) afinde diminuerla longueurdu fil tire par
ie releveur de fil.

3) Leguide-fil O est sur la position standard lorsque le traitde
repere 0 se trouve a environ2 mm a gauche de I'axede la
vis.
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1 7. ADJUSTING THE NEEDLE STOP PGSITiGN /
EINSTELLEN DER NADELSTGPPGSITIGN /
REGLAGE DE LA POSITION D'ARRET DE L'AIGUILLE /

MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA DE AGUJA /
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE Dl STOP DELL'AGO/

A

'•

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :

Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de pr^venlr les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati daM'avvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

(1)

@ ®®73l^ri3:a<^fD^To

I

igffu, J
(1) stop position after thread trimming
1) The standard needle stop position is obtained by aligning marker

dot O on the pulley coverwith white marker dot © on the
handwheel.

2) Stop theneedle in its highest position, loosen screwO toperform
adjustment within the slot of the screw.
© The needlestoptiming isadvancedif youmovethescrewin

direction 0
© The needle stop timing is delayed ifyou move the screw in

direction 0.

'̂ CatTfticn Do not operate the machine with screw
loosened. Just loosen the screw, and do not 1
remove it. j

(1) Stopposition nach dem Fadenabschneiden
1) Die normale Nadelstopposition wird erhalten, indem der

Markierungspunkt O aufder Riemenscheibenabdeckung aufden
weiRen Markierungspunkt 0 am Handrad ausgerichtet wind.

2) Die Nadel in ihre Hochstellung bringen, und dieSchraubeO losen,
umdie Einstellung innerhalb des Fuhrungsschlitzesvorzunehmen.
© Durch Verstellen der Schraube in Richtung 0 wird die

Nadelstopposition vorverlegt.
© Durch Verstellen der Schraube in Richtung © wird die

Nadelstopposition zuruckverlegt.

^Vorlslcht®®*''®''̂ ®" SI® die Maschlne nicht mit geloster"^I I t|^ I Schraube O-Die Schraube darfnurge!dst,aber |
vSPy nIcht entfemt werden. ^

(1) Position d'arret apres la coupe du fil
1) La position standard d'arret de raiguille s'obtient en alignant

le pointde repere O du couvercle de poulie sur le pointde
repere blanc ® du volant.

2) Arr§ter I'aiguille sur sa position la plus haute, desserrer la
vis O et regler la position de la vis dans la fente.
© Pour avancer la phase d'arret de I'aiguille, deplacer la

vis dans le sens 0.
© Pour retarder la phase d'arret de I'aiguille, deplacer la

vis dans le sens 0.

on Ne pas faire fonctlonner la machine avec
la vis O desserree. Ne pas retlrer la vis
seulement la desserrer.

^ttenTtioi

-28 -From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



(1) Posicion de parada despues del corte de hilo
1) La posicion de parada de aguja estandar se obtiene

aiineandoel puntodemarcadorO en lacublertade la polea
con el punto demarcador O bianco en el volante.

2) Para parada de aguja en su posicion mas alta, afloje el
tornillo O para ejecutar el ajuste dentro de la ranura del
tomillo.

® La temporizaclon de parada de aguja avanza si usted
mueve el tornillo en la direcclon ©.

(D La temporlzacion de parada de aguja se retrasa si usted
mueve el tornillo en la direccion ©.

^tenTcion opere la m^quina de coser cuando esta^

(1) Posizlone di stop dope il taglio del flic
1) La posizlone standard di stop dell'ago 6 ottenuta allineando

il punto di riferimento O sul coprlpuleggia al punto dl
riferimento bianco © sul volantlno.

2) Arrestare il movlmento dell'ago nella sua posizlone piu
elevata, allentare la vite O ed effettuare le regolazloni
aH'interno dell'alloggiamento della vite.
® Spostando la vite nel senso ©, I'arrestodell'ago viene

antlcipato.
(D Spostando la vite nel senso ©, I'arrestodell'ago viene

ritardato.

'̂ Attenizione *^0" funzionare la macchlna con la vite"^
O allentata. Solo allentare la vite, senza |

(\ten|cl6i
flojo el tornillo O. Basta aflojarel tornio, | |
pero sin sacarlo. ^ ^

ID

2) wm±.mm9±\tLn'

(2) Position d'anet inferieure
1) On peut regler la positiond'arret inferieurede I'aiguille lorsqu'on

ramene la pedale au neutre apres avoir enfonce I'avant de la
pedale. Proceder comme suit:
Arreter I'aiguille O sursa position laplus basse, desserrerlavis
© et regler laposition de lavisdans lafente.
Pour avancer la phase d'arret de ralguille, deplacer la visdans le
sens O. Pour retarder laphase,deplacer lavisdans lesens ©.

on Ne pas feire fonctionner la machine avec la vis
© desserr^. Ne pas retlrer la vis; seulement
la desserrer.

^tteiTftioi

(2) Posicion de parada Inferior
1) La posicion de parada de aguja inferior cuando el pedal ha vuelto

a su posiclbn neutral despues de presionada la parte delantera
del pedal se puede ajustar del modo sigulente:
Parte laaguja© en su posicion m^s baja, afloje el tomillo ©, y
haga el ajuste dentro de la ranura del tomillo. Moviendoel tomillo
en ladirecddn O avanza la temporizaclon de paradade aguja.
Moviendo eltomillo en ladirecclbn © se retrasalatemporizaclon.

I
Atenlcion No opere la m^uina de cosercuandoesti flojo

el tomillo ©. Basta aflojar el tomlo, pero sin
sacarlo.

rimuoverla.

(2) Trf±eB

esis, la
L;©^f0StorRA:<h®®Hr-rasr-$. oojj

©®73iqirBii

_

sfc.i5i>3«)5fcWcL/rffit)ii-aau'c< i
j

(2) Lower Stop position
1) The lowerneedle stop position when the pedal Is retumedto the

neutralposition after the frontpart of the pedal Isdepressed can
be adjusted as follows:
Stopneedle O in Its lowest position, loosen screw ©, and make
adjustment within the slot of the screw.
Moving thescrew In direction © advances theneedle stop timing.
Moving thescrewIn direction © delaysthetiming.

^on Do not operate the machine with screw ©*^
loosened. Just loosen the screw, and do not |
remove It. j

(2) Untere Stopposition
1) Die untere Nadelstoppositlon, die errelchtwird, wenn das Pedal

nach dem Nlederdriicken nach vom auf die Neutralstellung
zurOckgestellt wird, kann folgendermafBen eingestelltwerden:
Die Nadel O inIhre Tiefstellung bringen, dieSchraube© Idsen,
unddie BnstellungInnerhalb des Fuhrungsschlltzesder Schrautie
vomehmen.

Durch Verstellen der Schraube In RIchtung O wird die
Nadelstoppositlon vorverlegt. DurchVerstellender Schraube in
Richtung © wird die Position zuriickveriegt.

sicht Betreiben Sie die Maschlne nicht mit geloster^
Schraube© Die Schraubedarfnurgelost,aber |
nicht entfemt werden.

VorTsicI
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(2) Posizione di stop inferiore
1) E possibile regolare la posizione di stop inferiore dell'ago

quando il pedale e ritomato nella posizione di riposo, dopo
che la parte frontale di esso e stata premuta, come segue:
Arrestare il movimento dell'ago O nella sua posizione piu
bassa, allentare la vite O, ed effettuare le regolazioni
airinterno deH'alloggiamento della vite.
Spostando la vitenel senso O, si anticipaI'arrestodell'ago.
Spostando la vite nel senso 0, si ritardaI'arrestodell'ago.

(21

BU • °

Non far funzicnare la macchlna con la vite

allentata. Solo allentare la vite, senza
rimuoverla.

'̂ Attenf^one Nc

1 8. / PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE /
PEDALDRUCK UND -HUB / PRESSION ET COURSE DE LA PEDALE /
PRESION DE PEDAL Y RECORRIDO DE PEDAL/

LA PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:

Couper Talimentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer I'op^ratlon afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:
Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la m^qulna de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO)onde evitare IncldentI
causati dall'awlamento accidentals della macchlna per cuclre.

qTIQIIC^O

(1)

3)
(2)

3)
(3)

(1) Adjusting the pressure required to depress the

front part of the pedal
1) This pressure can be changed by altering the mounting

position of pedaling pressure adjust spring O •
2) The pressure decreases when you hook the spring on the

left side.

3) The pressure increases when you hook the spring on

(2) Adjusting the pressure required to depress the

back part of the pedal
1) Thispressure can be adjusted using regulater screw0.
2) The pressure increases as you turn the regulator screw in.
3) The pressure decreases as you tum the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke
1) The pedal stroke decreases when you insert connecting rod

0 into the left hole, the rightside.
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(1) Einstellen des zum Niederdrucken des Pedals nach vorn erforderlichen Drucks

1) Dieser Druck kann durch Andernder Montageposition der Pedaldruck-Einstellfeder O eingestelltwarden.
2) Durch Einhangen der Fader auf der linkenSeite wirdder Druckverringert.

Durch Einhangen der Fader auf der rechten Seite wird der Druck erhoht.

(2) Einstellen des zum Niederdrucken des Pedals nach hinten erforderlichen Drucks

1) Dieser Druck kann mit Hilfe der Regulierschraube O eingestellt warden.
2) Durch Hineindrehen der Regulierschraube wird der Druck erhoht.

Durch Herausdrehen der Schraube wird der Druck verringert.

(3) Einstellen des Pedalhubs

1) Der Pedalhub wird verringert, wenn die VerbindungsstangeO indas linke Loch eingehangt wird.

(1) Reglage de resistance de la partie avant de la pedale
La resistance de la partie avant de la pedale se r^gle en changeant la position de fixation du ressort de reglage O •
Lorsque le ressort est accroche a gauche, la resistance de la partie avant de la pedale diminue.

Lorsque le ressort est accroche a droite, la resistance de la partie avant de la pedale augmente.

(2) Reglage de la resistance de la partie arriere de la pedale
La resistance de la partie arriere de la pedale se regie a I'aide de la vis de reglage O.
Lorsqu'on serre la vis de reglage, la resistance de la partie arriere de la pedale augmente.
Lorsqu'on desserre la vis de reglage, la resistance de la partie arriere de la pedale diminue.

(3) Reglage de la course de la pedale
Lorsqu'on introduit la tige d'accouplement O dans rorifice du cote gauche, la course diminue.

(1) Modo de ajustar la presion requerida para presionar la parte delantera del pedal
1) Esta presion se puede cambiar alterando la posicionde montajedel muelleO de ajuste de presion de pedaleo.
2) La presion disminuye cuando usted engancha el muelle en el lado izquierdo.

La presion aumenta cuando usted engancha el muelle en el lado derecho.

(2) Modo de ajustar la presion requerida para presionar la parte posterior del pedal
1) Esta presion se puede ajustar usando el tornillo reguladorO.
2) La presion aumenta a medida que usted gira el tornillo regulador.

La presion disminuye a medida que usted saca el tornillo.

(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal
El recorrido de pedal disminuyecuando usted inserta la biela O en el agujero izquierdo.

(1) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte anteriore del pedale
1) Questa pressione pu6 essere variata modificando la posizione di montaggio della molladi regolazione della pressione del

pedale O •
2) Se la mollaviene agganciata sulla sinistra la pressione viene ridotta.
3) La pressione aumenta se la mollaviene agganciata sulla destra.

(2) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte posteriore del pedale
1) Questa pressione puo essere regolata tramite la vitedi regolazioneO.
2) La pressione aumenta awitando ia vite di regolazione.

La pressione diminuisce svitando la vite di regolazione.

(3) Regolazione della corsa del pedale
La corsa del pedale viene ridotta inserendo lo snodo del tirante O nel foro di sinistra.

(

(2)

wmmmmtimm -

(3)

1) • ffg
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1 9. / ADJUSTMENT OF THE PEDAL / PEDALEINSTELLUNG /
REGLAGE DE LA PEDALE / AJUSTE DEL PEDAL /
REGOLAZIONE DEL PEDALE /

A

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:
Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:
Couper I'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO:
Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dall'avvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

(1) Mode de Instalar la biela
1) Mueva el pedal O hacia la derecha o hacia la izquierda

como se ilustracon las flechas de mode que la palanca O
de control de motor y la biela O queden en recto.

(2) Mode de ajustar el angulo de pedal
1) La Inclinaclon de pedal se puede ajustar llbremente

cambiando la longitud de la biela.
2) Afloje el tomillo de ajuste O, y ajuste la longitud de la biela

(1) Installazione del tirante a snodo

1) Spostare il pedale O verso destra o verso sinistra come
indicate dalle frecce in modo che sia la leva di comando del

motore O che il tiranteO slano In posizione diritta.
(2) Regolazlone deirangolo del pedale
1) L'inclinazione del pedale puo essere facilmente regolata

modificando la lunghezza del tirante.
2) Allentare la vitedi regolazioneO. e regolare la lunghezza

del tirante O.

(1)
1) =E-5'SijaUA-0<!:aS#®fl'So-g-<*IC«

<rcsi/^o

(2)

cfeD,
2) a:B#©^t±jbAnur

iTl/iSt".

(1) Installing the connecting rod
1) Move pedal O to tlte right or left as illustrated bythe arrows

so that motorcontrol lever O and connecting rod O are
Straightened.

(2) Adjusting the pedal angle
1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing the length

of the connecting rod.
2) Loosenadjust screwO, and adjust the lengthofconnecting

rod O-

(1) Installleren der Verbindungsstange
1) Das PedalO inPfeilrichtung nach rechtsoder links schieben,

so da3 Motorsteuerhebel O und Verbindungsstange O in
einer Ebene liegen.

(2) Einstellen der Pedalnelgung
1) Die Pedalneigung kann durch Verandern der Lange der

Verbindungsstange beliebig eingestellt werden.
2) Die Klemmschraube O losen, und die Lange der

Verbindungsstange O einstellen.

(1) Fixation de la tige d'accouplement de la pedale
1) Deplacer la pedale O vers la droite ou la gauche dans le

sens des fleches sur la figure de maniere que le levier de
commandedu moteurO et la tiged'accouplementO soient
droits.

(2) Reglage de rinclinalson de la pedale
1) II est possible de regler librement I'lnclinaison de la pedale

en changeant la longueur de la tige d'accouplement.
2) Desserrer la vis de reglage O et regler la longueur de la

tige d'accouplement O.
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20. / PEDAL OPERATION / PEDALBEDIENUNG /
UTILISATION DE LA PEDALE/OPERACION DE PEDAL/

FUNZIONAMENTO DEL PEDALE / Sgtjgffift
(1)

(rcrcu. y^ti^iz^y \-cEn
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(1) The pedal is operated in the foiiowing four steps:
1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the front part of the pedal. O
2) The machine runs at high sewingspeed when you furtherdepress the front part of the pedal. O

(If the automatic reverse feed stitehing has been preset, the machine runs at high speed after it completes reverse feed
stitching.)

3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal toits original position.0
4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal. 0

• If your machine is provided with the Auto-lifter (AK118), an addition step is given between the machine stop and thread

trimming step.

The presser foot goes up when you lightly depress the back part of the pedal ©, and ifyou furtherdepress the back part, the
thread trimmer is actuated.

• If you reset the pedal to its neutral position during the automatic reverse feed stitching at seam start, the machine stops after
it completes the reverse feed stitching.

• The machine will perform normal thread trimmingeven ifyou depress the back part of the pedal immediately following high or
low speed sewing.

• The machine will completely perform thread trimming even if you reset the pedal to its neutral position immediately after the

machine started thread trimming action.

• When the machine stops with its needle down, and ifyou want to bring the needle up, depress the back part of the pedal once.
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(1) Die Bedlenung des Pedals erfolgt in den folgenden vier Stufen :
1) Wird das Pedal lelcht nach vorn niedergedruckt, lauftdie Maschine mitniedrlgerGeschwindigkeit. ©
2) Wird das Pedal welter nach vorn niedergedruckt, lauftdie Maschine mithoher Geschwindigkeit. O

(Wirdder Schalter fiir automatisches Riickwartsnahen betatigt, lauft die Maschine nach AbschluB des Riickwartsnahens mit

hoher Geschwindigkeit.)

3) Wirddas Pedal auf die Ausgangsstellung zuruckgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in Hoch- oder Tiefstellung).

0

4) Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedruckt, schneidet die Maschine den Faden ab. ©
• Wenn die Maschine mit dem Auto-Lifter (AK118) ausgestattet ist, wirdein zusatzlicher Schritt zwischen dem Maschinenstopp

und dem Fadenabschneiden eingefugt.

Durch leichtes Niederdriicken des Pedals nach hinten © wird der NahfuB angehoben, und durch vollstandiges Niederdriicken
des Pedals nach hinten wird der Fadenabschneider betatigt.

• Wird das Pedal wahrend des automatischen Riickwartsnahens am Nahtanfang auf die Neutralstellung zuruckgestellt, bleibt

die Maschine nach Ausfuhrung des Riickwartsnahens stehen.

• Die Maschine fuhrt normales Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach dem Nahen mit hoher oder

niedriger Geschwindigkeit nach hinten niedergedriickt wird.

• Die Maschine fiihrt vollstandiges Fadenabschneiden aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach Beginn des

Fadenabschneidevorgangs auf die Neutralstellung zuruckgestellt wird.

• Wenn die Maschine bei Tiefstellung der Nadel anhalt, kann die Nadel durch kurzes Niederdriicken des Pedals nach hinten in

die Hochstellung gebracht werden.

(1) La pedale comporte quatre positions :

1) Lorsqu'on enfonce legerement I'avantde la pedale, la machine toume a petite vitesse. ©
2) Lorsqu'on enfonce davantage I'avant de la pedale, la machine tourne a grande vitesse. O

(Si I'ex^cution automatique de points arriere a ete activee, la machine toume k grande vitesse apres avoir execute les points

arri^re.)

3) Lorsqu'on ramene la pedale sur sa position initials, la machines'arrete (avec son aiguille remontee ou abaiss^e). ©
4) Lorsqu'on enfonce completement I'arriere de la pedale, le coupe-fil est actionne.©
• Si la machine est dot6e du releveur automatique (AK118), ily a une position supplementaire entre la position d'arret de la

machine et la position de coupe du fil. Lorsqu'on enfoncelegerement I'arriere de la pedale, le pied presseur remonte. ®
Si Ton enfonce davantage I'arriere de la pedale, la machine coupe les fils.

• Si Tonramene la pedale au neutre durant I'execution automatique de points arridre au debut de la couture, la machine termine

les points arriere, puis s'arrete.

• La machine coupe les fils normalement meme si Tonenfonce I'arriere de la pedale juste apres une couture a grande ou a

petite Vitesse.

• La machine termine la coupe des fils meme si Ton ramene la pedale au neutre juste apres le debut de la coupe des fils.

• Pour remonter I'aiguille lorsque la machine s'est arretee avec I'aiguille abaissee, appuyer une fois sur I'arrierede la pedale.

(1) El pedal se opera en los cuatro pasos siguientes :

1) La maquina funciona a bajavelocidad cuando usted presiona ligeramente lapartedelantera del pedal. ©
2) La maquina funciona a altavelocidad cuandousted presiona mas lapartedelantera del pedal. O

(Si se ha presionado el dispositive inverse automatico, la maquina funciona a alta velocidad despues que completa el pespunte

de transporte inverse).

3) Lamaquina se para (con su agujaarriba o abajo) cuandousted repone la posicion original de los pernosdel pedal. ©
4) Lamaquinacorta los hilos cuando usted presiona completamente la parte posterior del pedal.@
• Si su maquina esta provista con el elevador automatico (AK118), se da un paso adicional entre la parada de maquina y el

paso de corte de hilo.

El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente la parte posterior del pedal ©, y si usted presiona aun mas la parte
posterior, se actua el cortahilo.

• Si usted repone el pedal a su posicion neutral durante el pespunte de transporte inverse automatico al inicio de la costura, la
maquina se para despu6s que completa el pespunte de transporte inverse.

• La maquina ejecutara el corte de hilo normal aunque usted presione la parte posterior del pedal inmediatamente despues de

cosido a alta o baja velocidad.

• La maquina ejecutara completamente el corte de hilo aunque usted reponga el pedal a su posicion neutral inmediatamente

despues que la maquina ha comenzado la accion de corte de hilo.

• Cuando la maquina se para con su aguja abajo, y si usted quiera llevar la aguja a arriba, presiona la parte posterior del pedal
una vez.
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(1) II funzionamento del pedale e a seguenti 4

posizioni:

1) La macchina funziona a bassa velocita di cucitura quando

la parte anteriore del pedale viene premuta leggermente.

o
2) La macchina funziona ad alta velocita di cucitura quando la

parte anteriore del pedale viene premuta Iteriormente. O
(Se I'affrancatura automatica e stata impostata, la macchina

gira ad alta velocity dopo aver completato I'affrancatura

automatica.)

3) La macchina si arresta (con I'ago in posizione sollevata o

abbassata) quando il pedale viene riportato alia sua

posizione di partenza. 0
4) La macchina provvede al taglio del filo quando la parte

posterlore del pedale viene premuta a fondo. 0
• Se la macchina e dotata dell'alzapiedino automatico

(AK118), e prevista una posizione aggiuntiva tra le posizioni

di arresto della macchina e taglio del filo. II piedino

premistoffa si solleva quando la parte posterlore del pedale

viene premutaleggermente0, e se la parte posterloreviene
premuta ulteriormente, il rasafilo si attiva.

• Se il pedale viene riportato alia sua posizione di partenza

durante I'affrancatura automatica all'inizio cucitura, la

macchina si arresta dopo aver completato I'affrancatura

automatica.

• L'operazione di taglio del filo ha luogo regolarmente anche

se la parte posterlore del pedale viene premuta subito dopo

la cucitura a alta o bassa velocita.

• L'operazione di taglio del filo ha luogo completamente anche

se il pedale viene riportato alia sua posizione di partenza

subito dopo che la macchina ha iniziatol'operazione di taglio

del filo.

• Quando la macchina si arresta con I'ago in posizione

abbassata, e se si desidera portare I'ago alia posizione

sollevata, premere la parte posteriore del pedale una volta.
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21.
ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED SUTCHING MECHANISM /
ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS /
MECANISME DE COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION /
MECANISMO DE PESPUNTE DE TRANSPORTEINVERSO TlPO SIMPLE-TACTO /
PULSANTEINVERSIONE TRASPORTO /

(1)
1) ~=^y\ttctch\z

jlS)SDIc»D, igL/iiOit)%S:tonSTo
2) fforuspai
3) TS^WlClESDIC^D^To

(1) How to operate
1) The moment switch lever O Is pressed, the machine

performs reverse feed stitching.
2) The machine performs reverse feed stitching as long as the

switch lever is held depressed.
3) The machine resumes normal feed stitching the moment

the switch lever is released.

(1) Bedienungsweise
1) Sobaldder Schalthebel O gedruckt wird, fuhrt die Maschine

Ruckwartsnahen aus.

2) Die Maschine fiihrt Ruckwartsnahen aus, solange der

Schalthebel niedergedriickt gehalten wird.

3) Sobald der Schalthebel losgelassen wird, setzt die Maschine

den normalen Nahbetrieb fort.

(1) Procedure
1) Lorsqu'on appuie sur le levier inverseur O. la machine

execute les points arriere.
2) La machine execute des points arriere tant que Ton appuie

sur le levier inverseur.

3) Lorsqu'on relache le levier inverseur, la couture reprend en
avant.

(1) Como operarlo
1) Tan pronto como se acciona la pala O del interrupter, la

maquina de coser ejecuta el pespunte de transporte inverse.
2) La maquina de coser ejecuta el pespunte de transporte

inverse en tanto que se mantenga presionada la palanca
del interrupter.

3) La maquina de coser reanuda el pespunte de transporte
normal en el memento en que se deja libre la palanca del
interrupter.

i

(1) Modalita di utiiizzo
1) Premendo la leva di commutazione del movimento O, la

macchina realizza I'affrancatura.

2) La macchina realizza I'affrancatura finche la leva di
commutazione e tenuta premuta.

3) La macchina riprende il normale tipo di cucitura non appena
la leva di commutazione viene rilasciata.

(i)
1) STiSMffiso • mmmiismni -
2) ffiiSTWUffflilff•
3) '

- 36 -From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



A

}±m:

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:
Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzilches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT :

Couper I'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer Toperatlon afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine k coudre.

AVISO :
Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati daM'awlamento accldentale delta macchlna per cuclre.

(2)

"To

(2) Hdhe des Schalters
1) Die BefestigungsschraubO losen, und den Schalter zum

Einstellen der Hohe schrag verschieben.
2) Der Schalter O kann durch Drehen in zwei Positionen

eingesetzt warden.

(2) Altura del interruptor
1) Para ajustar la altura afloje el tornillo O y mueva

oblicuamente el propio interruptor.
2) El interruptor O se puede usar en dos posiciones girandolo.

(2)

(2) Height of the switch
1) Loosen setscrew O and move slantwise the switchitselfto

adjust the height.
2) SwitchO can be used in two positions by turning it.

(2) Hauteur du commutateur
1) Desserrer la vis de fixation O et deplacer I'interrupteur

obliquement pour regler la hauteur.
2) On peut utiliser le commutateurO sur deux positions en le

tournant.

(2) Altezza dell'lnterruttore
1) Allentare la vite di fissaggio O e spostare obliquamente

I'lnterruttore stesso per regolare I'altezza.
2) L'interruttore O pu6 essere usato indue posizioni girandolo.

2) »

• /Optional switch (separately-available)/
Zusatzschalter (getrennt erhaltllch) / Commutateur en option (disponlble separement) /

Interruptor opclonal (disponlble por separado) /

Interruttore facoltatlvo (separatamente disponlblle) /

(40000380)

yyy^Z'^fx^fo:tyy3yx^yymm<vtsL;ts^z-£@o:i{um
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(4)

(5)
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The following functions can be performed byone-touch operation using optional switch (40000380) O. Install the optional switch onthe
positionas shown inthe illustration on the leftside using the screw and the nut which have been supplied as accessories.
(1) Needleup/down compensatingstitching... Every timethe switch is pressed, needle up/down compensatingstitching is performed.
(2) Backcompensatingstitching... Everytimethe switch is pressed, reverse feedstitching isperformed at lowspeed. (This iseffective only

when the constant-dimension stitchingpattem is selected on the CP-160D panel.)
(3) Function to cancel once reverse feed stitching at the end of sewing... When the switchis pressed, the next automatic reverse feed

stitchingat the end of sewing onlycan be canceled once.
(4) Thread trimming function... When the switchis pressed, thread trimming is performed.
(5) Presser lifting function... When the switchis pressed, automaticpresser lifting can be executed.
(6) One stitch compensatingstitching... Every timethe switch is pressed, one stitchcompensating stitching isperformed.

Bei Venwendung desZusatzschalters (40000380) O konnen diefolgenden Funktionen durch Antippbedienung ausgefuhrt werden. Befestigen
Sie den Zusatzschalter mitder im Lieferumfang enthaltenen Schraut)e urrdMutteran der inder linkenAbbildung gezeigten Stelle.
(1) Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen ••• Beijedem Druckendes Schalters wirdNadel-hoch/tief-Kompensationsnahen ausgefuhrt.
(2) Ruckwarts-Kompensationsn^en ••• Beijedem Druckendes Schalters wird RCickwartsnahen mitniedriger Geschwindigkeit ausgefuhrt.

(Diese Funktion ist nur dann wirksam,wenn das KonstantmaB-N^muster auf der Bedienungstafel CP-160D gewahit wird.)
(3) Funktion zureinmaligenAnnullierung des ROckwartsnahens am N^nde • DurchDriicken des Schalters kannder nachste automatische

Ruckwartsnahvorgang am Nahende nur einmal annulliertwerden.
(4) Fadenabschneidefunktion ••• Durch Driickendes Schalters wirdFadenatjschneiden ausgefuhrt.
(5) NahfuB-Liftfunktion ••• DurchDruckendes Schalters kann automatische NahfuBIuftung ausgefuhrt werden.
(6) Ein-Stich-Kompensationsn^en • Beijedem Druckendes Schalters wirdEin-Stich-Kompensationsn^en ausgefuhrt.

Lesfonctions suivantes peuvent etreex^utees parunecommande monotouche a I'aide de Tinterrupteur optionnel (40000380) O •Poser
rinterrupteur optionnel sur la position indiquee sur illustration ci-contre a I'aide de la vis et de I'ecrou foumis comme accessoires.
(1) Compensation de points par le relevage/abaissement de I'aiguille • A cheque pression sur le commutateur, une compensation de

points par le relevage/abaissement de raiguille est ex^ut^.
(2) Compensation de points arriere •••A cheque pression sur le commutateur, des points arriere sont executes a petite vitesse.

(Cecin'est effectif que lorsque la configuration de couture k dimensions constantes est s6lectionn§esur le panneau CP-160D.)
(3) Annulation uniquede ['execution de points arridrek la fin de la couture •••Lorsqu'onappuie sur le commutateur, I'exaution suivante de

points am'^re k la finde la couture est annuls.
(4) Fonction de coupe du fil • Lorsqu'on appuie sur le commutateur, la coupe du fil est executes.
(5) Fonction de relevagedu presseur •••Lorsqu'on appuie sur cet interrupteur, le relevageautomatiquedu presseur est possible.
(6) Compensationd'un point•••Achaque pression sur le commutateur,une compensationd'un pointest ex^utee.

Las siguientes funciones se pueden ejecutar a simple tacto usando el interruptor opcional (40000380) O. Instale el interruptor opcional en
la posicion que se muestra en la ilustracidn del lado izquierdo usando el tomillo y la tuerca que se ban suministrado como accesorios.
(1) Pespuntede compensacion de agujaarriba/abajo •••Cadavezque se pulsael interruptor, se ejecutaelpespuntede compensacidn de

aguja arriba/abajo.
(2) Pespuntede compensacion inversa •••Cadavezque se pulsael interruptor el interruptor, se ejecutaelpespuntede transporte inverse

a baja velocidad.
(Estees solamente efectivo cuandoen el panel CP-160D se ha seleccionado el patron de pespuntede dimension-constante.)

(3) Funcion para cancelaruna vez el pespuntede transporte inverseal fin de cosido •••Cuandose pulsael interruptor, el pespuntede
transporte invertido automaticoal fin de cosido solamente se puede cancelar una vez.

(4) Funcion de corte de hilo •••Cuando se pulsa el interruptor, se puede ejecutarel corte de hilo.
(5) Funcion de elevacion de prensatelas •••Cuarrdo se pulsael interruptor, se puedeejecutar laelevacion automatica de prensatelas.
(6) Pespuntede compensacion de una puntada•••Cada vezquese pulsael interruptor, se ejecutaelpespuntede compensacion de una

puntada.

Le seguenti funzioni possono essererealizzate con unsolo movimento tramite I'interruttore optional (40000380) O •Installare I'intemjttore
optional aliaposizione comemostrato nella figura a sinistra usandolavite e il dadoindotazione con I'interruttore comeaccessori.
(1) Cucitura dicompensazione conI'ago inposizione sollevata/abbassata •••Qgni voita chequestointerruttore viene premuto, lacucitura di

compensazione con I'agoinposizionesollevata/abbassata k effettuata.
(2) Cucitura dicompensazione per I'inversione •••Qgni volta che questo interruttore vienepremuto, I'affrancatura e effettuata a bassa

volocita.

(Questok valido soloquandoil modello dicucitura a dimensions costante e selezionato sul pannello CP-160D.)
(3) Funzione percancellare unavolta I'affrancatura alia fine cucitura •••Quando I'intemjttore viene premuto, soitanto laprossima affrancatura

automatica alia finecudtura pub essere cancellata una volta.
(4) Funzione di taglio del filo •••Quando I'interruttore viene premuto, il taglio del filo k effettuato.
(5) Funzione disollevamento delpiedino •••Quando i'interruttore viene premuto, sollevamento automatico delpiedino pubessere effettuato.
(6) Cucitura dicompensazione con un punto •••Qgni volta che questo interruttore vienepremuto, lacucitura dicompensazione con un

punto e effettuata

(40000380) o • °
(1) ... ± - -
(2) ... -

(3) \ ... mmaWi • -
(4) ... «
(5) mmmmm... •
(6) 1mmmm... i -
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^"3^5/3 V5^®^^ / Connection of the optional switch / AnschluB des Zusatzschaiters /

Raccordement du commutateur en option / Conexion del interruptor opcional /

Coilegamento deii'interruttore facoitativo /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTiSSEMENT:

Couper Tallmentatlon de la machine (position OFF)avant de commencer {'operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes parund^marrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTG:

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF(SPENTO) onde evitare IncldentI
causati daH'avviamento accldentale della macchlna per cuclre.

A ur <Tccll^o IS^D^

lZ.LZWX[jZ<rccEl\

Insert the cord of the optional switch into O and © of 4P
connector O coming from the machine head. (There is no
polarity.)
The pin is provided with the inserting direction. Insert it with
protruding portion O upward.

Die Kabelstifte des Zusatzschaiters in die Buchsen O und O
des vomMaschinenkopf kommenden 4P-SteckersO einfiihren.
(Es gibt keine Polaritat.)
Der Stift la(3t sich nur in einer Richtung einfiihren. Den Stiff so
einfiihren, dal3der Vorsprung O oben liegt.

Connecter le cordon du commutateur en option dans les bornes
O et © du connecteur k 4 broches O venant de la tete de la
machine. (II n'y a pas de polarite.)
La broche doit etre introduite dans un sens particulier.
L'introduire avec le detrompeur O en haut.

Inserte el cable del interruptor opcional en © y © del conector
4P O que viene desde el cabezal de la maqulna. (No hay
polaridad.)
La patilla tiene la funcion de direccionar la insercion. Insertela
con la porcionsaliente O hacia arriba.

Inserire il filodeii'interruttore facoitativo in ©e© del connettore
4P O che viene dalla testa della macchina. (Nonc'e polarity.)
La spina ha la direzione di inserimento. Inseriria con la parte
sporgente O voltaverso I'alto.

OW©a©±'. (rSWStt)

±WiA -

-39-
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



22. "i?'T/ V- / WIPER / WISCHER / TIRE-RL / RERRAHILO / SCARTARLO /
(DLN-901OSA-WB)

A

WARNING :

Turn OFFthe power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schaiten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:

Couper {'alimentationde la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de prevenir les
accidents ^ventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO:

Prima dleffettuare le seguenti operazloni,poslzlonareI'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dall'avvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

(1) Posltlonnement du tire-fll
Regler la position du tire-fil pourtenircomptede I'epaisseurdu
tissu.

La procedure de r§glage est la sulvante:
1) Tourner le volant dans le sens de rotation normal pour

amener le point de repere blanc O du volant face au point
de repere O du couvercle de poulie.

2) Regler la distance entre le meplat du tire-fil et I'axe de
I'aiguille k 1 mm.

Serrer la visde r^glagedu tire-fil © de maniereque le tire-
fil soitpousseet fix6 par I'entretoise de tire-fil O •

(1)

cDiiZMISx

oicmm ur <

§c1n "3 I*— 0^"^o

(1) Positioning the wiper
Adjust the position of the wiper according to the thickness of
the material sewn.

The adjustment procedure is as follows :

1) Turn the handwheel in the normal direction of rotation to
align white marker dotO on the handwheel with marker dot
e on the pulley cover.

2) Adjust the distance between the flat part of the wiper and
the center of the needle to 1 mm.

Tighten wiper adjustscrew© so that the wiper is pressed
and fixed bywiper collarO.

(1) Posltionieren des WIschers
Die Position des Wischers gemaB der Dicke des Nahguts
einstellen.

Das Einstellverfahren ist wie folgt:

1) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um den
weiBen Markierungspunkt O auf dem Handrad auf den
Markierungspunkt © am Reimenscheibenabdeckung
auszurichten.

2) DenAbstand zwischen dem flachen Teil des Wischers und
der Nadelmitte auf 1 mm einstellen.

Die Wischereinstellschraube © anziehen, so daB der

Wischer durch die Wischerhiilse O angedriickt und fixiert
wird.
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(1) Modo de posicionar el retirahllo
Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo al grosor del material
a coser.

El procedimiento de ajuste es como sigue :
1) Gire el volante en la direccion normal de rotacion para alinear

el punto O demarcador bianco en el volante con el punto
e demarcador en el cubelrta de polea.

2) Ajuste la distancia entre la parte plana del retirahllo y el
centre de la aguja a 1 mm.
Aprieteel tornillo O de ajuste de retirahllo de modo que el
retirahllo quede presionado y fijo mediante el collarin O del
retirahilo.

(1)

2) mmmnmommm' °

(1) Posizionamento delio scartafilo
Regolare la posizione dello scartafilo a seconda dello spessore
del materiale da cucire.

La procedura di regolazione e come segue :
1) Girare 11 volantino nel normale sense di rotazione per

allineare 11 punto di riferimento bianco O sul volantino al
punto di riferimento O sul copripileggia.

2) Regolare la distanza tra la parte piatta dello scartafilo e il
centre dell'ago a 1 mm.
Stringere la vite di regolazione dello scartafiloO in modo
che lo scartafilo sia premuto e fissato tramite ilcollare dello
scartafilo O •

3)
y-x-Y '.y •dz<

3) When the wiper is unnecessary, turn wiperswitch 0 OFF.

3) Wenn der Wischer nicht benotigt wird, den Wischerschalter
0 ausschalten.

3) Lorsqu'on ne desire pas utiliser le tire-fil, placer I'interrupteur
de tire-fil 0 sur arret.

3) Cuando no se necesite el retirahilo, posicione en OFF el
interrupter 0 del retirahilo.

3) Quando lo scartafilo non e necessario, spegnere I'interruttore
dello scartafilo 0.

3)
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23. / NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP /
NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG /
RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE CROCHET /
RELACION DE AGUJA A GANCHO /
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET/

A

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalie zu verhuten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer I'operatlon afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO:
Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO)onde evitare IncldentI
causati dail'avvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

p.06 - 0.1 mm

(1) th<!:igB;5;cD<fc3lcSt)1iS^o

TffilC^totl-RTo
4) c®tt*J-eiiiJ5E©;£tt-0®4"ulc^toB. 8t

tl6®'3'SSfi\ 0.06—0.1 mm (@g) ICW
•5 .i; 5 ic urii±toia < »tor< rctfu

To -rSStflETSStStOfUTTo

(1) Adjust the timing between the needle and the hook

as follows:

1) Turn the handwheel to bright the needle bar down to the
lowestpointof its stroke, and loosen setscrew O.

(Adjusting the needle bar height)
2) Align marker lineO on needle bar O with the bottomend of

needle bar lower bushing O, then tightensetscrew O.
(Adjusting position of the hook O)
3) Loosen the three hook setscrews, turn the handwheel and

align marker line0 on ascending needle bar O with the
bottom end of needle bar lowerbushing O.

4) After making the adjustments mentioned in the above steps,
align hook blade point 0 with the center of needle O •
Provide a clearance of 0.06 mm to 0.1 mm (reference value)
between the needle and the hook, then securely tighten
setscrews in the hook.

CalTjtior

-42-

If the clearance between the blade point of ^
on hook and the needle Is smaller than the I

specified value, the blade point of hook will j
bedamaged. If the clearance Islarger, stitch |
skipping will result. ^
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(1) DieSynchronlslemng zwischen Nadel und GrelferfolgendermaBen einstellen:
1) Die Nadelstange durch Drehen desHandrads auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststellschraube O losen.
(Einstellen der Nadelstangenhohe)
2) Die Markierungslinie O derNadelstange O aufdie Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse O ausrichten, dann die Feststellschraube

O anziehen.
(Einstellender Greiferposltlon O)
3) Die drei Greifer-Feststellschrauben losen, und die Markiemngslinie ® auf dersich hebenden Nadelstange © durch Drehen desHandrads

aufdie Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse © ausrichten.
4) Nach Ausfiihrung deroben beschriebenen Einstellungen die Greiferblattspitze © auf die Mitte derNadel O ausrichten.

Einen Abstand von 0,06 mm bis0,1 mm (Bezugswert) zwischen Nadel und Greifer einhalten, danndieFeststellschrauben des Greifer
fest anziehen.

I Fallsder Abstand zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel WelneralsderSollwertlst,wirddie Greiferblattspitze •beschadigt. Falls der Abstand groBer ist, kommt es zu Stichauslassen. ^

(1) R^ler la relation entre raigullle et le crochet de la maniere suivante:
1) Toumer levolant pour abaisser labarre a aiguille aumaximum, puis desserrer lavis de fixation O.
(R^lage de la hauteur de la barre a aiguille)
2) Faire coindder letrait de repere O delabarre a aiguille © avec lebasdelabague inferieure delabarre a aiguille ©, puis resserrer lavis

de fixation O.
(R6glagede la position du crochet O)
3) Desserrer lestrois vis de fixation ducrochet, toumer levolant et faire coincider letrait de repere ® de labarre b. aiguille dansson

mouvement ascendant © aveclebasde labague inferieure de labarre a aiguille ©.
4) Apr^s avoir termini les r^glages ci-dessus, faire coincider lapointe delalame du crochet © avec I'axe deI'aiguille O.

R^ler lejeuentreI'aiguille et lecrochet entre 0,06 et 0,1 mm (valeur de reference), puis resserrer a fond lesvisde fixation dans lecrochet.

I entre la pointe dela lame du crochet etI'aiguille estinf^iieur kla valeur sproifi^, la pointe de la lame du .
crochet sera endommagee. S'il est superieur, ily aura des sauts de points.

(1) Ajuste la temporizacion entre la aguja y el gancho del modo sigulente:
1) Gire elvolante parabajar labarra de aguja alpunto masbajo de su recorrido, yafloje eltomillo O.
(Modo de ajustar la aitura de la barra de aguja)
2) Alinee lalinea O demarcadora en labarra © conelextreme inferior del buje ©, y luego apriete el tomillo O.
(Modo de ajustar la posiciondel gancho O)
3) Afloje lostrestomillos delgancho, gire elvolante y alinee la linea © demarcadora en labarra de agua© ascendente conelextreme

inferior del buje© inferior de la barrade aguja.
4) Despuesde hacerlosajustesmencionados en lospasos precedentes, alinee lapunta © de lahoja delgancho conelcentrede laaguja

O. Proveauna separacibn de 0,06 mm a 0,1 mm (valor de referenda) entre la agujay el gancho, yseguidamente apriete bienlos
tomillos en el gancho.

I '® separacidn entre lapunta delahoja del gancho ylaaguja es menor queelvalor especificado, lapunta dela •
VhB J hoja del gancho sedahara. Si la separacion esmayor, seproducira salto de puntada. '

y

(1) Regolare la relazione fase ago-crochet come segue:
1) Girare il volantino perportare labarraago alpunto piu bassodella sua corsa, ed allentare lavite difissaggio O.
(Regolazione deiraltezza della barra ago)
2) Ailineare lalinea diriferimento O suila t)arra ago© all'estremita inferiore della bussola inferiore della barraago©, stringere quindi lavite

difissaggio 0.
(Regolazionedella posizione del crochet O)
3) Allentare treviti difissaggio delcrochet, girare il volantino ed ailineare lalinea diriferimento © suila barra agoascendente © all'estremita

inferiore della bussolainferiore della barraago ©.
4) Dopo avereffettuato le regolazioni sopraccitate nei passiqui sopra, ailineare lapunta della lama delcrochet © alcentredell'ago O.

Lasciare un giocoda 0,06 a 0,1 mm (valoredi riferimento) tra I'agoe il crochet, quindistringere saldamente le viti di fissaggio nelcrochet.

I ^gloco tralapunta della lama del crochet e I'ago e piu piccolo del valore speclficato, lapunta della lama del .I I ) crochet sara dannegglata. SeII gloco hpiu grande, ne risulteranno Isaltl dl punto. '

(1)
1) fIBjJR® • IStt-ffKaftTaS • °
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24. / counter knife / gegenmesser /
COUTEAU FIXE / CONTRACUCHILLA / CONTRO-LAMA / @^7]

A

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Aniaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT:
Couper j'aiimentation de la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de pr^venir les
accidents ^ventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dairavviamento accidentale della macchina per cucire.

[DLN-9010SS1

^^rc:l:tmmcDct:^ct:Om<rcf:0^-^o

2)
4.5 mm

[DLN-9010SH]

4.5 mm

O Moving knife
O Schwingmesser
O Couteau mobile
O Coltello mobile

O Cuchilla movil
o

0

TTTT
o-^

© Center of needle
© Nadelmitte
© Axe de i'aiguille
© Centro dell'ago
© Centro de aguja

7^ ^ ^ o
I

When the knife sharpness has deteriorated, resharpen counter

knife O as illustrated in 0 , and properly reinstall it.
1) If the mounting position of the counter knife is moved in

directionO fromthe standard mounting position, the thread

length after thread trimming will be increased accordingly.
2) If the mounting position is moved indirection ®, the thread

length will be decreased accordingly.

'̂ CauTtion When re-sharpening the knife blade, extra*^
special care must be taken on the handling

the knife.

Wenn das Gegenmesser O stumpf geworden ist, mu3 es
gema3 der Detailzeichnung © gescharft und anschlie3end
korrekt eingebaut warden.

1) Wird die Montageposition des Gegenmessers von seiner

Normalstellung aus in Richtung O verschoben, wird die
Lange des nach dem Fadenabschneiden verbleibenden

Fadens entsprechend verlangert.

2) Wird die Montageposition in Richtung © verschoben, wird
die Lange des Fadens entsprechend verkiirzt.

Vor Isicht

- 44 -

Beim Scharfen der Messerklinge mu3 das ^

Messer mit besonderer Sorgfalt behandelt |
warden. ,
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Si le couteau coupe mal, aiguiser le couteau fixe O comme
illustre en 0, puis le remettre correctement en place.
1) Si Ton deplace la position de montage du couteau fixedans

le sens O par rapport^ la position de montage standard, la
longueur du fil aprds la coupe du fil augmente d'autant.

2) Si Ton deplace la position de montage dans le sens 0, la
longueur du fil diminue d'autant.

on Lorsqu'on aigulse la lame du couteau, faire ^
tres attention lors de la manipulation du |
couteau. *

AttenTtioi

Quando il coltello non e piu tagliente, riaffilare la contro-lama

O come illustrate nel dettaglio 0, e rimontaria in mode
appropriate.

1) Se la posizione di montaggio deila contro-lama viene

spostata nel sense O rispettoalia posizione di montaggio
standard, di conseguenza, la lunghezza del file rimanente

dope il taglio del file sarli aumentata.

2) Se la posizionedi montaggio viene spostata nel sense 0,
di conseguenza, la lunghezza del file sara diminuita.

^Attenlzione Quando si riafflla la lama del coltello,^Attenlzlom
prestare moltaattenzlone sul manegglo del |
coltello. j

Cuando se ha deteriorado el file de la cuchilla, vuelva a afilar la

contracuchilla O come se ilustra en 0, y vuelva a instalaria
debidamente.

1) Si la posicion de montaje de la contracuchilla se mueve en

la direccion O desde la posicion de montaje estandar, la
longitud de hilo despues de cortado el hilo aumentara en
proporcionalmente.

2) Si la posicion de montaje se mueveen la direccion 0, la
longitud de hilo disminuira proporcionalmente.

'̂ Atenlcldn Quango se vuelva a afilar la hoja de la
cuchilla, hay que poner sumo culdo en el |
mano de la cuchilla. y

tnz;WB# • • fmiE

1) •

2) •>

25. / HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG /
HOHE UND NEIGUNG DES TRANSPORTEURS /

HAUTEUR ET INCLiNAISON DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT /
ALTURA E INCLINACiON DEL DENTADO DE TRANSPORTE /
ALTEZZA E INCLINAZIONE DELLA GRIFFA DI TRASPORTO /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen dsr
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT:
Couper I'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer I'operatlon afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:
Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dall'awlamento accidental® della macchlna per cuclre.
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DLN-9010SS : 0.75 - 0.85 mm

DLN-9010SH : 0.95 -1.05 mm

-j^KKKr\NJ\h|̂

A g

m

Die Hohe des Transporteurs wird so eingestellt, dafi der
Transporteur 0,75 bis 0,85 mm (0,95 bis 1,05 mm fur H-Typ)
uber die Stichplattenoberflache ragt.
Die Hohe ist entsprechend dem zu verwendenden Stoff
einzustellen.

(1) Einstellen der Hohe und Neigung des

Transporteurs
1) Die Feststellschraube O der Transportstangen-

Antriebswelle O und die Feststellschraube O der
Transportstangen-Schwingwelle O losen.

2) Hohe und Neigung des Transporteurs konnen durch Drehen
der beiden Wellen O und O mit einem Schraubendreher
verstellt werden.

3) Die Beziehung zwischen der Drehrichtung der beiden Wellen
und der Neigung der Transportstange O ist aus der linken
Abbildung ersichtlich.

4) Nach der Einstellung die Feststellschrauben wieder test
anziehen.

(Die Feststellschrauben O und O anziehen, wahrend die
WellenO und O zur Handradseite gedriickt werden.)

1. Falls die Neigung des Transporteurs nur*^
mit einer Welle eingestellt wird, andert •
sich die Hohe des Transporteurs. I
Daher sollte die Einsteliung mit beiden |
Wellen vorgenommen werden.

2. Je nach der Einstellpositlon der Welle
kann sich die Bewegungsposition des
Transporteurs verlagern.
In diesem Fall die Feststellschraube 0 |
des Transportschwingwellenarms O |
losen und die Bewegungsposition |

y
einstellen.

0.85 mm (H 0.95~
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Height of the feed dog is adjusted so that the feed dog protrudes
from the throat plate surface by 0.75 to 0.85 mm (0.95 to 1.05
mm for H type).
Adjust the height in accordance with the material to be used.

(1) Adjusting the height and tiit of the feed dog
1) Loosen setscrew0 infeed bardriving shaftO and setscrew

O in feed bar rocker shaft 0.
2) Height and tilt of the feed dog will change by turning both

shafts O and 0 with a screwdriver.
3) For the relation between the rotaing direction of each shaft

and tilt of feed bar 0, refer to the figure on the left.
4) After the adjustment, securely tighten the setscrews.

(Tighten setscrews0 andO in the state thatshaftsO and
0 are pushed against the handwheel side.)

^ — — — — — —— — — — — "V

. If the tilt of the feed dog is adjusted with
one shaft only, the height of the feed dog
changes. Be sure to adjust It with both
shafts.

. Movement position of the feed dog may
be shifted depending on the adjusting
position of the shaft.
At this time, loosen setscrew 0 in feed
rocker shaft arm 0 and adjust the
movement position.
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La hauteur de la griffed'entrainement se regie de maniere que la griffed'entraTnement depasse de 0,75 a 0,85 mm de la surface
de la plaque a aiguille (0,95 a 1,05 mm pour le type H). Regler la hauteur selon le tissu utilise.
(1) Reglage de la hauteur et de I'Inclinalson de la griffe d'entrainement
1) Desserrer la vis de fixation O de I'arbre de commande de la barre d'entrainement O et la vis de fixation O de I'axe du

culbuteur de barre d'entraTnement O
2) Pour changer la hauteur et I'inclinaison de la griffe d'entraTnement, tourner les deux axes O et 0 avec un tournevis.
3) Pour la relationentre le sens de rotationde chaque axe et I'inclinaison de la barre d'entraTnement ©, voir la figureci-contre.
4) Apres le reglage, serrer a fond les vis de fixation.

(Serrer les visde fixation 0 et O avec les axes O et 0 pousses du cote volant.)

^ 1. Si Ton regie rinclinaison de la griffe d'entraTnement avec un seul axe, la hauteur de la griffe'̂
' Attenftion d'entrainement change. Regler I'inclinaison avec les deux axes. I^ttenTtlor
I t I 2. II se peutque la position de mouvement de la griffe d'entraTnement solt deplacee, cecldependant de |
I nSK/ la position de I'axe. Desserrer alors la vis de fixation 0 du bras de I'arbre du culbuteur d'entraTnement i
^ 0 et rdgler la position de mouvement. ^

La altura del dentado de transporte se ajuste de modo que el dentado de transporte sobresalga desde la superficie de la placa de
agujas de 0,75 a 0,85 mm (0,95 a 1,05 mm para el tipo H). Ajuste la altura en conformidad con el material que vaya a usar.
(1) Modo de ajustar la altura y la inclinacion del dentado de transporte
1) Afloje el tornillo 0 en el eje O impulsor de la barra de transporte y el tornillo O en el eje 0 del balancinde la barra de

transporte.
2) La altura y la inclinacidn del dentado de transporte cambiara girando ambos ejes O y 0 con un destornillador.
3) Para la relacion entre la direccibn rotacional de cada eje e inclinacion de la barra de aguja 0, consulte la figura de la

izquierda.
4) Despu^s del ajuste, apriete con seguridad los tornillos. (Apriete los tornillos 0 y O en el estado que los ejes O y 0 esten

empujados contra el lado del volante.)

C ^^ 1. SI la Inclinacidn del dentado de transporte se ajusta solamente con un eje, cambia la altura del dentado*^
' Aten I clon transporte.Cerclorese de ajustariacon ambos ejes. •Aten I cloi
I ( j 2. La poslcldn demovlmlento del dentado de transporte se puede desplazar dependlendo de la poslclon |

de ajuste del eje. Ahora, afloje el tornillo 0 en el brazo O del eje del balancm yajuste la poslclon de |
V

movlmlento. j

L'altezza della griffa di trasporto viene regolata in modo che la griffa di trasporto fuoriesca dalla superficiedella placca ago per
0,75 a 0,85 mm. (0,95 a 1,05 mm per tipo H). Regolare l'altezza a seconda del materiale da usare.
(1) Regolazione dell'altezza e deirincllnazione della griffa dl trasporto
1) Allentare lavite di fissaggio 0 nell'albero di movimentazione della barradi trasporto O e la vite di fissaggio O nell'albero

oscillante della barra di trasporto 0.
2) L'altezzae rinclinazione della griffa di trasporto saranno modificate girandoambedue gli alberiO e 0 con un cacciavite.
3) Per la relazione tra il sense di rotazione diciascun alberoe I'inclinazione dellabarra di trasporto 0, fare riferimento aliafigura

sulla sinistra.

4) Al terminedella regolazione, stringere saldamente le viti di fissaggio.
(Stringere le viti di fissaggio 0 e O spingendo gli alberi O e 0 centre il late del volantino.)

Se rinclinazione della griffa di trasporto viene regolata soitanto con un albero, l'altezza della griffa di"^
trasporto cambia. Aver cura di regolaria con ambedue gli alberi. I
La posizione di movimentazione della griffadi trasporto potrebbe essere spostata dipendendo dalla |
posizione di regolazione dell'albero. Allora, allentare la vite di fissaggio 0 nel braccio deiraibero i
oscillante di trasporto 0 eregolare la posizione di movimentazione. ^

0.75'^0.85mm(HM.^j 0.95— 1.05mm) »

2) mmmTjmmo ^ ©MiHj > °

m' I

Attenlzione

-47 -From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



26. /adjusting the feed timing /
EINSTELLUNG DES TRANSPORTZEITPUNKTS /
REGLAGE DE LA PHASE D'ENTRAINEMENT/
MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE TRANSPORTE /
REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL TRASPORTO/

A

}m:

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:
Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer ('operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF (SPENTO) onde evitare IncldentI
causati dall'avvlamento accldentale della macchlna per cuclre.

(B (B

DLN-9010SS DLN-9010SH

D -r ^

(2 2|5:)

±Tm0 o

-*±Tmo(Dy^^yyti<^<u^o

^±T^:^0(Dy-(^yyti<m<u^o

ur < I

The feed timing can be changed by changing the stop position of feed eccentric cam O.
How to adjust the feed timing

1) Tilt the sewing machine head and loosen two setscrews © in feed eccentric cam O.
2) Tum feed eccentric cam O to change the feed timing.

Align graduation © on the feed bar driving arm with engraved marker dot O on the feed driving shaft.
Turnfeed eccentric cam O in the direction of ( + )

-• Increases the feed timing.

Turnfeed eccentric cam O in the direction of ( —)
-• Decreases the feed timing.

^CaiTltion l^or general use, use the machine of 88 type In the state that center of graduation ©Is aligned with
engraved marker dot O and the machine of 8H type In the state that "-1" of graduation © Is aligned with '
engraved marker dot O. I
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DerTransportzeitpunkt kann durch Andern der Stopposition des Transportexzenternockens O eingestelltwarden.
Einstellverfahren des Transportzeitpunkts
1) Den Nahmaschinenkopf neigen unddie zwei Feststellschrauben O des Transportexzenternockens O losen.
2) DenTransportexzentemocken O drehen, umden Transportzeitpunkt zu andern.

Den gewiinschten Skalenstrich O auf dem Transportstangen-Antriebsarm auf die eingravierte Markierungspunkt O auf der
Transportantriebswelle ausrichten.
Drehungdes Transportexzenternockens O in Richtung ( + ) Der Transportzeitpunkt wird vorverlegt.
Drehung des TransportexzenternockensO in Richtung { —) -♦ DerTransportzeitpunkt wird zuruckverlegt.

r" — ^

I Vor Isicht Fur normalen Betrieb sollte be! einer Maschine des Typs SS der mittlere Strich der Skala O, und bei i
I ( ^ einer Maschine des Typs SH der Strich "-1" der Skaia Oauf den eingravierten Markierungspunkt O .nMPV ausgerichtet sein. '

On peut regler la phase d'entrainement en changeant la position d'arret de la came excentrique d'entrainement O •
Comment regler la phase d'entrainement
1) Basculer la tete de la machine en arriere et desserrer les deux vis de fixation O de la came excentrique d'entrainement O.
2) Tourner la came excentrique d'entrainement O pour changer la phase d'entrainement.

Faire coincider la graduation O du bras de commande de la barre d'entrainement avec le pointde repere O de I'arbrede
commande d'entrainement.

Lorsqu'on tourne la came excentrique d'entrainement O dans le sens ( + )
la phase d'entrainement augmente.

Lorsqu'on tourne la came excentrique d'entrainement O dans le sens ( —)
-♦ la phase d'entrainement diminue.

^

IAttenltion Four un usage general, utiliser la machine de type 88 avec le centre de la graduation O en regard du i
I ( I point de repere O, et la machine de type 8Havec le "-1" de la graduation O en regard du point de repere ,
' v®/ o. I

y

La temporizacion de transporte se puede cambiar cambiando la posicion de parada de la leva O excentricade transporte.
Modo de ajustar la temporizacidn de transporte
1) Incline el cabezal de la m^quina y afloje los dos tornillos O en la leva O excentrica de transporte.
2) Gire la levaO excentrica de transporte para cambiarla temporizacion de transporte.

Alinee la graduacion O en el brazoimpulsor de la barrade transporte conel punto marcador O grabadoen el eje impulsor de
transporte.

Gire la levaO excentrica de transporte en la direccibn de (+ ) -• Aumenta la temporizacion de transporte.
Gire la levaO excentrica de transporte en la direccion de ( —) -• Disminuye la temporizacion de transporte.

— ^

AtenI cion general, use m^quina de coser tipo 88 en el estado en que el centro de graduacion 0 quede iI ^ alineado con ei punto marcador O grabado yque la maquina decoser del tipo 8H este enel estado enAten I cioi

que la marca "-1" de graduacion 0 quede alineada con el punto marcador O grabado . I
~ y

La sincronizzazione del trasporto puo essere modificatacambiando la posizione di stop del cam eccentrico di trasporto O.
Modalita di regolazione della sincronizzazione del trasporto
1) Inclinare la testa della macchina ed allentare le due viti di fissaggio 0 nel cam eccentrico di trasporto O.
2) Girare il cam eccentricodi trasporto O per modificare la sincronizzazione del trasporto.

Allineare la graduazione 0 sul bracciodi movimentazione della barra di trasportoalia lineadi riferimento incisoO sull'albero
di movimentazione di trasporto.

Girare il cam eccentrico di trasportoO nel sense ( + ) -♦ Anticipa la sincronizzazione del trasporto.
Girare il cam eccentrico di trasporto O nel sense ( —) Ritarda la sincronizzazione del trasporto.

^
I Attenlzlone generale, usare lamacchina di tipo 88 in condizioni In cul 11 centro della graduazione 0 sla •
. I I alllneatoal puntodi riferimento incisoOe la macchinadi tipo 8Hincondizioniin cul "-1" dellagraduazione
I vBP J 0 siaallineato al punto di riferimento inciso O. I

y

1) mmpm' (2 ti) °

i^(+) o

I J o I
y
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27. ^KI>i>i2>CD^m/THREADTENSI0N RELEASE RELEASING MECHANISM /
FADENSPANNUNGS-FREIGABEMECHANISMUS/

MECANISME D'ANNULATION DE UBERATION DE TENSION DU RL /

MECANISMO RELAJADOR DE TENSION DE HILO /

MECCANISMO Dl RILASCIO DEL RILASCIO DELLA TENSIONE DEL RLO /

A

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Aniaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalie zu verhuten.

AVERTISSEMENT:
Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la mdquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare Incidenti
causati daH'avviamento accidentale della macchina per cucire.

o

urcts
r-fe.

To)

J
m -ST®^liHlcpii5snrt^

STo

By means of the thread tension release releasing mechanism, sewing can be performed without slackening the needle thread
tension even when the presser foot is lifted during sewing. (Even when the presser foot is slightly lifted at the thick overlapped
section by the knee lifter, this mechanism can prevent the thread tension from being
changed.

(1) How to release
1) Remove the cap in the machine head and loosen thread tension release changeoverscrew O using a hexagon wrench.
2) Fix screw O on the top of thread tension release changeover plate O.

The thread tension disk does not rise even when the presser foot is lifted, and the needle thread tension is not loosened. (The
thread tension disk rises only when thread trimming is performed.)

I screw O at any position other than thetop orbottom position of the thread tension release .
J changeover plate. '

* The screw has been factory-set to the bottom position at the time of delivery.
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DerFadenspannungs-Freigabemechanismussorgt dafur,daB die Nadelfadenspannung beim Nahen nicht nachlaBt, selbst wenn
der NahfuB wahrend des Nahens angehoben wird. (Selbst wenn der NahfuB an einerdicken Oberlappungsstelle dutch den
Knielifter geringfugig angehoben wird, kann dieser Mechanismuseine Veranderung der Fadenspannung verhuten.)
(1) Freigabeverfahren
1) Die Kappe im Maschinenkopf entfernen, unddie Fadenspannungsfreigabe-Umschaltschraube O mit einem inbusschlussel

losen.

2) DieSchraube O an der Oberseite der Fadenspannungsfreigabe-Umschaltplatte O befestigen.
Die Fadenspannungsscheibe offnet sich selbst bei Anhebung des NahfuBes nicht, und die Nadelfadenspannung wird nicht
gelockert. (Die Fadenspannungsscheibe offnet sich nur beim Fadenabschneiden.)

I Schraube Odarf nur an der oberen Oder unteren Position der Fadenspannungsfreigabe-Umschaltplatte •
V^L/ warden.

* Die Schraube wurde werksseitig vor dem Versand an der unteren Position angebracht.

Avec le mecanisme d'annulation de liberation de tension du fil, la couture est executee sans diminution de tension du fil d'aiguille,
meme lorsqu'on releve le pied presseur pendant la couture.
(Ce mecanisme maintient la tension du fil, meme lorsqu'on souleve legerement le pied presseur avec la genouillere sur une partie
ou plusieurs ^paisseurs de tissu sont superposees.)
(1) Comment annular la liberation de tension du fil
1) Retirer le chapeau de la tete de la machine et desserrer la visde commutation de liberation de tensiondu fil O a I'aide d'une

cle hexagonale.
2) Fixer la vis O en haut du secteur de commutation de liberationde tension du fil O •

Le disque de tension ne s'ouvre pas lorsqu'on releve le pied presseur et la tension du fil d'aiguille est maintenue.
(Le disque de tension ne s'ouvre que lors de la coupe du fil.)

^

I utiliser la visO sur une autre position que le haut ou le bas du secteurde commutation de .
liberation du fil. •

* A ia sortie d'usine, la vis se trouve en bas du secteur de commutation.

Mediante el mecanismo relajador de tension del hilo, el cosido se puede ejecutar sin aflojar la tension del hilo de aguja aun
cuando este elevado el prensatelas durante el cosido.
(Auncuando el prensatelas este ligeramente elevado en la seccidn gruesa superpuesta por el elevador de rodilla, este mecanismo
puede evitar que se cambie la tension del hilo.)
(1) Mode de relajar el hilo
1) Quite la tapa en el cabezal de la maquinay aflojeel tornillo O de cambio de relajacion de tension del hilo usando una Have

hexagonal.
2) Fije el tornillo O en la parte superior de la placa O de cambio de relajacion del hilo.

El disco tensor de hilo no sube aun cuando este elevado el prensatelas, y no se relaja la tension del hilo de aguja.
(El disco tensor de hilo sube solamente cuando se ejecuta el corte de hilo.)

I ®' tornillo O enninguna posicion que no sea la posicion superior o inferior dela placa decambio •VjBa J de relajacion dehilo.
-/

* El tornillo ha sido fijado en la fabrics a la posicion inferior al tiempo de la entrega.

Per mezzo del meccanismo di rilascio del rilascio della tensione del filo, la cucitura puo essere effettuata senza allentare la
tensione del filodell'ago anche quando il piedino premistoffa e sollevato durante la cucitura.
(Anche quando il piedino premistoffa e leggermente sollevato alia sezione sovrapposta spessa tramite I'alzapiedino a ginocchio,
questo meccanismo puo evitare che la tensione del filo cambi.)
(1) Modalita dl rilascio
1) Rimuovere il tappo nella testa della macchinae allentare la vitedicommutazione del rilascio della tensione del filo O usando

una chiave esagonale.
2) Fissare la viteO sulla cima della piastra di commutazionedel rilascio della tensione del filo O •

II disco di tensione del filo non si solleva anche quando il piedino premistoffa e sollevato, e la tensione del filo dell'ago non
viene allentata. (II disco di tensione del filo si solleva solo quando il taglio del filo viene eseguito.)

^ ^

I usare la vite O a nessuna altra posizione tranne la cima o il fondo della piastra di commutazione del •
del fi'o.

* La vite e stata posizionata In fabbrica al fondo nel momento della consegna.
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28. $iWf^±lf / MICRO-UFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT /
MIKROLIFTMECHANISMUS DES NAHFUSSES /

MECANISME DE RELEVAGE MICROMETRIQUE DU PIED PRESSEUR /
MECANISMO MICRO-ELEVADOR DEL PRENSATELAS /

MECCANISMO Dl MICRO-SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA /

A

}iM:

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtziiches Aniaufen der
Nahmaschine verursachte Unfaiie zu verhiiten.

AVERTISSEMENT:

Couper i'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'operation afin de prevenir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:

Desconecte la corriente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati daH'awiamento accidentale della macchina per cucire.

11 mm

Approx. 11 mm
Etwa 11 mm

11 mm environ

Aprox. 11 mm
11 mm circa

^ llmm

jcfSi

5 C i Ic d: DStt®X

xyt-©r-B$

(.^ ^ o

( iii".

<fc5lcaeur<e$U.SMJfa±lffi« I
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When sewing velvet orthelike which is fluffy, slippage ofmaterial ordamage of material is reduced by using screw O for presser
foot micro-lifting.

Gradually tighten screw O forpresser foot micro-lifting in the state that nut O is loosened, adjust the presser foot to the position
where it is finely lifted until it matches the material, and fix it with nut O.

^ When the presser foot micro-lifting mechanism is not used, adjust the height of screw Oso that it is^
I higher by approximately 11 mm than the sewing machine. I
I V^P) sewing machine is operated in the state that the micro-lifting mechanism is working, sufficient feed |
^ force cannot beobtained. j

Beim Nahen von Samt oder ahnlichen flauschigen Stoffen, kann Stoffschlupf oder Beschadigung des Nahguts mit Hilfeder

Schraube O fur NahfuB-Mikroluftung reduziertwerden.
Die Schraube O fur NahfuB-Mikroluftung bei geloster Mutter O allmahlich losen, umden NahfuB durch Feineinstellung auf die
Stoffdicke anzuheben, und dann mit der Mutter O sichern.

^ Wenn der NahfuB-Mikroliftmechanismus nicht benutzt wird, ist die Hdhe der Schraube O soeinzusteilen,"^
I daB sieum etwa 11 mm iiber die Nahmaschine ragt. I
I y Nahmaschine bei aktiviertem Mikroliftmechanismus betrieben, wird keine ausreichende |

Transportkraft erhalten.

Lorsqu'on utilise un tissu pelucheux comme le velours, on peut reduire le glissement du tissu ou les dommages au tissu en

utilisant la visO pour le relevage micrometrique du pied presseur.
Serrer progressivement la vis O de relevage micrometrique du pied presseur apres avoirdesserre I'ecrou O, regler la position
de relevage fin du pied presseur de maniere qu'elle corresponde au tissu, puis resserrer I'ecrou O •

^ttenTtlon Lorsque le mecanisme de relevage micrometrique du tissu n'est pas utilise, regler la hauteur de la vis
I I I de sorte qu'elle soit superieure d'environ11 mma la machinea coudre. Si Ton utilisela machineavec le |

mdcanisme de relevage micrometrique active, la force d'entramement serainsuffisante. ^

Cuando cosa material de terciopelo o semejante qua est6 fofo, el deslizamiento del material o el daho en el material se reduce
usando el tornillo O para el micro-elevador del prensatelas.
Aprlete gradualmenteel tornillo O para una micro-elevacion del prensatelas en el estado en qua la tuerca O este aflojada, ajuste
el prensatelas a la posicion en qua este elevada a precision hasta qua coinclda con el material, y ffjela con la tuerca O.

^Atenlcidn Cuando no se use el micro-elevador del prensatelas, ajuste la altura del tornillo Ode modo que sea mas*^
I t I alta en aproximadamente11 mmque la maquina de coser. Si la mdquinade coser se opera en el estado |
^ >58/ en que est^ operative el mecanismo micro-elevador, no se puede obtener suficiente fuerza. y
Quando si precede alia cucitura di velluto o qualcosa di simile che b coperto di peluria, lo slittamento del materiale o danni al

materialevengono ridotti usando la viteO per il micro-sollevamento del piedino premistoffa.
Stringere gradualmente la vite O per il micro-sollevamento del piedino premistoffa nello state in cui il dado O sia allentato,
regolare ilpiedino premistoffa alia posizione dove esso e finemente sollevato finche esso si intoni con il materiale, e fissarlo con

ildado O.

^ Quando il meccanismo di micro-sollevamento non busato, regolare I'altezza della vite O in modo che"^
I Attemhione essa sia circa 11 mm piu alta della macchina per cucire. I
I vJGB J Se la macchina per cucire viene azionata nello stato in cui il meccanismo di micro-sollevamento sta |
y^ — lavorando, lasufficiente forza ditrasporto non puo essere ottenuta. ^

I \mJ o 1
V-jnTl y
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• [23611056] (WmO) /

Presser foot micro-lifter (asm.) [23611056] (Separately available) /

NahfuB-Mlkrollfter (Baugr.) [23611056] (getrennt erhaltllch) /

Releve-presseur micrometrlque (ensemble) [23611056] (vendu separement)/

MIcro-elevador del prensatelas[23611056] (DIsponlble por separado) /

MIcro-sollevatore del pledino premlstoffa (asm.) [23611056] (Separatamente disponlblle) /

mm [23611056] mm)

DLN-901 mmi::

MMT (iliif

Presser foot micro-lifting mechanism is provided as standard for DLN-9010. This device, however, can be adjusted without using

tools. It is convenient when desired to frequently adjust this device.

Der NahfuB-Mikroliftmechanismusgehort zur Standardausstattung der DLN-9010. Diese Vorrichtung kann jedoch ohne Werkzeug

eingestellt warden. Dieses Merkmal ist praktisch, wenn haufige Einstellung dieser Vorrichtung gewunscht wird.

Le mecanisme de relevage micrometrique du pied presseur equipe en standard la DLN-9010. Ce dispositif peut etre regie sans

utiliser d'outil. Ceci est pratique si un reglage frequent est necessaire.

El mecanismo micro-elevador de prensatelas se provee como estandar para el Modelo DLN-9010. Este dispositive, con todo, se

puede ajustar sin usar herramientas. Es conveniente cuando se quiera ajustar frecuentemente este dispositive.

DLN-9010 e dotata del meccanismo di micro-sollevamento del piedino premlstoffa come standard. Questo dispositive, tuttavia,

permette di regolare senza usare atrezzi. E conveniente quando si desidera regolare frequentemente.

DLN-9010MI3l^±^g^.i
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Hand lifter cam

(mounted on the machine head is used)
Handllfternocken

(am verwendeten Maschlnenkopf montiert)
Came du releveur manuel

(montee sur la tete de la machine)
Leva del elevador manual

(se usa montada en el cabezal de la maqulna)
Cam sollevatore manuale

(montato sulla testa della macchlna e usato)

B1521555000

Hand lifter setscrew

(mounted on the machine head Is used)
Handllfter-Feststellschraube

(am verwendeten Maschlnenkopf montiert)
Vis de fixation du releveur manuel

(montee sur la tete de la machine)
Tornlllo del elevador manual

(se usa montado en el cabezal de la maqulna)
Vlte dl fissagglo sollevatore manuale
(montata sulla testa della macchlna 6 usata)
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TO

No. CD #
•• m OP ^ 11^

1 23611106 1

2 23610504 1

3 23610603 1

4 11244019 1

5 23610702 1

6 11433802 1

7 WP0480856SP 1

Presser foot micro-lifter components

No. Part No. Description Q'ty

1 23611106 Hand lifter 1

2 23610504 Stopper base 1

3 23610603 Stopper screw 1

4 11244019 Collar 1

5 23610702 Nut 1

6 11433802 Setscrew 1

7 WP0480856SP Washer 1

Bauteile des NahfuB-Mikrolifters

Nr. Teile-Nr. Beschreibung Stiickzahl

1 23611106 Handlifter 1

2 23610504 Anschlagplatte 1

3 23610603 Anschlagschraube 1

4 11244019 Hulse 1

5 23610702 Mutter 1

6 11433802 Befestigungsschraube 1

7 WP0480856SP Unterlegscheibe 1

Pieces du releve-presseur microm§trique

N° N° de pi6ce Description Qt6

1 23611106 Releveur manuel 1

2 23610504 Socle de butee 1

3 23610603 Vis de butee 1

4 .11244019 Entretoise 1

5 23610702 Ecrou 1

6 11433802 Vis de fixation 1

7 WP0480856SP Rondelle 1

Componenti micro-sollevatore del piedinopremistoffa

No. No.parte Descrizione Q.t^

1 23611106 Sollevatore manuale 1

2 23610504 Base di bloccaggio 1

3 23610603 Vite di bloccaggio 1

4 11244019 Collare 1

5 23610702 Dado 1

6 11433802 Vite di fissaggio 1

7 WP0480856SP Rondella 1

Componentes del micro-elevador de prensatelas

N° N° de pieza Descripcion Cantidad

1 23611106 Elevador manual 1

2 23610504 Base de reten 1

3 23610603 Tornillo de reten 1

4 11244019 Collan'n 1

5 23610702 Tuerca 1

6 11433802 Tornillo 1

7 WP0480856SP Arandela 1

No. pn ^ mm

1 23611106 1

2 23610504 1

3 23610603 1

4 11244019 1

5 23610702 mmm 1

6 11433802 1

7 WP0480856SP Misfit 1
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29. ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER FOOT/
EINSTELLEN DER DRUCKERFUSSHOHE /
REGLAGE DE LA HAUTEUR DU PIED-PRESSEUR /
AJUSTE DE LA ALTURA DEL PRENSATELAS /
REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DEL PIEDINO PREMISTOFFA/

A

}±m-

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:
Couper Talimentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer I'operatlon afin de pr^venlr les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO:
Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'lnterruttore su OFF(SPENTO) onde evitare IncldentI
causati daH'awiamento accldentale della macchlna per cuclre.

1)
O®i0i)torsiii5us-r.

2) ±4!)«DO^S<ato^'g'o

1) Loosen clamping screwO inthepresser barguide bracket,
and adjust the presser foot height and the angle of the
presser foot.

2) After the adjustment, securely tighten the clamping screw
o

1) Die Klemmschraube O am Stoffdruckerstangen-
Fuhrungshalter losen, dann die Hohe und den Winkel des
NahfuBes einstellen.

2) Nach der Einstellung die Klemmschraube O wieder fest
anziehen.

1) Desserrer la vis de bridage O du support de guidage de
barre de presseur et regler la hauteur et Tangle du pied
presseur.

2) Apres le reglage, serrer a fond la vis de bridageO •

1) Allentare lavitemorsetto O nelsupporto diguidadellabarra
premistoffa, e regolare Taltezza del piedino premistoffa e
I'angolo del piedino premistoffa.

2) Despu^s del ajuste, apriete bien el tornillo de ajuste O •

1) Allentare lavitedi fissaggio O e regolareTaltezza della barra
del premistoffa oppure I'angolo del piedino premistoffa
stesso.

2) Al termine della regolazione, stringere saldamente la vite
morsetto O •

O ' itfTMffi"
2) astt • -
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30. ADJUSTING STITCH WIDTH/
EINSTELLEN DER SHCHBREITE/ REGLAGE DE LA LARGEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA ANCHURA DE PUNTADA /
REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZA DEL PUNTO/

A

ym:

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Aniaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:

Couper {'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer {'operation afin de pr^venir les
accidents eventuels causes par un demarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un
arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO:

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.

1) mmmmommmot. irMommmom

©73(^ic^"6ur.

3) mo

mcDm 0m<^0 Omim'J^ U ^ ^0

1) The standard stitchwidth Isobtainedwhen markerline O of
the needle feed driving crank aligns with marker line O of
the needle feed regulator block.

2) When it is required to make the needle feed amount larger

than the feed dog amount, loosen locknut O, move needle
feed regulator block O tothe direction O, and tighten locknut

1) La largeur standard des points s'obtlent en alignant le trait
de repdre O de la manivellede commande d'entrainement
par aiguille sur le trait de repere O du bloc de reglage
d'entrainement par aiguille.

2) Pour r^gler la distance d'entrainement par aiguille k une

valeur sup^rieure a I'entraTnement par griffe, desserrer le

contre-^rou O, deplacer le blocde reglaged'entrainement
par aiguilleO dans le sens O, puis resserrer le contre-
^crou O.

3) Inversement, pour regler la distance d'entrainement par

aiguille k une valeur inferieure a I'entrainement par griffe,

deplacer le bloc de reglage d'entrainement par aiguille O
dans le sens ®.

3) On the contrary, when moving needle feed regulator block

O to the direction 0, the needle feed amount will be smaller
than the feed dog amount.

1) Die Standard-Stichbreite wird erzlelt, wenn die

Markierungslinie O der Nadeltransport-Antriebskurbel mit
der Markierungslinie O des Nadeltransport-Reglerblocks
fluchtet.

2) Wenn es notwendig ist, den Nadeltransportbetrag groBer

als den Transporteurbetrag zu machen, die

SicherungsmutterO losen, den Nadeltransport-Reglerblock

O in Richtung O verschieben, und die Sicherungsmutter
O wieder anziehen.

3) Verschiebt man dagegen den Nadeltransport-Reglerblock

O in Richtung ®, wird der Nadeltransportbetrag kleiner als
der Transporteurbetrag.
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1) La anchura de puntada estandar se obtiene cuando la Ifneademarcadora O del ciguehal impulsor de transporte de aguja
queda alineada con la linea demarcadora O del bloque regulador de transporte de aguja.

2) Cuando se requlera que la cantidad de transporte de aguja sea mayor que la cantidad del dentado de transporte, afloje la

contratuerca e, muevael bloque O regulador de transporte de aguja en la direccidn de O, y apriete la contratuerca O.
3) Por el contrarlo, cuando se mueve el bloque O regulador de transporte de aguja en la direccion de ®, la cantidad de.

transporte de aguja devendra menor que la cantidad del dentado de transporte,

1) La larghezza del punto standard si ottiene quando la linea di riferimento O del manovella di movimentazione del trasporto a
punta d'ago e allineata alia linea di riferimento O del blocco regolatore di trasporto a punta d'ago.

2) Quando si vuole fare la quantity di trasporto a punta d'ago piu grande rispetto alia quantity di trasporto della griffadi trasporto.

allentare il controdado O, spostare il blocco regolatore di trasporto a punta d'ago O verso la direzione O, e stringere 11
controdado O.

3) Al contrario, quandosi sposta il blocco regolatore di trasporto a puntad'ago O verso la direzione ®, la quantita di trasporto
a punta d'ago sara piu piccola della quantita di trasporto della griffa di trasporto.

1) giPluHS • •>

9'

31. tfiH D —Tin D /
ALTERNATE CHANGING OVER PROCEDURE BETWEEN THE
NEEDLE FEED AND THE BOTTOM FEED /
WECHSELWEISES UMRUSTVERFAHREN ZWISCHEN
NADELTRANSPORT UND UNTERTRANSPORT /
COMMENT PASSER ENTRE L'ENTRAINEMENT PAR AIGUILLE ET
L'ENTRAINEMENT INFERIEUR /

PROCEDIMIENTO PARA EL CAMBIO ALTERNO ENTRE EL
TRANSPORTE DE AGUJA Y EL TRANSPORTE INFERIOR /
PROCEDURA PER LA COMMUTAZIONE ALTERNATA TRA IL

TRASPORTO A PUNTA D'AGO E IL TRASPORTO INFERIORS /

A

}iM:

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

WARNUNG:

Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzllches Aniaufen der
Nahmaschlne verursachte Unfalle zu verhuten.

AVERTISSEMENT:
Couper i'allmentatlon de la machine (position OFF) avant de commencer reparation afin de pr^venlr les
accidents ^ventuels causes par un demarrage soudain de la machine h coudre.

AVISO:

Desconecte la corrlente electrica antes de comenzar el trabajo para evitar accldentes causados por un
arranque brusco de la maqulna de coser.

AVVERTIMENTO:

Prima dl effettuare le seguenti operazloni, poslzlonare I'Interruttore su OFF (SPENTO)onde evitare IncldentI
causati dall'awlamento accldentale della macchlna per cuclre.
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[Changing over procedure from the needle feed to the bottom feed]
[Umrustverfahren von Nadeltransport auf Untertransport]
[Comment passer de I'entraTnement par aiguille a Tentrainement Inferleur]
[Procedlmlento del camblo de transporte de aguja a transporte Inferior]
[Procedura per la commutazlone dal trasporto a punta d'ago al trasporto Inferlore]

/Equal
Glelch/Egal;

Igual/Uguale

TO
Parallel

Parallel^
Parall^le ^
Paralelo

Parallelo

/Equal
Glelch/Egal

Igual/Uguale

1)
2)

1) Remove throat plate <D, feed dog <E) and presser foot © for the
needle feed.

2) Remove lx)bbin case positioning finger © andhook ©.

1) Stichplatte ®, Transporteur© und N^fu3 © fur Nadeltransport
entfemen.

2) Spulenkapsel-Positionierfinger© und Greifer© entfemen.

1) Retirer laplaque ^ aiguille ©, lagriffe d'entrainement © et le
piedpresseur© pourI'entraTnement paraiguille.

2) Retirer ledoigt de positionnement de boTte a canette © et le
crochet ©.

1) Para eltransporte deaguja, desmonte laplaca deagujas ©, el
dentado de transporte © yelpie prensatelas ©.

2) Retire lalengueta © de posicionamiento de c^sula de canilla y
elgancho ©.

1) Rimuovere laplacca ago©, lagiiffa ditrasporto © e il piedino
premistoffa © per il trasporto a puntad'ago.

2) Rimuovere II dente di posizionamento della capsula© e il crochet
©

1) -
2) °

3) TiiDfflfflit® • iiD«
®)ilD#SIC5tNfS-5JMD(

I d a

JK iaiD«Btt®®iiiD«3

7K¥SSDS»StotaGO-±TiiD®A±
urffls

or<rca'Oio

feJSD «®BU«<iiB®KSur< rcS®o
±TiillDtDA^iitorc)i^l3:.7K¥iiSDaK<!:
®Bu^eBtf j; 3 icaaur< rcs
i\ (±TiiDtDZi®ffluaa^agfica*ur
<rcSUo)

m

it®

3) Install the throat plate, feeddog and presser foot for the bottom feed,and adjustthe lateral and longitudinal positions ofthe feeddog in
regard to the feed dog slot of throat plate
* Installthe feed dog parallel to the feed dog slot of the throat plate.
* Adjust thelateral position ofthefeed dog by loosening clamping screw O in tfie feed rocker basearm andsetscrew © in thefeed driving

cam, and moving the feed base to the right or left whenthe lateral position cannotbe adjustedwith the looseness ofthe setscrewhole
of the feed dog.

* Adjust thelongitudinal position ofthefeed dog byloosening clamping screw O in thefeed rocker basearm so thatthefeed dog does
notcome incontact with the throatplate (the front and rear clearances should be almost equal.)at the position where the feed dog
moves to the extreme front or to the extreme rear when the scale of feed dial is set to the maximum.

* When the feed driving cam is loosened, be carefulthat the longitudinal position between the feed driving cam and the feed rockerbase
arm is not slipped. (Be careful that the feed driving cam is not excessively pressed.)
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3) Stichplatte, Transporteur und NahfuB fur Untertransport installieren, dann die Quer- und Langsposltiondes Transporteurs in
Bezug auf den Transporteurschiitz in der Stichplatte einstellen.
* Den Transporteur parallel zum Transporteurschiitz in der Stichplatte installieren.
* Zum Einstellen der Querpositiondes Transporteurs die KlemmschraubeO am Transportschwinghebel-Basisarm und die

Feststellschraube O am Transportantriebsnocken losen, und die Transportbasis nach rechts oder links verschieben, wenn
die Querposition nicht mit dem Spiel des Feststellschraubenlochs im Transporteur eingestellt werden kann.

* Zum Einstellen der Langsposltion des Transporteurs die Klemmschraube O am Transportschwinghebel-Basisarm losen,
so dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte in Beruhrung kommt (die Abstande an der Vorder- und Riickseite sollten
nahezu gleich sein), und zwar an der Position, bei der sich der Transporteur am vorderen oder hinteren Anschlag befindet,
wenn die Skala des Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

* Achten Sie beim Losen des Transportantriebsnockens darauf, dass sich die Langsposltion zwischen dem
Transportantriebsnocken und dem Transportschwinghebel-Basisarm nicht verschiebt. (Achten Sie darauf, dass kein
ubermafSiger Druck auf den Transportantriebsnocken ausgeiibt wird.)

3) Poser la plaque a aiguille, la griffe d'entrainement et le pied presseur pour I'entraTnement inferieur et regler le positionnement
lateral et longitudinal de la griffe d'entrainement dans la fente de griffe d'entrainement de la plaque a aiguille
* Poser la griffe d'entrainement parallelement a la fente de griffe d'entrainement de la plaque a aiguille.
* Reglerle positionnement lateral de la griffe d'entrainementen desserrant la visde bridage O du bras de socle de culbuteur

d'entrainement et la vis de fixation O de la came de commande d'entrainement. Deplacer le socle d'entrainement vers la
droite ou la gauche si Ton ne parvient pas a regler le positionnement lateral en utilisant I'orifice de vis de fixation de la griffe
d'entrainement.

* Regler le positionnement longitudinal de la griffe d'entrainement en desserrant la vis de bridage O du bras de socle de
culbuteurd'entrainement de fagon que la griffe d'entrainement ne touche pas la plaque a aiguille (les jeuxavant et arrifere
doiventetre presque egaux) lorsqu'elle se trouve^ I'extremite avant ou arriereavec lecadran d'entrainementsur lagraduation
maximum.

* Lorsque la came de commande d'entrainement est desserree, veillera ce que son positionnement longitudinal par rapport
au bras de socle de culbuteur d'entrainement ne change pas. (Veiller a ne pas pousser excessivement la came de commande
d'entrainement.)

3) Para el transporte inferior, instale la placa de agujas, el dentado de transporte y el pie prensatelas, y ajuste las posiciones
lateral y longitudinal del dentado de transporte en loconcernientea la ranura del dentado de transportede la placa de agujas.
* Instale el dentado de transporte en paralelo con la rendija del dentado de transporte de la placa de agujas.
* Ajuste la posicion lateral deldentadode transporte aflojando el tornillo sujetador O en el brazo de la base del balancin de

transporte y el tornillo © en la leva impulsora de transporte y mueva la base de transporte hacia la derecha o hacia la
izquierdacuando la posicionlateral no se pueda ajustar con el aflojamiento del agujero del tomillo del dentado de transporte.

* Ajuste laposicion longitudinal deldentado de transporte aflojando el tornillo sujetador O en el brazo de la base delbalancin
de transportede modoque el dentado de transporte no haga contacto con la placa de agujas (las separaciones frontal y
posteriordeberan ser casi iguales)en la posicionen que el dentado de transporte se mueve al extreme frontal o al extreme
posterior cuando la escala del cuadrante de transporte esta fijada al maximo.

* Cuando este floja la leva impulsora de transporte, ponga cuidado para que no se deslice la posicion longitudinal entre la
leva impulsora de transportey el brazo de la base del balancinde transporte. (Ponga cuidadopara que la leva impulsora de
transporte no queda excesivamente presionada.)

3) Installare la placcaago, la griffa di trasporto e il piedino premistoffa per il trasporto inferiore, e regolare la posizione laterale e
longitudinale della griffa di trasporto tenendo cento della scanalatura per griffa di trasportodella placca ago.
* Installare la griffa di trasporto parallela alia scanalatura per griffadi trasporto della placca ago.
* Regolare la posizione laterale della griffa di trasporto allentando la vite morsetto O nel braccio della base oscillante di

trasporto e la vite di fissaggio O nella camma di movimentazione del trasporto, e spostando la base di trasporto verso
destra o sinistraquando la posizione laterale non puo essere regolatacon il gioco del foredellavitedi fissaggio della griffa
di trasporto.

* Regolare laposizione longitudinale della griffa di trasporto allentando lavite morsetto O nel braccio della baseoscillante di
trasporto in modoche la griffa di trasporto non sia a contattocon la placca ago (il giocoanterioree posterioredevono essere
quasi uguali.) alia posizione nella quale la griffa di trasporto si sposta all'estremo davanti o all'estremo dietro quando la
scala della manopola di regolazione del trasporto e impostata al valore massimo.

* Quando la camma di movimentazione del trasporto e allentata, fare attenzione che la posizione longitudinale tra la camma
di movimentazione del trasporto e il braccio della base oscillante di trasporto non sia slittata.
(Fare attenzione che la camma di movimentazione del trasporto non sia eccessivamente pressata.)

)
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4) 7-A8B®4^'t"y^©^54U, 7^F*9g|5IC®§
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4) Remove cap © in the back of machine arm and loosen the
clamping screw in the needle feed shaft arm (front) located
In the hole. Atthis time, adjust so that the needle tip Isabove
the throat plate so as not to damage the needle and the
throat plate.
* For the models with wiper, remove the wiper and remove

cap ©.

4) Die Kappe © auf der Riickseite des Maschinenarms
entfernen, und die im Loch befindliche Klemmschraube am
Nadeltransportwellenarm (vorne) losen. Dabei die
Einstellung so vornehmen, dass sich die Nadelspitze uber
der Stichplatte befindet, um eine Beschadigung von Nadel
und Stichplatte zu vermeiden.
* Bel Modellen mit Wischer muss vor dem Entfernen der

Kappe © der Wischer entfernt werden.

4) Retlrer le chapeau © a Tarrieredu bras de la machine et desserrer la vis de bridage du bras de I'arbre d'entraTnement par
aiguille(avant) se trouvanta Tinterieur de Torifice. R§glerde fagon que la pointe de Taiguille se trouve au-dessus de la plaque
a aiguille et que I'aiguille et la plaque a aiguille ne puissent pas etre endommagees.
* Pour les modeles avec tire-fil, retlrer le tire-fil et le chapeau ©.

4) Quite la tapa © en la parte posterior del brazo de la maquina y aflojeel tomillos sujetador en el brazo del eje de transporte de
aguja (frontal) ubicado en el agujero. Ahora, haga el ajuste de mode que la punta de la aguja quede encina de la placa de
agujas para que no se dahen ni la aguja ni la placa de agujas.
* Para los modelos con retirahilo desmonte el retirahilo y quite la tapa ©.

4) Rimuovere il tappo © sul retro del braccio della macchina e allentare la vite morsetto nel braccio dell'albero di trasporto a
punta d'ago (anteriore) posta nel foro. Allora, regolare in mode che la punta d'ago sia sopra la placca ago al fine di non
danneggiare I'ago e la placca ago.
* Per i modelli con scartafilo, rimuovere lo scartafiloe rimuovere il tappo ©.

4) (M) °

1.

K©^[

K®7X(cAnr<rcc:ru^)

5) Tilt the machine head, remove hinge screw © in the needle feed connecting rod in the machine bed and fix needle feed
connecting rod © to strut ©.
* If it is difficult to remove hinge screw O, remove floatcase ©.
* After replacing hingescrewO, securely insert the float case until itwill go no further.

(Insert the top end of float in the float case into the hole in the machine bed.)
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5) Den Maschinenkopf kippen, die ZapfenschraubeO an der Nadeltransport-Verbindungsstange im Maschinenbett entfernen,
und die Nadeltransport-Verbindungsstange O an der Strebe 0 befestigen.
* Falisdas Entfernen der Zapfenschraube O schwierig ist, das SchwimmergehauseO entfernen.
* Das Schwimmergehause nach dem Auswechsein der Zapfenschraube O einwandfrei bis zum Anschlag einfuhren.

(Das obere Ende des im Schwimmergehause befindlichen Schwimmers in das Loch im Maschinenbett einfuhren.)

5) Basculer la tete de la machine en arriere, retirer la vis de charni^re O de la tige de liaison d'entramement par aiguille a
I'interieur du bati de la machine et fixer la tigede liaison d'entraTnement par aiguille 0 au tirant 0.
* Si Ton eprouve des difficultes a retirer la vis de charniere O, retirerle bottlerde flotteur O.
* Apres avoir remis en place la vis de charniere O, introduire correctement le bottlerde flotteur jusqu'au fond.

(Introduire I'extr^mit^ superieure de flotteur du bottler de flotteur dans Torificedu bati de la machine.)

5) Incline el cabezal de la m^quina, saque el tornillo de bisagra O en la varilla 0 conectorade transportede aguja en la base de
la maquina al saliente 0.
* Si resulta dificil sacar el tornillo de bisagraO, desmonte la caja flotante 0.
* Despues de cambiar el tornillo de bisagra O, inserts con seguridad la caja flotante todo lo que pueda entrar.

(Inserts el extreme superior del flotador en el agujero ubicado en la base de la maquina.)

5) Inclinare la testa della macchina, rimuovere la vite cerniera O nell'asta di collegamento del trasporto a punta d'ago nel
basamentodellamacchina e fissare I'astadi collegamento del trasporto a puntad'ago 0 al contropalo 0.
* Se risulta difficile rimuovere ia vitecernieraO, rimuovere la scatola galleggiante 0.
* Dopoaver sostituito la vite cerniera O, inserirea fondo la scatola galleggiante.

(Inserire I'estremita del galleggiante nella scatola galleggiante nel foro nel basamento della macchina.)

nmmm' mr\

pn"

If

• mmm'fmo -

6) Raise the machine head and remove face plate0.

6) Den Maschinenkopf anheben, und die Stirnplatte 0
abmontieren.

6) Relever latetede lamachine et retirer laplaque frontale 0.

6) Levants el cabezal de la maquinay desmonte la placa frontal

0.

6) Solievare la testa della macchina e rimuovere la piastra
frontale 0.

6) • WTffllS® -
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Upper bushing
Obere Buchse

Bague sup^rleure
Buje superior

Bussola superiore

Bracket-sharp " • " portion
U-fdrmiger Teii" • "
Partie pointue " • " du support
Porcion de fiio de m^nsula " • '

Parte a forma di mensola " • "

7) KOic-f^J U ^ "T(JS[

7) Temporarily tighten needle barframe positioning block O supplied as accessory to needle barframe guide © (temporarily
tighten tosuch an extent thatneedle barframe positioning block © can move). At this time, fit the bracket-sharp portion
ofneedle barframe positioning block © tothe upper bushing portion ofneedle barframe ®.

7) Denim Lieferumfang enthaltenen Nadelstangenrahmen-Positionierblock © provisorisch an der Nadelstangenrahmenfuhrung
© befestigen (und zwarso, dass sich der Nadelstangenrahmen-Positionierblock © noch bewegen kann). Dabei den U-
formigen Teil" •" des Nadelstangenrahmen-Positionierblocks © anden oberen Buchsenteil des Nadelstangenrahmens (D
anpassen.

7) Serrerprovisoirement le bloc de positionnement de bati de barreh aiguille © foumi comme accessoiresur leguide de bati de
barre a aiguille © (le serrer provisoirement de fagon qu'il ne puisse pas se deplacer). Engager alors la partie pointue du
support du bloc de positionnement de bati de barre a aiguille © sur labague sup^rieure du bati de barre h aiguille ®.

7) Apriete provisionalmenteel bloque © de posicionamiento del marco de la barra de agujas que se suministra como accesorio
en lagufa © del marco de labarra deagujas (haga elapriete provisional hasta elpunto que se pueda desmontar elbloque ©
de posicionamiento del marco de labarra de agujas.) Ahora, acomode laporcion del filo de lam^nsula del bloque © de
posicionamiento del marco de la barrade agujasen la porcion delbuje superior del marco de la barra de agujas(0.

7) Fissare temporaneamente il blocco di posizionamento del telaiodella barra ago ©, indotazione con la macchinacome
accessorio, alia guida del telaio della barra ago © (fissare temporaneamente a tal punto che il bloccodi posizionamentodel
telaiodella barra ago © possa spostarsi). Allora, adattare la parte a forma di mensola del bloccodi posizionamentodel
telaio dellabarra ago © aliazona di bussola superiore del telaio della barra ago (Q).

7)

Needle hole

Stichloch

Orifice d'aiguille
Agujero de la^aguja

Fore per ago
mi

8) Abbassare I'ago finche esso entri nel
placca ago.
* Fare attenzione che la punta d'ago

con la placca ago.

8) °

foro per ago nella

non sia a contatto

sn

8)

8) Lower the needle until it enters the needle hole in the throat
plate.
* Be careful that the needle tip does not come in contact

with the throat plate.

8) Die Nadel absenken, bis sie in das Stichloch der Stichplatte
eintritt.

* Achten Sie darauf, dass die Nadelspitze nicht mit der
Stichplatte in Beruhrung kommt.

8) Abaisser I'aiguille jusqu'^ ce qu'elle penetre dans I'orifice
de la plaque ^ aiguille.
* Veiller k ce que la pointe de I'aiguille ne vienne pas en

contact avec la plaque a aiguille.

8) Baje la aguja hasta que entre en el agujero de aguja en la
placa de agujas.
* Ponga cuidado en que la punta de la aguja no toque la

placa de agujas.
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Center of the needle hole aligns with the center of
the needle.

Die Nadel 1st genau Im Stichloch zentrlert.
Aiguille dans I'axe du centre de Torifice d'aiguille.
El centro del agujero de la aguja se alinea con el
centro de la aguja.
II centro del foro per ago e allineato al centro dell'ago.

/

u
9) m

9) Move needle bar frame positioning blockO in the direction
of cioth feeding and securely fix the needle bar frame
positioning block at the position where the center of the
needle hole in the throat plate for the bottom feed aligns
with the center of the needle.

* Do not loosen the setscrew in the needle bar frame guide.

9) Den Nadeistangenrahmen-Positionierblock 0 in Richtung
des Stofftransports schieben und an der Position, an der
die Nadel genau inder Mitte des Stichlochs inder Stichplatte
zentriert ist, sicher befestigen.
* Nicht die Feststellschraube an der

Nadelstangenrahmenfuhrung losen.

9) Deplacer le blocde positionnementde batide barre ^ aiguille
0 dans le sens d'entrainement du tissu et le fixer solidement
au pointou I'aiguilie se trouvedans I'axedu centre de roriflce
d'aiguille de la plaque h aiguille pour I'entrainement inf6rieur.
* Ne pas desserrer la vis de fixation du guide de bati de

barre a aiguiile.

9) Mueva el bloque 0 de posicionamiento del marco de la barra de agujas en la direccion de transporte de tela y fije con
seguridad el bloque de posicionamiento del marco de labarra de agujas en laposicion enqueelcentro del agujero de laaguja
en la placa de agujas para que el transporte inferior quede alineadocon el centrode la aguja.
* No afloje el tornillo en la guia del marco de la barra de agujas.

9) Spostare il blocco di posizionamento del telaio della barra ago 0 nel senso di trasporto del tessuto e fissare saldamente il
blocco di posizionamento del telaio della barra agoalia posizione nella quale il centro del foro perago nella placca agoperil
trasporto inferiore § allineato al centro dell'ago.
* Nonallentare la vite di fissaggio nella guida del telaio della barra ago.

ss °

10) 4)r-iStorcit)iiDiaffi0 (Su)

10) Tighten the claniping screw in the needle feed shaft arm (front) which has been loosened in step 4) and install cap O on the
hole in the machine arm.

* For the models with wiper, instali the wiper.

10) Die in Schritt 4) geloste Kiemmschraube am Nadeltransportwellenarm (vorne) anziehen, und die Kappe 0 in das Loch im
Maschinenarm einsetzen.

* Bei Modellen mit Wischer muss der Wischer instaliiert werden.

10) Serrer lavis de bridage du bras de I'arbre d'entrainement par aiguille (avant) ayant 6t6 desserr§e a I'etape 4) et poser le
chapeau 0 sur I'orifice du bras de la machine.
* Pour les modules avec tire-fil, poser le tire-fil.

10) Apriete el tornillo sujetador en el brazo (frontal) del eje de transporte deaguja que hasido aflojado en el paso (4) e instate
la tapa 0 en el agujero en el brazo de la maquina.
* En los modelos con retirahilo, instate el retirahilo.

10) Stringere la vite morsetto nel braccio dell'albero di trasporto a punta d'ago (anteriore) che6stata allentata nel passo (4) e
installare il tappo 0 sul foro nel braccio della macchina.
* Per i modelli con scartafilo, installare lo scartafilo.

to) »^4) (iW) WRiaSM; • °
' «n
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^•;z±m-WL
Top end of needle eyelet aligns with the top surface of throat
plate.
Das obere Ende des Nadeldhrs 1st auf die Oberflache der
Stichplatte ausgerichtet
Haut du chas d'aiguille au niveau de la surface superieure de la
plaque k aiguille.
Elextreme superior del ojalde laaguja se allnea con la superficie
superior de la placa de agujas.
L'estremlta superiore della cruna e allineata alia superficie
superlore della piacca ago.

^ imotTmozmitmo(Dy^zyyt'^m]so'' mtcSiO^to
^ iWT^yD\^zifz:±

12) moy-^zyy-^t^wmt^-DTc^. (2:^)

11) Loosen setscrews 0 in the lower sprocket inside the machine bed and adjust the timing between the needle and the feed
dog for the bottom feed.
* Fix the feed driving cam so that it does not turn, and turn the handwheel to change the timing.
* The timing between the needle and the feed dog for the needle feed is approximately 180* different from that for the

bottom feed.

* In case of the bottom feed, normally, adjust the timing so that the top end of needle eyelet aligns with the top surface of
throat plate in the descending direction of the needle when the top surface of feed dog aligns with the top surface of throat
plate in the descending direction of the feed dog.

12) Afterthe completionof adjusting the feed timing, securely tighten two setscrews 0 in the lowersprocket.

11) DieFeststellschrauben0 am unteren Kettenrad im Maschinenbett losen, unddie Synchronisierung zwischen der Nadel und
dem Transporteur fur den Untertransport einstellen.
* Den Transportantriebsnocken fixieren, so dass er sich nicht dreht, und dann das Handrad drehen, um die Synchronisierung

zu verandem.

* Die Synchronisierung zwischen der Nadel und dem Transporteur fur den Nadeltransport ist um etwa 180° von derjenigen
fur den Untertransport verschoben.

* Im Falle des Untertransports wirddie Synchronisierung normalerweise so eingestellt, dass das obere Ende des Nadeldhrs
im Abwartshub der Nadel auf die Oberflache der Stichplatte ausgerichtet ist, wenn die Oberseite des Transporteurs im
Abwartshub mit der Oberflache der Stichplatte fluchtet.

12) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung die zwei Feststellschrauben 0 am unteren Kettenradwiederanziehen.

11) Desserrer les visde fixation 0 du pignon inferieur a I'interieur du batide la machine et regler le synchronisme entre Taiguille
et la griffe d'entrainement pour I'entrainement inferieur.
* Fixer la came de commande d'entrainement pour qu'elle ne tourne pas et tourner le volant pour regler le synchronisme.
* Le synchronisme entre I'aiguilleet la griffe d'entraTnement pour I'entraTnement par aiguille diffdre d'environ 180° de celui

pour I'entrainement inferieur.
* Dans le cas de I'entraTnement inferieur, regler normalement le synchronisme de fagon que le haut du chas d'aiguille se

trouve au niveau de la surface superieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant lorsque le dessus de
la griffe d'entraTnement atteint le niveau de la surface superieure de la plaque a aiguille dans son mouvement descendant.

12) Apres avoir r§gle le synchronismed'entraTnement, serrer k fond les deux vis de fixation 0 du pignoninferieur.

11) Afloje lostomillos 0 en el pifion inferior dentro de labase de lam^quina yajustela temporizacion entre laagujayeldentado
de transporte para transporte inferior.
* Fije la leva impulsora de transporte de modo que no gire, y gire el volante para cambiar la temporizacion.
* La temporizacibn entre la aguja y el dentado de transporte para el transporte de aguja es aproximadamente 180° diferente
de la fijada para el transporte inferior.
* En el caso de transporte inferior, normalmente, ajuste la temporizacibn de modo que el extreme superior del ojal de la
aguja quede alineado con la superficiesuperior de la placa de agujas en la direccibndescendente de la aguja cuando la
superficie superior del dentado de transporte queda alineado con la superficie superior de la de agujas en la direccibn
descendente del dentado de transporte.

12) Despues de completado el ajuste de temporizacibn de transporte, apriete con seguridad los tomillos 0 en el pihbn inferior.
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11) Allentare leviti di fissaggio (D nella ruota di catena inferiore posta aH'interno del basamento della macchina e regolare il
templsmo tra I'ago e la griffa di trasporto per II trasporto inferiore.

Fissare lacammadimovimentazione del trasporto in modoche essa nongiri, e girareil volantino percambiare il tempismo.
II tempismotra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d'ago e circa 180° differente da quello per il trasporto
inferiore.

Nel caso del trasporto inferiore, normalmente, regolare il tempismo in modo che I'estremita superiore della cruna sia
allineata alia superficie superiore della placca ago nel senso discendente dell'ago quando la superficie superiore della
griffa di trasporto § allineata alia superficie superiore della placca ago nel senso discendente della griffa di trasporto.

12) Al terminedella regolazionedel tempismodi trasporto, stringere saldamente le due viti di fissaggio (Dnella ruota di catena
inferiore.

11)

12)

0
fl

13)

13) Loosen setscrews0 inthe thread trimmer cam and adjust the thread trimmer cam againat the timing whenmarkerdot0 on
the pulleycover aligns withred marker dot 0 on the handwheel.

13) DieFeststellschrauben 0 am Fadenabschneidernocken losen, und den Fadenabschneidernocken an der Position, an welcher
der Markierungspunkt 0 der Riemenscheibenabdeckung dem roten Markierungspunkt 0 am Handrad gegeniibersteht,
erneut einstellen.

13) Desserrer les vis de fixation 0 de la came de coupe-fil et regler a nouveau la came du coupe-fil au synchronisme avec le
point de repere 0 du couvercle de poulie alignesur le point de repere rouge0 du volant.

13) Afloje los tornillos 0 en la leva del cortahilo y ajuste nuevamente la leva del cortahilo en la temporizacion cuando el punto
demarcador 0 en la cubierta de la polea se alinea con el punto demarcador 0 en el volante.

13) Allentare le viti difissaggio0 nellacamma del rasafilo e regolare di nuovo la camma del rasafilo nella fase incui il puntodi
riferimento 0 sul copripuleggia e allineatoal punto di riferimento rosso 0 sul volantino.

14)
15)
16) mwLtmoi ;SfcDtfai/ifi^siEur<rccru

14) Install the hook and the bobbin case positioning finger.
15) Install the face plate.
16) Finally, check that the throat plate does not come in contact with the feed dog when the scale of feed dial is set to the

maximum.

14) Den Greifer und den Spulenkapsel-Positionierfinger installieren.
15) Die Stirnplatte installieren.
16) Zum Schluss sicherstellen, dass der Transporteur nicht mit der Stichplatte in Beruhrung kommt, wenn die Skala des

Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

14) Poser le crochet et le doigt de positionnement de boTte a canette.
15) Poser la plaque frontale.
16) S'assurer enfin que la griffed'entramement ne vient pas en contact avec la plaque a aiguille lorsque le cadran d'entrainement

est r^gle sur la graduation maximum.
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14) Instateel gancho y la lengueta de posicionamiento de la c^psula de canilla.
15) Instate la placa frontal.
16) FInalmente, compruebe que laplaca de agujas no toca el dentado de transporte cuando se fija at m^xlmo laescala del

cuadrante de transporte.

14) Installare it crochet e 11 dente di posizionamento delta capsula.
15) Installare la plastra frontale.
16) Alia fine, controllare che la placcaago non sia a contatto con la griffa di trasporto quando la scala delta manopola di

regolazione dei trasporto e impostata at valore massimo.

14) ^ °
15) °

[Changing over procedure from the bottom feed to the needle feed]
[Umrustverfahren von Untertransport auf Nadeltransport]
[Comment passer de i'entramement Inferieur a i'entramement par aiguille]
[Procedimiento de cambio de transporte inferior a transporte de aguja]
[Procedura per ia commutazione dal trasporto inferiors ai trasporto a punta d'ago]

2)

1) Remove the throat plate®, feed dog <D and presser foot
© for the bottom feed.

2) Remove bobbin case positioning finger © and hook ©.

1) Stichplatte ©, Transporteur © und NahfuB © fur
Untertransport entfernen.

2) Spulenkapsel-Positlonlerfinger © undGreifer © entfernen.

1) Retirer la plaque a aiguille ©, la griffe d'entralnement © et
le pied presseur © pour I'entramement inferieur.

2) Retirer le doigt de posltionnement de boitea canette © et
le crochet ©

1) Desmonte la placa de agujas ©, el dentado de transporte
© y el pie prensatelas © para el transporte inferior.

2) Retire la lengueta © de posicionamiento de la capsula de
canillay el gancho ©.

1) Rimuovere la placca ago ©, la griffa di trasporto © e il
piedino premistoffa © per il trasporto inferiore.

2) Rimuovere il dente di posizionamento della capsula © e il
crochet

1) - W® -
2) aiT4")!StaK)t© - ffits® °

3)
itiUDiM (ffil) C®i

D 5IC ur <

+1"^ ur < tc.m\

3) Remove cap O in the back of the machine arm and ioosen
the clamping screw in the needle feed shaft arm (front)
located in the hole. At this time, adjust so that the needle tip
is above the throat plate so as not to damage the needle
and the throat plate.
* For the models with wiper, remove the wiper and remove

cap ©.
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3) Die Kappe O auf der Ruckseite des Maschinenarms entfernen, und die Im Loch befindliche Klemmschraube am
Nadeltransportwellenarm (vorne) losen. Dabei die Einslellung so vornehmen, dass sich die Nadelspitze iiber der Stichplatte
befindet, um eine Beschadigung von Nadel und Stichplatte zu vermeiden.
* Bei Modellen mit Wischer muss vor dem Entfernender Kappe O der Wischer entfernt werden.

3) Retirer le chapeau O a I'arriere du bras de la machine et desserrer la vis de bridage du bras de I'arbre d'entraTnement par
aiguille (avant) se trouvant h I'int^rieurde I'orifice. Regler de fagon que la pointe de Taiguille se trouve au-dessus de la plaque
a aiguille et que I'aiguille et la plaque a aiguille ne puissent pas etre endommagees.
*Pour les modeles avec tire-fil, retirer le tire-fil et le chapeau O.

3) Quite la tapa O en la parte posterior del brazo de la maquina y afloje el tornillo sujetador en el brazo (frontal) del eje de
transporte de aguja ubicado en el agujero. Ahora, haga el ajuste de modo que la punta de la aguja quede por encima de la
placa de agujas para no dahar la aguja ni la placa de agujas.
*Para modeloscon retirahilo, desmonte el retirahilo y quite la tapa O.

3) Rimuovere 11 tappo O sul retro del braccio della macchina e allentare la vite morsetto nel braccio dell'albero di trasporto a
punta d'ago (anteriore) posta nel foro. Allora, regolare in modo che la punta d'ago sia sopra la placca ago al fine di non
danneggiare I'ago e la placca ago.
* Per i modelli con scartafilo, rimuovere lo scartafilo e rimuovere il tappo O.

3) - ttm •

4J

4) Si 1^2::^©®SJ 0 U ^ 1"o

4) Remove face plate © and remove needle bar frame
positioning block O •

4) Die Stimplatte © abmontieren, undden Nadelstangenrahmen-
Positionierblock 0 entfernen.

4) Retirer la plaque frontale © et le blocde positionnement de
batide barre k aiguille O.

4) Quite la placa frontal © y desmonte el bloque 0 de
posicionamiento del marco de la barra de aguja.

4) Rimuovere la piastrafrontale © e il blocco diposizionamento
del telaiodella barra ago 0.

4) iffl-FifflS® • TOPT'SftttSa?® °

U2To

5) Tilt the machine head and remove hinge screwO in the
needle feed connecting rod in the machine bed. Then fix
needle feed connecting rod© to needle feed regulator block
©.

5) DenMaschinenkopf kippen, unddie Zapfenschraube O an
der Nadeltransport-Verbindungsstange im Maschinenbett
entfernen. Danndie Nadeltransport-Verbindungsstange 0
am Nadeltransport-Reglerblock ® befestigen.

5) Basculer la tete de la machine en arriere et retirer la vis de
charni^re O de la tlge de liaison d'entraTnement par aiguille
se trouvant h I'lnterieur du bati de la machine. Fixer ensuite

la tige de liaison d'entraTnement par aiguille 0 au bloc de
reglage d'entraTnement par aiguille ©.

5) Inclineel cabezal de la maquina y saque el tornillo de bisagra
O en la varilla de conexion de transporte de aguja en la
base de la maquina. Seguidamente fijela varillade conexion
0 de transporte de aguja al bloque © regulador de
transporte de aguja.
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5) Inclinare la testa deila macchinae rimuovere la vitacernlera O neli'asta dl collegamento del trasporto a punta d'ago nel
basamentodella macchina. Fissare quindi I'asta dl collegamento del trasporto a puntad'ago © a! blocco regolatore dl
trasporto a punta d'ago ©.

5)

Presser bar

Stoffdruckerstange
Barre de presseur
Barra prensatela
Barra premlstoffa

8.6mm

Needle bar

Nadelstange
Barre k aiguille
Barra de aguja
Barra ago

6) tt
8.6mm kSScfe 31.-3) Tr

8.6mm lc«S<J;3E5ilC^t)1ir <rcS'Oio

6) Tighten the clamping screw In the arm which has been
loosened Instep 3) so that the distance between the needle
bar and the presser bar becomes 8.6 mm when the scale of
feed dial Is set to 0 (zero) and the needle bar Is In the lowest
dead point.
* Precisely adjust the distance between the needle bar and

the presser bar so that the distance between the needle
bar and the bottom end of presser bar bushing becomes
8.6 mm.

6) Die In Schritt 3) geloste Klemmschraube am Arm anzlehen,
so dass der Abstand zwischen der Nadelstange und der
Stoffdruckerstange 8,6 mm betragt, wenn die Skala des
Transportrads auf 0 (Null)gestellt wird und die Nadelstange
sich am unteren Totpunkt beflndet.
* Stellen Sle den Abstand zwischen der Nadelstange und

der Stoffdruckerstange genau ein, so dass der Abstand
zwischen der Nadelstange und dem unteren Ende der
Stoffdriickerstangenbuchse 8,6 mm betragt.

6) Serrer la vis de bridage du bras ayant ^t^ desserree k I'etape 3) de fagon que la distance entre la barre a aiguille et la barre de
presseur solt de 8,6 mm lorsque le cadran d'entrainement est sur 0 (zero) et la barre a aiguille au point mort bas.
* R^gler avec precision la distance entre la barre k aiguille et la barre de presseur de fagon que la distance entre la barre a

aiguille et le bas de la bague de barre de presseur solt de 8,6 mm.

6) Aprlete el tornlllo sujetador en el brazo que ha sido aflojado en el paso 3) para que la distancia entre la barra de aguja y la
barra prensatela sea 8,6 mm cuando la escala del cuadrante est^ fijada a 0 (cero) y la barra de aguja esta en el punto muerto
mas bajo.
* Ajuste a preclslbn la distancia entre la barra de aguja y el pie prensatela de mode que la distancia entre la barra de aguja y

el extreme Inferiordel buje de la barra prensatela devenga 8,6 mm.

6) Strlngere la vlte morsetto nel braccio che k stata allentata nel passo 3) In mode che la distanza tra la barra ago e la barra
premlstoffa diventi dl 8,6 mm quando la scala della manopola dl regolazlone del trasporto e Impostata a 0 (zero) e la barra ago
e nel punto morto Inferlore.
* Regolare preclsamente la distanza tra la barra ago e la barra premlstoffa In mode che la distanza tra la barra ago e

I'estremlt^ Inferlore della bussola della barra premlstoffa dIventIdl 8,6 mm.
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Center of needle hole of feed dog aligns with center
of needle.

Die Nadel 1st genau im Stichloch des Transporteurs
zentriert.

Aiguille dans I'axe du centre de Torifice d'aiguille
de la griffe d'entramement.
El centro del agujero de aguja del dentado de
transporte se allnea con el centro de la aguja.
IIcentro del foro per ago della griffa dl trasporto b
alllneato al centro dell'ago.

7)

^ 2iDii0:£^iiiKcou^r(^. mom(D±^u

-70

it. 7j<¥2ID^MI§i^)^UO-±TiSD^A±

ur<rc^i^o

^1zn7:it#T^,#.0cl:^. 2IDMitr^0'47/L\

ur< rcciri^o

iybmmz>T:<rc.tii\
^ ±T^^oiium^rcmnt. ywmo^mt

(DW^tLMti'XOTsi^t:5 (Z}W.ur< Tcc£l\
(±TMot^h(mbm^m^\Z}mijZ<rccz
U)

7) Install throat plate ®, feed dog (E) and presser foot ® for
the needle feed, and adjust the lateral and longitudinal
positions of the feed dog.
* Install the feed dog parallel to the feed dog slot of the

throat plate.
* Adjust the lateral position of the feed dog by loosening

clamping screw O in the feed rocker base arm and
setscrew O inthe feed driving cam, and moving the feed
base to the right or left when the lateral position cannot
be adjusted with the looseness of the setscrew hole of
the feed dog.

* Adjust the longitudinal position of the feed dog by loosening
the feed rocker base arm at the position where the center
of the needle hole of feed dog almost aligns with the center
of needle when the scale of feed dial is set to 0 (zero) and
the needle bar is in the lowest dead point.

* After the adjustment, check that the feed dog and the feed
dog slot of the throat plate do not come in contact with
each other.

* When the feed driving cam is loosened, be careful that
the longitudinal position between the feed driving cam and
the feed rocker base arm is not slipped. (Be careful that
the feed driving cam is not excessively pressed.)

7) Stichplatte , Transporteur (DundNahfuB 0 fur den Nadeltransport installieren, unddieQuer- undLangsposition des Transporteurs
einstellen.

* Den Transporteur parallel zum Transporteurschlitz in der Stichplatte installieren.
* Zum Einstellen der Querposition des Transporteurs die Klemmschraube O am Transportschwinghebel-Basisarm und die

Feststellschraube O am Transportantriebsnocken losen, und die Transportbasis nach rechts oder links verschieben, wenndie
Querposition nichtmitdem Spiel des Feststellschraubenlochs imTransporteur eingestelltwarden kann.

* Zum Einstellen der L^gsposition des Transporteurs den Transportschwinghebel-Basisarm an der Position, an der die Nadel fast
genau imStichlochdes Transporteurszentriertist,losen, wenn die Skala des Transportrads auf 0 (Null) gestelltwirdund die Nadelstange
sich am unteren Totpunkt befindet.

* Nach der Einstellungsicherstellen, dass der im Schlitz der Stichplatte befindlicheTransporteur nicht mitder Stichplatte in Beriihrung
kommt.

* Achten Sie beim Losen des Transportantriebsnockens darauf, dass sich die Langspositionzwischen dem Transportantriebsnocken
und dem Transportschwinghebel-Basisarm nicht verschiebt. (Achten Sie darauf, dass kein ubermaBiger Druck auf den
Transportantriebsnocken ausgeubt wird.)
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7) Poser laplaque a aiguille ®, lagriffe d'entraTnement iO et lepled presseur © pour rentrainement par aiguille, puls r^gler le
positlonnement lateral et longitudinal de la griffe d'entraTnement.
* Poser la griffe d'entraTnement parallelement k la fente de griffe d'entraTnement de la plaquek aiguille.
* Regler lepositlonnement lateral de lagriffe d'entraTnement endesserrant la vis de bridage O du bras desocle deculbuteur

d'entraTnementet la vis de fixation O de la came de commande d'entraTnement. Deplacer le socle d'entraTnement vers la
drolte ou lagauche si Ton ne parvlent pas^ regler lepositlonnement lateral en utillsant I'oriflce de vis de fixation de lagriffe
d'entraTnement.

* Regler lepositlonnement longitudinal de lagriffe d'entraTnement en desserrant lebras de socle de culbuteur d'entraTnement
au point ou raiguille est presquedans I'axe du centre de I'oriflce d'algullle de la griffe d'entraTnement avec le cadran
d'entraTnement sur 0 (zero) et la barre a aiguille au point mort bas.

* Apres le reglage, s'assurerquela griffe d'entraTnement ne vient pas en contact aveclafente de griffe d'entraTnement de la
plaque a aiguille.

* Lorsque lacame de commande d'entraTnement est desserree, veiller k ce que son positlonnement longitudinal par rapport
au bras de soclede culbuteur d'entraTnement ne change pas. (Veiller k ne pas pousserexcesslvement lacame de commande
d'entraTnement.)

7) Instale la placade agujas®, el dentado de transporte ® y el pieprensatelas © para el transporte de aguja, y ajustelas
posiciones lateral y longitudinal del dentado de transporte.
* Instale el dentado de transporte en paralelo a la rendija de la placa de agujas.
* Ajuste la poslclon lateral deldentado de transporte aflojando el tornillo sujetador O en el brazo de la base delbalanci'n de

transporte y el tornillos 0 en la leva impulsora de transporte, y moviendo la base de transporte a la derecha o a izquierda
cuando no se pueda ajustar la poslclon lateralcon el aflojamlento del agujero del tornillo del dentado de transporte.

* Ajuste la poslclon longitudinal deldentado de transporte aflojando el brazo de la base del balanci'n en la poslclon dondeel
agujero de la agujadel dentadode transporte casi se allneacon el centrede la agujacuandola escala del cuadrante de
transporte esta fijada a 0 (cero) y la barra de aguja esta en el punto muerto mas bajo.

* Despues del ajuste, compruebe que el dentado de transporte y la rendijade la placa de agujas no se tocan entre si.
* Cuandose afloja la levaImpulsora del transporte, ponga culdadopara que la poslclon longitudinal entre la leva Impulsora

de transporte yel brazo de la base delbalanci'n de transporte nose deslicen. (Ponga culdado paraque la leva Impulsora de
transporte no queda exceslvamente preslonada.)

7) Installare la placcaago ©, la griffa dl trasporto © e 11 piedino premistoffa © per II trasporto a puntad'ago, e regolare la
poslzlone laterale e longltudlnale della griffa dl trasporto.
* Installare la griffadl trasporto parallela alia scanalatura per griffadl trasporto della placca ago.
* Regolare la poslzlone laterale della griffa dl trasporto allentando la vlte morsetto O nel braccio della base osclllante dl

trasporto e la vlte dl fissagglo O nella camma dl movlmentazlone del trasporto, e spostando la base dl trasporto verso
destra o sinlstra quando la poslzlone lateralenonpub essere regolata con il gloco del foro dellavlte dl fissagglo dellagriffa
dl trasporto.

* Regolare la poslzlone longltudlnale della griffa dltrasporto allentando II braccio della base osclllante ditrasporto aliaposlzlone
nella quale il centre del foro per ago della griffa di trasporto e quasi allineato al centre dell'ago quando la scala della
manopola dl regolazlone del trasporto b Impostata a 0 (zero) e la barra ago e nel punto morto Inferlore.

* Al termlnedella regolazlone, controllare che la griffa dl trasporto e la scanalatura per griffa dl trasportodella placca ago non
slano a contatto I'uno con I'altro.

* Quando la camma dl movlmentazlone del trasporto e allentata, fare attenzlone che la poslzlone longltudlnale tra la camma
dl movlmentazlonedel trasporto e il braccio della base osclllante di trasporto non sia slittata. (Fare attenzlone che la camma
di movlmentazlone del trasporto non sla eccesslvamente pressata.)

7) ~ Km® • °
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standard: Needle tip aligns with top surface of throat
plate.
Standard : Die Nadelspitze erreicht die Oberseite der
Stichplatte.
Standard: Polnte de I'aiguiile au niveau de la surface
sup^ieure de la plaque a aiguille.
Estandar: La punta de la aguja se alinea con la superficle
superior de la placa de agujas.
Standard : La punta d'ago e allineata alia superficle
superiore delia placca ago.

[>mNNNv'̂ N VMMVWWj

t
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: 4mm

Heavy-weight materials : 4 mm
Schwere Stoffe : 4 mm

Tissus epais: 4 mm
Materiales pesados : 4 mm
Materiali pesanti: 4 mm
JPj|4 : 4mm

8) KF«9CDT7,7air.;/ stiiiDffl®itiJSD«®5''r5vi^ic^fetir<rcSWo
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10) ieiDa®tt7X<i:tt®xu^H{iiiur<rc5i>.

SK 7X¥aDS®8®SitoiiD«®S!i«e^^HiSSUr<rc;SUV

8) Loosensetscrew (Din the lower sprocket Inside the machine bed and adjust the timing between the needle and the feed dog
for the needle feed.

* Fix the feed drivingcam so that it does not turn, and turn the handwheel to change the timing.
* The timing between the needle and the feed dog for the needle feed is approximately ISO'different from that forthe bottom

feed.

* Incase of the needle feed, normally, adjust the timing so that the needle tip aligns with the top surface of throat plate in the
descending direction of the needle when the top surface of feed dog aligns with the top surface of throat plate in the
ascending direction of the feed dog.
However, in case of the machine for heavy-weight materials, adjust the needle tip to approximately 4 mm from the top
surface of throat plate.

9) After completion ofadjusting the feed timing, securelytighten two setscrews (D in the lower sprocket.
10) After the feed timing adjustment, check again the slip between the needle hole of feed dog and the needle.

* If there is a slip between them, loosen the feed rocker base arm and re-adjust the longitudinal positionof the feed dog.

8) DieFeststellschrauben (P am unteren Kettenrad im Maschinenbett losen, und die Synchronisierung zwischender Nadel und
dem Transporteur fur den Nadeltransport einstellen.
* DenTransportantriebsnocken fixieren, so dass er sich nicht dreht, und dann das Handraddrehen, um die Synchronisierung

zu verandern.

* Die Synchronisierung zwischen der Nadel unddem Transporteur fur den Nadeltransport ist umetwa 180°vonderjenigen fur
den Untertransport verschoben.

* Im Falledes Nadeltransports wird die Synchronisierung normalerweise so eingestellt, dass die Nadelspitze imAbwartshub
der Nadelauf die Oberflacheder Stichplatteausgerichtet ist, wenn die Oberseite des Transporteurs imAufwartshub mit der
Oberflache der Stichplatte fluchtet.
Im Falle von Maschinen fiir schwere Stoffe ist die Einstellung jedoch so vorzunehmen, dass die Nadelspitze etwa 4 mm
uber der Oberflache der Stichplatte liegt.

9) Nach der Einstellung der Transportsynchronisierung die zwei Feststellschrauben (D am unteren Kettenrad wieder sicher
anziehen.

10) Nachder Einstellung der Transportsynchronisierung muss der Schlupf zwischen dem Stichloch des Transporteursund der
Nadel erneut uberpruft werden.
* Falls Schlupf zwischen den beiden Teilen vorhanden ist, den Transportschwinghebel-Basisarm losen, unddie Langsposition

des T ransporteurs neu einstellen.
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8) Desserrer les visde fixation (D du pignon inferieur h I'int^rieur du bati de la machine et r^gier le synchronisme entre I'aiguille
et la griffe d'entralnement pour I'entramement par aiguille.
* Fixer la came de commande d'entralnement pour qu'elle ne tourne pas et tourner le volant pour regler le synchronisme.
* Le synchronisme entre I'aiguille et la griffe d'entralnement pour I'entralnementpar aiguille differe d'environ 180° de celui

pour I'entralnement inferieur.
* Dans le cas de I'entralnement par aiguille, regler normalement le synchronisme de fagon que la pointe de I'aiguille se trouve

au niveau de la surface superieure de la plaque k aiguilledans son mouvement descendant lorsque le dessus de la griffe
d'entralnement atteint le niveau de la surface superieure de la plaque a aiguille dans son mouvement ascendant.
Toutefois, dans le cas de la machine pour tissus epais, r6gler la pointe de I'aiguille a 4 mm environ au-dessus de la surface
superieure de la plaque k aiguille.

9) Apresavoir regie le synchronisme d'entralnement, serrer a fond les deux vis de fixation ® du pignon inferieur.
10) Apres le reglage du synchronisme d'entralnement, verifier k nouveau si la position de I'aiguille dans I'orifice d'aiguille de la

griffe d'entralnement n'a pas change.
* Si la position de Taiguille a change, desserrer le bras de socle de culbuteur d'entralnement et regler a nouveau la position

longitudinals de la griffe d'entralnement.

8) Afloje los tornillos 0 en el pifion inferior dentro de la base de la maquinay ajuste la temporizacion entre la aguja y el dentado
de transports para el transports de aguja.
* Fije la leva impulsora de transports de modo que no gire, y gire el volants para cambiar la temporizacion.
* La temporizacion entre la aguja y el dentado de transports para el transports de aguja es aproximadamente 180° diferente

de la de transports inferior.
* Normalmente, en el caso de transports de aguja, ajuste la temporizacion de modo que la punta de la aguja este alineada

con la superficie de la placa de agujas en la direccion descendiente de la aguja cuando la superficie superior del dentado de
transports queda alineada con la superficie superior de la placa de agujas en la direccion ascendents del dentado de
transports.
Sin embargo, en el caso de maquinas para materiales pesados, ajuste la punta de la aguja a aproximadamente 4 mm
desde la superficie superior de la placa de agujas.

9) Despues de completado el ajuste de temporizacidn de transports, aprietecon seguridadlos tornillos (D en el pihon inferior.
10) Despu6s del ajuste de la temporizacion de transports, vuelva a comprobar el deslizamiento entre el agujero de aguja y

dentado de transports y la aguja.
* Si se observe deslizamiento entre ambos, afloje el brazo de la base del balancin de transports y ajuste nuevamente la

posicion longitudinal del dentado de transports.

8) Allentare la vite di fissaggio ® nella ruota di catena inferiors posta aH'interno del basamento della macchina e regolare il
tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d'ago.
* Fissare la camma di movimentazione del trasporto in modo che essa non giri, e girare ilvolantino per cambiare il tempismo.
' II tempismo tra I'ago e la griffa di trasporto per il trasporto a punta d'ago e circa 180* differente da quello per il trasporto

inferiors.

* Nel caso del trasporto a punta d'ago, normalmente, regolare il tempismo in modo che la punta d'ago sia allineata alia
superficie superiors della placca ago nel sense discendente dell'ago quando la superficie superiors della griffa di trasporto
k allineata alia superficie superiors della placca ago nel sense ascendents della griffa di trasporto.
Tuttavia, nel caso della macchina per materiali pesanti, regolare in modo che la punta d'ago sia ad una distanza di circa 4
mm dalla superficie superiors della placca ago.

9) Al terminedella regolazione del tempismo di trasporto, stringers saldamente le due viti di fissaggio (D nella ruotadicatena
inferiors.

10) Dope la regolazione del tempismo di trasporto, controllare di nuovo un eventuale slittamento tra il foro per ago della griffa di
trasporto e I'ago.
* Se viene trovato uno slittamento tra loro, allentare il braccio della base oscillante di trasporto e regolare nuovamente la

posizione longitudinals della griffa di trasporto.

* 180° "

SB • »
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11) Loosen setscrews ® in thethread trimmer cam andadjust thethread trimmer cam again atthetiming when mari<er dot ® onthepulley
cover alignswith colorlessmarkerdot @ on the handwheel.

11) Die Feststellschrauben © am Fadenabschneidemocken losen, undden Fadenabschneidemocken an der Position, an welcherder
Markierungspunkt© derRiemenscheibenabdeckung dem farblosen Markierungspunkt© amHandrad gegeniibersteht, emeut einstellen.

11) Desserrer lesvis de fixation © delacame decoupe-fil et regler a nouveau lacame decoupe-fil ausynchronisme avec lepoint de repere
© ducouvercle de poulie aligne surlepoint de repere incolore © duvolant.

11) Afloje los tomillos © enlaleva del cortahilo yajuste nuevamente laleva del cortahilo enlatemporizacion cuando el punto demarcador
© en lacublerta de lapolea se alinea conelpunto demarcador incoloro © en elvolante.

11) Allentare leviti di fissaggio © nella camma del rasafilo e regolare di nuovo lacamma del rasafilo nella fasein cui il punto di riferimento
© sulcopripuleggia e allineato alpunto diriferimento incolore © sul volantino.

12) H
13)

12) Install the hook and the bobbin case positioning finger.
13) Install the face plate.
14) Finally, check that the throat plate does not come incontact with the feed dog, and the feed dog does not come in contact

with the needle when the scale of feed dial is set to the maximum.

12) Den Greifer und den Spulenkapsel-Positionierfinger installieren.
13) Die Stirnplatte installieren.
14) Zum Schluss sicherstellen, dass der Transporteur nicht mitder Stichplatte und der Nadel in Beruhrung kommt, wenn die

Skala des Transportrads auf den Maximalwert gestellt wird.

12) Poser le crochet et le doigt de positionnement de boite a canette.
13) Poser la plaque frontale.
14) S'assurer enfin que la griffe d'entramement ne vient pas en contact avec la plaque a aiguille et que I'aiguille ne vient pas en

contact avec la griffed'entraTnement lorsque le cadran d'entramement est regie sur la graduation maximum.

12) Instate el gancho y la lengueta de posicionamiento de la c^psula de canilla.
13) Instate la placa frontal.
14) Finalmente, compruebe que la placa de agujas no toca el dentado de transporte y que el dentado de transporte no toca la

aguja cuando la escala del cuadrante de transporte esta fijada al maximo.

12) Installare il crochet e ildente di posizionamento delta capsula.
13) Installare la piastra frontale.
14) Aliafine, controllare che la placca ago non sia a contatto con la griffadi trasporto e che la griffadi trasporto non sia a contatto

con I'ago quando la scala delta manopola di regolazione del trasporto e impostata al valore massimo.

12) ^ °
13) °
14)
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Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.
He The description covered In this Instruction manual Is subject to change for Improvement of the

commodity without notice.
Bitte wenden Sie sich an unsere Handler Oder Vertreter in Ihrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.
He Anderungen der In dieser Betrlebsanleltung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des

Produktes dienen, bleiben vorbehalten.
Pour plus d'information, n'hdsitez pas k consulter nos distributeurs ou agents dans votre rdgion.
He Les specifications donnees dans le present Manueld'utilisation sont sujettes a modification sans prdavis.
Si'rvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su area siempre que necesite alguna
informacidn m^s detallada.
He La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a camblo sin previo aviso por

razones de mejora de la mercancia.
Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori o agenti vostra area
quando necessario.
* Le descrizioni contenute in questo manuale d' istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preawiso.
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